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Bilaga |
PRESTATIONSKRAV

De prestationskrav som maste uppfyllas &r foljande:

Prestationskrav som faststalls i Europaparlamentets och radets forordning (EG) nr 300/2008*
och dess kompletterande akter och genomfdrandeakter.

Europaparlamentets och radets forordning (EG) nr 300/2008 av den 11 mars 2008 om gemensamma
skyddsregler for den civila luftfarten och om upphévande av férordning (EG) nr 2320/2002 (EUT L 97,
9.4.2008, s. 72).
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Bilaga Il
EU-INTYG OM OVERENSSTAMMELSE

1. ALLMAN BESKRIVNING

Intyget om Gverensstammelse ska upprattas med maximiformatet A4 (210 x 297 mm) eller ett
underlag med maximiformatet A4. Papperskopian far erséttas av en elektronisk fil.

EU-INTYG OM OVERENSSTAMMELSE
Undertecknad [......ccceverieniniinie e (fullstdndigt namn och befattning)
intygar harmed att féljande utrustning:
0.1. Fabrikat (tillverkarens handelsnamn): ..........ccccooviieiiiin i e
O 1Y/ USRS UPP PP
0.3 KONTIGUIALION: ...t besbesneeseenee e
0.4 HaNAeISNAMIN: ..o e
0.5. ULrustnNiNGSKALEGOIT: ...vvievieiieeiiie ittt sttt es eesneeenee e
0.6. Tillverkarens namn 0Ch @dress: .........cocooeiiiereiiiiineeesee e
0.7. Placering av utrustningens identifieringSNUMmMEr: .........cccoevenenenienienieeennns
0.8. Namn och adressuppgifter for tillverkarens eventuella ombud: .............
0.9. Utrustningens identifieringSNUMMEN: ..........cooiiiiiiirieieresiesieeee e

Overensstammer i alla avseenden med den typ som beskrivs i godkénnande (............. nummer
pa EU-typgodkannandeintyg inkl. eventuellt utvidgningsnummer) som utfardats den (
................... datum for utfardande) och far permanent goras tillganglig eller tas i permanent
bruk i medlemsstaterna.

(Ort) (Datum): ....ovvvvviiiiiiennee. (Underskrift):.....coeoeeniiiiiniieee
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Bilaga Il
EU-TYPGODKANNANDEMARKNING

1. EU-typgodkannandenumret ska besta av fem delar enligt foljande: Delarna ska alltid
atskiljas med en asterisk (*).

Del 1: Den gemena bokstaven e f6ljd av numret for den medlemsstat som utfardat EU-
typgodkannandet:

1 for Tyskland, 2 for Frankrike, 3 for Italien, 4 for Nederlanderna, 5 fér Sverige, 6 for
Belgien, 7 for Ungern, 8 for Tjeckien, 9 for Spanien, 11 for Forenade kungariket, 12 for
Osterrike, 13 for Luxemburg, 17 for Finland, 18 for Danmark, 19 fér Ruméanien, 20 for Polen,
21 for Portugal, 23 for Grekland, 24 for Irland, 25 fér Kroatien, 26 fér Slovenien, 27 for
Slovakien, 29 for Estland, 32 for Lettland, 34 for Bulgarien, 36 for Litauen, 49 for Cypern, 50
for Malta.

Del 2: Grunddirektivets eller grundférordningens nummer.

Del 3: Det identifieringsnummer eller den identifieringsbokstav i det senaste prestationskrav
som ér tillampligt pa denna utrustning och enligt vilket godkannandet beviljas.

Del 4: Ett fyrsiffrigt 1opnummer (med inledande nollor dar sa ar tillampligt) for att markera
det grundlaggande EU-typgodkannandenumret. Numreringen ska borja fran 0001.

Del 5: Ett tvasiffrigt Iopnummer (som vid behov inleds med nollor) som anger utvidgningen.
Nummerféljden ska borja med 00 for varje grundlaggande godkannandenummer.

2. Exempel pa ett tredje typgodkannande (hittills utan utvidgningar) som utfardats av
Frankrike enligt kommissionens forordning (EU) nr 185/2010:

e2*185/2010*ETD1*0003*00
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Bilaga 1V

GEMENSAMMA PROVNINGSMETODER FOR TYPGODKANNANDE AV
SAKERHETSKONTROLLSUTRUSTNING INOM LUFTFARTEN

De gemensamma provningsmetoder som ska tillampas pa de provningar som avses i artikel 8
ar de gemensamma provningsmetoder som utarbetats inom ramen for det gemensamma
utvarderingsforfarande (CEP) som antagits av den Europeiska civila luftfartskonferensen
(ECACQ).
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Bilaga V
FORLAGA

[UTVIDGNING AV] [AVSLAG PA ANSOKAN OM] [ATERKALLANDE AV]
EU-TYPGODKANNANDEINTYG
Maximiformat: A4 (210 x 297 mm)

SAKERHETSKONTROLLSUTRUSTNING INOM LUFTFARTEN I EU

Godkannandemyndighetens stampel

Med beaktande av forordning...

[EU-typgodk&nnandenummer:]

[Skal till utvidgningen] [Motivering till avslaget] [Motivering till aterkallandet]:

[Utvidgningsnummer pa EU-typgodkéannande:]
AVSNITT |

0.1. Fabrikat (tillverkarens handelsnamn):

0.2. Typ:

0.2.1. Konfiguration:

0.2.2.Handelsnamn?:

0.3. Identifieringsmarkning av typ och konfiguration, om sadan finns pa
sakerhetskontrollsutrustningen:

0.3.1. Markningens/mérkningarnas placering:

0.4. Kategori av utrustning®:

2 Om denna uppgift inte ar tillganglig vid beviljandet av typgodkannandet, ska den kompletteras senast nar
utrustningen slapps ut pa marknaden.

® Enligt definitionen i kommissionens férordning (EU) nr 185/2010 av den 4 mars 2010 om detaljerade
bestammelser for genomférande av de gemensamma grundldggande standarderna avseende luftfartsskydd.
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0.5. Tillverkarens namn och adress:
0.6. Namn och adressuppgifter for monteringsanlaggning(ar):

0.7. Namn och adressuppgifter for tillverkarens eventuella ombud:

AVSNITT Il

Undertecknad intygar harmed att tillverkarens beskrivning i det bifogade
informationsmaterialet om den ovan angivna sakerhetskontrollsutrustningen inom luftfarten
(varav EU-typgodk&nnandemyndigheten har valt ut ett prov/prover som tillverkaren har
tillhandahallit som prototyp(er) for utrustningstypen) é&r riktig och att de bifogade
provningsresultaten géller denna typ och konfiguration av utrustning.

[foljande avsnitt tillampas inte vid utvidgning eller revidering av EU-typgodkannandeintyget:

1. Utrustningstypen uppfyller/uppfyller inte ( 1 ) prestationskraven i [samtliga tillampliga
rattsakter i bilaga I till denna férordning]

2. Godkannandet beviljas/beviljas inte/aterkallas ( 1)].

(Ort) (Underskrift) (Datum)

Bilagor:
Informationsmaterial.
Provningsresultat.

Namn och exempel pa namnteckning(ar) for den eller de personer som har befogenhet
att underteckna intyg om overensstdimmelse samt uppgift om deras befattning vid
godk&nnandemyndigheten.
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BILAGA VI
FORFARANDEN FOR PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Forfarandena for produktionsdverensstammelse omfattar alltid en beddmning av
kvalitetssakringssystemen, nedan kallad inledande bedomning, och en kontroll av
godkannandemyndigheten samt produktrelaterade kontroller, nedan kallade rutiner for
produktionsdverensstammelse.

1. Inledande bedémning

1.1. Godkannandemyndigheten i en medlemsstat ska kontrollera att det finns tillfredsstéllande
rutiner och forfaranden som sakerstéller en effektiv kontroll av att den utrustning som
tillverkas 6verensstammer med den godkéanda typen.

1.2. Végledning for genomférandet av bedémningar finns i de relevanta harmoniserade
standarderna — VVagledning for revision av kvalitets- och/eller miljéledningssystem.

1.3. Den godkannandemyndighet som utfardar EU-typgodkénnandeintyget ska kontrollera de
rutiner och forfaranden som avses i punkt 1.1

1.3.1. Den inledande beddmningen och/eller  kontrollen av  rutiner  for
produktionsdverensstammelse ska utféras av den godk&nnandemyndighet som beviljar
godkénnandet eller ett organ som utsetts att arbeta for godkdnnandemyndighetens rakning.

1.3.1.1 Néar man beaktar omfattningen av den inledande bedémning som ska utféras kan
godk&nnandemyndigheten ta hansyn till tillganglig information avseende tillverkarens
certifiering, som beskrivs i punkt 1.3.3 nedan, som inte har beaktats eller erkants enligt den
punkten.

1.3.2. Den inledande bedémningen  och/eller  kontrollen av  rutiner  for
produktionsoverensstammelse kan dven utféras av godkannandemyndigheten i en annan
medlemsstat eller av det organ som godkannandemyndigheten utsett for detta andamal.

1.3.2.1 | sadant fall ska godkannandemyndigheten i den andra medlemsstaten avge ett
uttalande om Gverensstammelse som sammanfattar de omraden och produktionsanlaggningar
som myndigheten har ansett vara relevanta i forhallande till den utrustning som ska
typgodkannas samt de réttsakter enligt vilka den ska typgodkéannas.

1.3.2.2 Vid mottagandet av en ansdkan om ett uttalande om OGverensstammelse fran
godkannandemyndigheten i en medlemsstat som utfardat ett intyg om EU-typgodké&nnande,
ska godkannandemyndigheten i en annan medlemsstat utan drojsmal sanda uttalandet om
overensstammelse eller meddela att den inte kan lamna ett sadant uttalande.

1.3.2.3 Uttalandet om Gverensstdimmelse ska omfatta minst féljande:
a) Koncern eller foretag.

b) Sarskild organisation.
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c) Fabriker/anlaggningar (t.ex. Utrustningsanlédggning 1 (Forenade kungariket)).
d) Utrustning (t.ex. ETD-utrustning).

e) Granskade handlingar (t.ex. foretagets och anlédggningens kvalitetshandbok och
forfaranden).

f) Bedomningsdag (t.ex. revision genomford den 18-30 maj 2009).
g) Planerat 6vervakningsbesok (t.ex. oktober 2010).

1.3.3. Godkannandemyndigheten ska ocksa godta att tillverkarens certifiering enligt den
harmoniserade standarden EN 1SO 9001:2008 eller nagon likvéardig harmoniserad standard
uppfyller kraven for den inledande beddémningen i punkt 1. Tillverkaren ska ge narmare
upplysningar om certifieringen och underratta godkdnnandemyndigheten om &ndringar |
giltighet eller omfattning.

2. Rutiner for produktionséverensstimmelse

2.1. Godkannandemyndigheten i en medlemsstat ska kontrollera att det finns lampliga rutiner
och dokumenterade kontrollplaner, som vid varje enskilt godkéannande faststélls i samrad med
tillverkaren och i vilka det anges faststallda tidsintervall for de provningar och dérmed
sammanhangande kontroller som dr nddvandiga for att kontrollera fortlopande
Overensstimmelse med den godké&nda typen, ddaribland eventuella relevanta fysiska
provningar som anges i rattsakterna.

2.2. Innehavaren av ett EU-typgodkénnandeintyg ska i synnerhet

2.2.1 se till att det finns forfaranden for en effektiv kontroll av produkternas
Overensstdimmelse med den godkénda typen och konfigurationen och att dessa tillampas,

2.2.2 ha tillgang till den provningsutrustning eller annan lamplig utrustning som behdvs for att
kontrollera 6verensstéammelsen med varje godkand typ och konfiguration,

2.2.3 se till att resultaten fran provningarna eller kontrollerna registreras och att eventuella
bilagor till provningsresultaten finns tillgangliga under en tid som ska bestammas i samrad
med godkannandemyndigheten (denna tidsperiod far inte dverstiga tio ar),

2.2.4 analysera resultaten av varje typ av provning eller kontroll for att kontrollera och
sdkerstélla att produktens egenskaper &r konstanta inom ramen for normala avvikelser vid
serietillverkning,

2.2.5 sékerstdlla att, for varje typ och konfiguration av sakerhetskontrollutrustning,
atminstone specifikationerna for korrekt tillverkning i samband med godkannandet och den
information som krévs for intygen om dverensstammelse i bilaga 11 kontrolleras,

2.2.6. se till att ett provexemplar som pavisar bristande 6verensstammelse under den aktuella
provningen eller kontrollen ger upphov till ytterligare provtagningar och kontroller. Alla
nodvandiga atgarder for att aterstélla den berérda produktionens éverensstaimmelse ska vidtas.
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3. Fortlopande kontrollrutiner

3.1. Den myndighet som har utfardat EU-typgodké&nnandeintyget kan nar som helst undersoka
de kontrolimetoder for produktionsoverensstammelse som anvands pa varje
produktionsanlédggning.

3.1.1. Normala atgérder ska vara att 6vervaka effektiviteten i de forfaranden som foreskrivs i
avsnitten 1 och 2 (inledande beddmning och rutiner for produktionséverensstimmelse).

3.1.1.1 Kontrollatgarder som utfors av de anmalda tekniska tjansterna ska anses uppfylla
kraven enligt punkt 3.1.1 i fraga om de forfaranden som faststallts vid den inledande
beddémningen.

3.1.1.2 Den normala frekvensen av godkannandemyndighetens kontroller (andra &n enligt
punkt 3.1.1.1) ska sékerstélla att de relevanta kontroller som utfors enligt avsnitten 1 och 2 ses
over med tidsintervall ~som  Overensstdammer med det  fortroende  som
godkannandemyndigheten etablerat.

3.2. Vid varje 6versyn ska provnings- och kontrolljournaler samt produktionsjournaler finnas
tillgangliga for inspektoren, framfor allt journaler fran de provningar och kontroller som kréavs
enligt punkt 2.2.

3.3. Inspektoren far slumpmassigt vélja ut provexemplar som ska provas i tillverkarens
laboratorium eller i den tekniska tjanstens anlaggningar. | detta fall ska endast en fysisk
provning utforas. Det minsta antalet provexemplar far faststallas pa grundval av resultaten
fran tillverkarens egna kontroller.

3.4. Om kontrollnivan inte forefaller tillfredsstallande eller om det anses nédvéndigt att
kontrollera riktigheten av de provningar som utforts enligt punkt 3.2, ska inspektéren vélja ut
provexemplar som ska séndas till en teknisk tjanst for utférande av fysiska provningar.

3.5. Om otillfredsstallande resultat har pavisats under en inspektion eller kontrolléversyn ska
godkannandemyndigheten se till att alla nddvandiga atgarder vidtas for att snarast majligt
aterstalla produktionséverensstammelsen.

11

SV



SV

Bilaga VII
STANDARDER SOM DE TEKNISKA TJANSTERNA MASTE UPPFYLLA

1. De standarder som ska uppfyllas av de tekniska tjansterna avseende verksamhet som ror
EU:s typgodkannandeprovning ar foljande:

1.1. Kategori A (provningar som genomfors i egna anlaggningar): relevanta harmoniserade
standarder om allménna kompetenskrav for provnings- och kalibreringslaboratorier. En
teknisk tjanst utsedd for verksamhet inom kategori A far utfora eller évervaka provningar i en
tillverkares eller en tredje parts lokaler.

1.2. Kategori B (6vervakning av provningar som utfors i tillverkarens eller en tredje parts
lokaler): relevanta harmoniserade standarder for de allménna kriterierna for verksamheten hos
olika typer av kontrollorgan. Den tekniska tjansten ska, innan den utfor eller évervakar en
eventuell provning i en tillverkares eller en tredje parts lokaler, kontrollera att
provningsanlaggningarna och matinstrumenten uppfyller de relevanta kraven enligt den
standard som avses i punkt 1.1.

2. De standarder som ska uppfyllas av de tekniska tjansterna avseende verksamhet som ror
produktionsdverensstammelse ar foljande:

2.1. Kategori C (forfarandet for den inledande beddmningen och Gvervakningen av
tillverkarens kvalitetsledningssystem): relevanta harmoniserade standarder for krav pa organ
som utfor dvervakning och certifiering av ledningssystem.

2.2. Kategori D (inspektion eller provning av produktionsexemplar eller dvervakning av
denna): relevanta harmoniserade standarder for de allménna kriterierna for verksamheten hos
olika typer av kontrollorgan.
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