Motion

1976/77:1628

av herr Hugosson m. fl.
med anledning av propositionen 1976/77:139 om vissa varvsfrigor

Sammanfattning

I rapporten fran analysgruppen fir vissa varvsfrigor [Greslis ait Lindhol-
menprojekiet skall genomfdras och att nédvindiga medel skall stiillas till
forfogande. Analysgruppen anser att Lindholmenprojektet kan bidra till att
l5sa den besvirliga sysselsdtiningssituation som uppstar inom Gotaverken i
samband med bl. a. nedliggningen av Eriksberg. Vi motiondrer bedémer
Lindholmenprojektet som samhiillsekonomiskt [Gnsamt och bektagar starkt
att regeringen 1 propositionen inte har anslagit pengar till detta projekt. |
denna motion krdver vi att riksdagen under vdren 1977 beslutar om
Lindholmenprojektets genomlorande.

Bakgrund

Sverige har haft en position som en av de ledande varvsnationerna med en
marknadsandel pd narmare tio procent. De senaste fermn &ren har de svenska
storvarven tll 95 procent producerat stora tank- och bulktonnage. Det
ensidiga beroendet av denna marknad har skapat en sarbarhet inom
varvsindustrin som nu far allvarliga effekter for de anstillda vid varven.
Statsmakterna har i forra varvspropositionen beslutat om en nedskiming av
varvsindustrin med 30 procent. Strukturlorindrngen har inneburit att
Sveriges konkurrensfordelar minskat nir det giller traditionellt tonnage.

1 Géteborg har varven expanderat kraftigt i hdgkonjunkturer och 1 simre
tider avskedat arbetskraft. Varvsniringen har varit oplanerad i en utstridck-
ning som innebir att Iontagarnas trygghet inte kan garanteras. Erfarenhe-
terna visar att en mera langsiktig och pluncrad utveckling hade inneburit
mindre problem i dag.

Svensk varvspolitik hariett historiskt perspektiv sdledes kinnetecknats av
akuta insatser frin samhillet. men dgarforhallanden och andra orsaker har
(Grhindrat en planmissig styrning och samordning av resurserna.

Den foreliggande varvspropositionen har inte behandlat den langsiktiga
utvecklingen [6r varven. Det finns i propositionen inte ndgon diskussion om
alternativ sysselsdttning och utveckling av produktionen. De nodvindiga
men korsiktiga Atgidrderna tillats i alltfor stor omfattning dominera propo-
sitionen.

[ Gotebargsregionen idr 20 % av de industrisysselsatta verksamma inom
varven. En betvdande del av underleverantorerna tiil varven [inns koncen-

1* Riksdagen 1976/77. 3 saml. Nr 1627-1628
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trerade till Goteborg. Minskningen fir dirfor betydande effekter fBr vriga
delar av Goéteborgs industri.

Owvriga delar av Viistsverige har ocksi mdinga sysselsatta hos underleve-
rantorer 4ll varven. Atgirder for varvsindustrin har dirmed betydelse for
hela Vistsverige.

Varvens andel av industrisvsselsditningen | varvsregionerna dr 1974

Kommun. Varys- Totalt in- Andel varvssys-
region svssel- Justrisys- selsatta av to-
saltd selsatta talt industri-
sysselsatla
(Procent)
Griteborg 14261 56834 25
(xiteborgsregionen 1721 X
Malmd S 628 28 946 19
Malmdregionen 46 198 12
Landskrona 2795 TN 39
Landskronaregionen 18 734 15
Uddevalla REICR) S 859 RN
Ulddevaflaregionen 7530 40

Kiilla: SCB. Statstiska Meddelanden « 1976:6.

Aven Gvriga delar av Géteborgs niringsliv - har allvarliga  problem.
8 000-10 000 industriarbetstilifiillen beriknas upphora fram till 1980. De
viktiga tillvixtmotorerna i det regionala produktionssystemet minskar
sysselsittningen. Volvo minskar med ca | 500 arbetstillfillen (ram till 1980,
SKF minskade enbart {Grra dret med 450 anstiillda. Nedliggningen av Fucit i
Goteborg innebir att ca 450 arbetstillfillen upphor. Genom nedliggningen av
Turitz huvudkontor har 450 anstillda varslats om uppsigning. Utflyttningen
av huvudkontor frAn Goteborg har inneburit act 5§ 000-10 OO0 arbetstillfillen
inom tansiesektorn har upphért. Géteborg har redan tidigare i férhllande till
Stockholms- och Mualmdregionerna en svagt utvecklad tjinsiesekior.
Nedskirningen av varven innebir dirféir att tilinsteminnens arbetsmarknad i
Goteborg fAr vidkidnnas en betvdande (Grsdmring.

Goteborgs arbetsmurknad har under de senaste dren fGrsidmrats. Det har
sin grund i betvdande niringslivs- och strukturproblem och kommer diirfor
inte att avgorande forbidttras i samband med konjunkivruppgingen. Gote-
borgs industri dr till 2/3 dominerad av verkstadsindustri (ink]. varven). Den
bestdr till 2/3 av bil- och vanvsindustri. Den strukturella obalansen inom
regionens niiringsliv innebir diirfor risk fOr fortiépande problem. Betvdande
Atgiirder dr nddviindiga for att dstadkomma cn differentiering av niiringslivet
och dendomincrande verkstadsindustrin. Statsmakternas varvspolitik méaste
ses | det sammanhanget.

| Goteborgsdistriktet var i mars minad 1977 6 000 arbetsldsa, varav 2 000
ungdomar. Arbetsidsbeten har kunnat hatlas nere genom att beredskapsar-
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beten och arbetsmrknadsutbildning okat med 65 % maot rikets 50 % under
det senaste dret. De arbetsmarknadspalitiska atgiirdernd i linet omfattar nu
34 % av arbetskrafien eller ca 17 000 personer. Den kraftiga minskningen av
arbetstillfiillen kommer att drabba ungdoemar och kvinnor.

Enligt berdkningar kommer 4 000-5 000 (drre kvinnor att arbeta inom
Goteborgsregionen under den kommande S-Arsperioden jamftrt med en
“normal™ utveckling av den kvinnliga férvirvsfrekvensen. Forvirvsire-
kvensen for kvinnor som tidigare var ndgot hogre | Géteborgsregionen in i
riket ligger nu under rikets niva.

Mot den ovan beskrivna bakgrunden framstar det (vdligt att den plancrade
minskningen av varvssysscisdttningen kommer att f4 allvarliga konsec-
kvenser [6r arbete och trygghet for minniskorna inom Goleborgsregionen.
Minga av dem som ir berocnde av arbete vid varven komimer att drabbas av
arbetsloshet.

Minskningen av varvsindustrin 1 Gdteborg dr en av de storsta strukturfér-
dndringarna som &gt rum i nationen under 54 kort period inom en region.
Ytterligare nedskiirning utdver den som planerats i samband med samman-
liggningen av Eriksberg och Gétaverken skulle teda till wtomordentligt stora
svirigheter. Arbetsmarknaden kan inte ge arbete &t dem som nu mister sitt
arbete. Yuterligare nedskirningar innebir stor arbetsldshet.

Varvsindustrin utgdr tillsammans med hilindustrin basen for Géteborgs-
regionens industri, Det leder till hett oacceptabla konsckvenser att ta bort ena
benet for Goteborgsregionens niiringslivsutveckling. Dirfor bdr staten
planera f6r att utveckla produktionen och 1Angsiktigt trvgga sysselsitiningen
inom Gitaverken. Redan nu méste sdledes produktionen efter 1980 plane-
ras.

Traditionell fartygsproduktion har visat sig medfora betydande pifrest-
ningar for Sveriges ckonomi. Den stora osikerhet som priglar marknaden for
tanktonnage visar att en diversifiering av varvens produktion dr nddvindig.
Sverige har inte lingre konkurrensférdelar vid produktion av stort tradiito-
ncllt tanktonnage. Staten maste dirfor utforma en planmissig forindring av
varvsindustrin mot mer tekniskt avancerad produktion och mot produktion
av andra produkiter d@n fartyg.

I varvspropositionen saknas cn genomtinktl grundsyn for hur sysselsdtt-
ningen vid Gdtaverken i Goteborg skall tryggas efter 1980, Propositionens
oklara punkter har diarfor skapat oro for framtiden hos de anstilida.

I propositionen {Greslds att de statliga varven skall sammanf{oras till en
gemensam koncern — Statsvarv. Det idr en nddvindig samordning som
dirigenom sker. Med tanke pd underleverantorssystemets stora omfattning
och betydelse frin sysselsittningssynpunkt dr det angeldget att varven
utvecklar sitt samarbete med de svenska underleverantérerna.
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Lindholmenprojektet

Analysgruppen har [Greslagit att det s. k. Projekt Lindholmen genomfa-
TES.

Bakgrunden till projektet dr kortfattat att Eriksberg dr 1975 beslot aut
avveckla varvsrorelsen vid Lindholmens vary och att personalen ddrefter
successivt Overfordes till Eriksberg. Efter sammanslagningen av Gotaverken
och Eriksberg vid halvarsskiftet 1976 overvigdes inom Gotaverken olika
anviindningar av Lindholmen. Dessa 6verviganden resulterade i april 19761
bildandet av en referensgrupp med representanter [6r bland annat fuckliga
organisationer och arbetsmarknads- och skolmyndigheter 1 Goteborg. Refe-
rensgruppen Nck i uppdrag att undersoka mdjligheterna for skapandet av en
gemensam anliggning {or produktion, utbildning och arbetsmiljoforskning. 1
ett forsta skede beriknas cirka 900 personer sysselsittas inom Lindholms-
projektet, Kostnaderna fr investeringarna, som beriknas genom{oras under
Aren 1977 och 1978 har beriknats till cirka 50 miljoner kronor.

Beredning av Lindholmenprojektet har skett inom departementen och av
en lokal referensgrupp. Som intressenter i projektet inglr bl. a. Gétaverken,
lansarbetsnimnden, (Goteborgs skolstyrelse. Chalmers tekniska hogskola,
Institutet for verkstadsteknisk forskning samt Yrkesmedicinskt centrum.

Lindholmenprojektet innehdller ca 6(K) elevplatser. 116 kollektivanstillda,
116 forskare samt 60 lirare och 40 inom gruppen administrativ personal.
Projektet kommer att innehélla utbildning. forskning och utveckling.

Projektet inrvmmer forskning och utveckling av verkstadstcknik. miljo-
teknik. svetsforskning. ergonomi och kemisk miljd. Vidare kommer Lind-
holmenprojekiet att innebidra méjligheter till kemiskt, mekaniskt, metallur-
giskt och miljitekniskt luboratorium. Institutet for verkstadstieknisk forsk-
ning kommer siledes att ingd som en del 1 Lindholmenprojektet. Vidare
kommer produktion och utveckling av ytbechandling att ske.

Forskning och utvecklingsarbete vid projektet kan forvintas att gynnsamt
bidra till att stirka konkurrenskraft och teknisk kompeiens hos varvs- och
verkstadsindustrin. Det underlittar dirmed ocksd mojligheterna titl en mer
diversitierad produktion,

Arbetsmarknadsutbildningen kommer genom Lindholmenprojektet att ge
utbildning i rostskyddsarbete, grovplatslageri och grovpldtsvets. Vidare
kommer utbitdning att ges | skydds- och reparationsteknik. Dessa kurser dr
viisentliga for att trygga tillgdngen pd vil utbildad arbetskraft for siviil
varvsindustrin som {or dvrig verkstadsindustri.

Inom gymnasieskolans regi kommer vid Lindholmen utbildning att ske
fordonsteknik. maskinmekanik. transportteknik, verkstadstekntk  samt
utbildning (or plat- och svetsmekaniker,

Utbildningen fir stor betvdelse for en stor grupp ungdomar och innebiir
pedagogiska vinster genom att den sker 1 ndrhet av produktionen. Yrkesut-
bitdningen i Goéteborg dr 1 dag starkt eftersatt. 1 000 ungdomar avvisas (rén
gymnasieskolans vrkesinriktade linjer. Det ir allvarligt med hiinsyn il de
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aktuella arbetsmarknadsproblemen med 2 000 arbetsiésa ungdomar. Yrkes-
utbifdningen dr. som ndmnts, en av de effektivaste vigarna att stiirka
niringslivets konkurrenskraft. Men undersdkningar visar att yrkesutbild-
ntngsnivdn inom Géteborgs verkstadsindustri dr jimforelsevis 1ag.

Snara 4tgdrder behovs mot denna bakgrund for att 8ka yrkesutbildningen i
Gdateborg. Det drav stdrsta vikt att man vid planeringen av yrkesutbildningen
sOker bryta invanda kénsrollsmdanster. Sirskilda insatser behovs (or att stddja
kvinnorna pa Géteborgs arbetsmarknad.

P4 lokal nivad har projektet beretts av linsarbetsnimnden, skolstyrelsen,
Gotaverken och de fackliga organisationerna. Projektering och planering ir
l4ngt framskridna. Skoldverstyrelsen och arbetsmarknadsverket dr liksom
deras lokala och regionala organisationer positiva till projektet, Linsarbets-
nimnden och skolstyrelsen maste under viren {4 ett beslut om statsmak-
ternas instdllning ti!l projektet. inom arbetsmarknadsutbildningens rost-
skydds- och reparationsteknik samt gymnasieskolans fordonsf@rar- och
fordonstekniska utbhildning maste lokaliseringsbeslut fattas fore sommaren.
Det dr inom dessa utbildningslinjer som de mest akuta utbildningsbehoven
finns. Fordons{orarutbildningen 1vingas Eimna sina nuvarande lokaler den 1
juli 1977, En [Ordréining av beslutet betyder att dessa utbildningslinjer miste
sOka andra permanenta l8sningar. Ocksd Institutet for verkstadsteknisk
forskning har kontrakt som innebir att beslut om f{Grindrad lokalisering
méste ske under varen.

Goteborgs kommun och Goteborgsregionens kommunalforbund har i
politisk enighet i skrivelse till berdrda departementschefer plpekat att
Lindholmenprojektet dr angeliget och att beslut méiste ske fGre sommaren.
Om beslut inte fattas [6re sommaren ir risken stor [6r att projektet e kan
genomforas.

De lokala lackliga organisationerna som deltagit i projektarbetet tillmiter
det stor betvdelse. Det kommer bl. a. att fA en viktig funktion vid omskolning
av varvsarbetare och underlitta omplacering av personal vid sammanligg-
ningen av Gétaverken och Enksberg. LO-distriktet och TCO-kommittén har
uttalat sitt stod [6r projektet.

Investeringskostnaderna f6r Lindholmenprojektet uppgar till 50 mily. kr.
och méste till[dras av staten. Inga ytterligare drifiskostnader tillkommer,
utan de ingdende intressenterna kommer att finansiera projekiets driftskost-
nader.

[ sdrskild Bilaga till motionen ldmnas en utforligare beskrivning av
projektet.

Vi bedomer att Lindholmenprojektet ir samhillsckonomiskt 16nsamt och
beklagar mycket starkt att regeringen inte har anslagit pengar till detta
projekt. 1 det Lige som nu uppkommit iir det nddvindigt att beslut fattas
under varriksdagen.
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Med s18d av vad som ovan anforts hemstiller vi
att riksdagen i samband med behandlingen av propositionen 1976/
T7:139 beslutar om Lindholmenprojekiets genomf{trande.

Stockholm den 4 maj 1977

KURT HUGOSSON (s)

VALTER KRISTENSSON (s} KARL-ERIK SVARTBERG (s)
LARS-INGVAR SORENSON is) DORIS HAVIK (s)

LISA MATTSON (s) WIVI-ANNE RADESIO (s)
JAN BERGQVIST (s) EVERT SVENSSON (s}

i Géteborg 1 Kungalv

TYRA JOHANSSON (s) RUNE JOHANSSON (s}

i Uddevalla i Amal

LENNART NILSSON ts)
i Uddevalla
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Bilaga

LAGESBESKRIVNING FOR PROJEKT LINDHOLMEN
(av projektledaren Rolf Zettersirom den 14 december 1976)

Sammanfattning
Projektet

Sedan februari 1976 pagér ingen reguljir verksamhet pd Lindholmsomra -
det. Initiativ till Projekt Lindholmen togs under viren av Gétaverken och
presenterades for berdrda departementscheter 1976-08-23. Hirvid bildadesen
inter-departemental arbetsgrupp. Samitliga intressenter har forankral sina
engagemang hos sina huvudmiing Intresset (61 projekiet har sedan dess
yiterligare starkts.

Lindholmsidén

Projektet riktar sig till den tunga industrin och skall utgéra en plats, dar
uthildning och utveckling forenas med produktionsuppgifter.

Intressenter

Gatehorgsvarven, Svenska Alucrom AB, Ovrig tung industri och dess
leverantdrer, Linsarbetsnimnden och AMU-Centret i Géteborg, Svenska
Metallindustriarbetarefdrbundet, Avd. 41, Svenska Industrigdnstemanna-
forbundet, Avd, 10, Goteborg., Sveriges Verkstadsforening, Goteborg., Arbe-
tarshvddsfonden och STU, Stockholm, Chalmers Tekniska Higskola, Insti-
tutet f6r Verkstadsteknisk Forskning. Sahlgrenska Sjukhuser. Géteborg.
saml Géteborgs kommun och skolforvaltning.

Etapp 1
AMU
— Grovplatstageri och svetsning 75 clevplatser 75 elever per &r
- Rostskyddsunligegning 15 elevplatser 45 elever per &r
— Reparationsteknik 135 clevplatser 90 elever per ar
— Skvddsteknikerutbildning 25 clevplatser 50 elever per ar

Gymnuasieshala

- Fordonsidgrare (provisorium) 84 clevplatser 384 clever per dr
- Fordonstekmik 192 clevplatser 192 elever per &r
- Verkstadsteknik och svetsning 48 clevplatser 64 clever per &r
- Yrkesteknisk introduktion 6{) elevplatser 120 clever per ar

IVEF's sumlade verksambet med produktionstekniskt lahoratorium
LUlivecklingsprojekt inom miljateknik. svetsforskming. ergonomi. kemisk
o, ele.

Kemiskt, mekaniskt, metallurgiskt och miljdtckniskt laboratorium.
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Sysselsdttning

Sysselsattning for 959 personer. varav 634 elever, 116 kollektivanstillda,
116 lorskare, 57 ldrare samt 36 administrativa personer.

Tidplan

Frin projektering till start 6 minader [6r platutbildning, 8 manader for
rostskyddsanldggning och ! dr [&r pltproduktion samt reparationstekniker-
uthildning.

Investeringar

Investeringsbehov: C:a 50 miljoner kronor.

Utveckling

Projektet ger mdgjligheter att inom de flesta omriden expandera och
vidareutvecklas. 1 400 personer kan komma att sysselsattas pd omréidet.

Bakgrund

Varvsverksamhet har bedrivits p4d Lindhotmsomridet sedan 1570. Lind-
holmens varv ridknar sina anor [tAn 1845 och sista sjosidttningen skedde 1976-
02-12. Deuta faniyg levererades (rn Eriksberg 1976-06-30.

Omradet

Omradet omfattar en komplett varvsanldggning for fartyg och motorer,
Vid full kapacitet sysselsattes hir 1 600 kollektivanstillda och 500 tjinste-
miin. Gotaverken Citvvarvet disponerar Lindholmens torrdocka samt 11 000
m? for sin reparationsverksamhet. Den [6r Projekt Lindholmen aktuella ytan
ir 150 000 m?.

Lindholmsidén

- Lindhotmsprojekiets uppgift ar frimst att producera utbildning och
utveckling for den tunga industrins behov.

- Lindholmen skall vara en plats, dir utbildning och utveckling [orenas
med produktionsuppgifter.

— Utbildningen skall genomf{dras i en realistisk produktion i full
skala.

- Lindho!men skall vara en utvecklingsverkstad for forskning, {orsiks-
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verksamhet och experiment inom miljé- och produktionsteknik.
- Lindholmen skall kunna utgdra modellanliggning for vissa specifika
frigor.

Intressenter

P4 initiativ av Gdtaverken har bildats en referensgrupp. som dr samman-
satt av representanter fér

Goteborgsvarven

Svenska Alucrom AB

Linsarbetsnimnden i Giteborgs och Bohus lidn
AMU-Centret, Gteborg

Svenska Metallindustriarbetareforbundet. Avd. 41, Géteborg
Svenska Industritjiansiemannaférbundet. Avd. 10, Géteborg
Sveriges Verkstadsforening, Géteborg
Arbetarskvddsfonden. Stockholm

Styrelsen {6r Teknisk Utveckling, Stockholm

Chalmers Tekniska Hogskola, Goteborg

Institutet for Verkstadsteknisk Forskning, Géteborg
Sahlgrenska Sjukhusct, Géteborg

Goteborgs kommun

Goteborgs SkollGrvaltning

Samtliga intressenter har [Orankratl sina engagemang i projektet hos sina
huvudmiin. Styrelsebesiut har tagits i Gétaverken, Svenska Alucrom och
IVF.

Etapp | — Omfattning

Etapp | innehdller de aktiviteter, som beddms kunna starta 1978, Deessa ir
Svenska Alucrom AB:s rosiskvddsanliggning. grovpltstageri och -svets-
ning. skyvddsteknikerutbildning, utbildning i1 reparationsteknik. gyvmnasie-
skola samt vissa aktuella utvecklingsprojekt, [VF's samlade verksamhet och
Gotaverkens laboratorium jimte miit- och reglergrupp.

Utbildning

For all AMU-utbildning svarar en gemensam Aursedmnd med laststilid
sammansittning och fiér gvmnasieutbildningen Goteborgs Skolfdrvaltning.
Férdedelarav uthildningen, som inte kdpes av produklionsenbeterna, svarar
skolan for utrustning och material sumt hyr lokaler och tjinster av
Lindholmen. Vid urval av elever for AMU kommer muan att ta skilig, allman
samhiillelig syn men ocksd stor hinsyn tll limpligheten for det aktuella
yrket.
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Mellan bestut och utbildningsstart maste schema och kursplaner utarbetas,
utrusining anskaffas samt lirare och elever rckryteras. Den totala uibild-
ningen [or Etapp 1 skall teoretiskt omfatta 260 AMU-elever och 640
gvmnasieelever per ar. Diirtill kommer Yrkesteknisk Introduktionskurs, c:a
120 elever per ar.

{Rostskyddsarbete)

Utbildningen i rosrskydidsarbere kommer att folja av Skoldverstyrelsen
godkint kursprogram, omfattande 14 veckor. varav 4 veckor teori. Utbild-
ningen forlagges tll Svenska Alucroms rostskyvddsanliggning samt tll
gemensaumma  teorilokaler Varje omgdng omfattar 15 elever, vilket
motsvararca 45elever perdr. Uthildningen kan starta 8 mdnader efter beslut.
Utbitdningen kommer helt eller delvis att k&pas frdn Svenska Alucrom.

{Grinpldrsiagare och grovpldisversare)

Utbildningen av grovpldesfagare och grovpldsvenare foljer kursprogram.
diir Skoldgverstyrelsens godkiinnande har begiirts. Kursprogrammen om lattar
en grundkurs pad 23 veckor och speciatkurser pd 25 veckor. Preliminirt
beddms. att 35 veckor kommer att kdpas av AMU frin Lindholmens
produktionsfunktion. men under ledning av lirare (fAin AMU. Resterande 13
veckor svarar AMU sjilva for. 5-10 veckor sker utbildningen pé svetsplanar
utomhus medan resten av utbildningen helt forlidgges till plithallen. Frin
starten kommer utbildningen att trappas upp med |5 elever i taget ull
sammanlagt 75 elever. Detty motsvarar ocksd 75 elever per ar.

Fdr den del av utbildningen i grovplitstagen och -svetsning, som forligges
till produktionen. kommer - forutom en AMU-lirare pd 15 elever —au finnas
1va yrkeserfurna per 5 elever, Dessa yvrkeserfarna behovs av skvddshinsyn,
mien skall ocksd fungera som instruktdrer, skapa en realistisk produktions-
miljo, dvervaka kvalitet samt samverka med lorskarna. Dessa yrkeserfarna
kan ocksd ingé 1 en fortbildning frAn industrin och behover i si fall en kortare
introduktions- och uthildningsperiod. Gymnasieetevernas medverkan skall

provas.

{Skvddstekniker)

Utbildning av skyddstekniker [8ljer faststilida kursplaner, omlattande 24
veckor. Preliminirt beddms varje omgdng omfutta 25 ¢lever. vilket motsvarar
50 ctever per &r. AMU svarar helt (6r utbildningen. [Xrtil kan genomitras
andra angeligna kurser inom dmnesomrddel. Géteborgs kommun har
tillsammans med storfGretagen | Goteborg sirskilt begirt att 13 forligga olika



Mot. 1976/77:1628 13
block av skyddstcknisk utbitdning ull Lindholmen. Utbildningen dr betjiint
av lllgAngen pd de olika produktionsmiljderna pd Lindholmen samt
Gaotaverkens laboratorium. AMU’s kursplancr godkinda av 80 och KAS.

(Reparationsteknik)

Linsarbetsnimnden 1 Giltcborg viintas (Gresld uppstartning av utbildning i
reparationsteknik. Kurserny dr tinkta att omfatta en grundutbildning pa 20
veckar samt specialistutbildning (or byggarbetsmaskiner, anlaggningsniia-
skiner och truckar. Totala utbildningstiden beddms il 68 veckor. Utbild-
ningen beriknas omfatta 135 elever, vilket motsvarar 90 clever per Ar, ach
beriknas starta 1978, Uthildningen forutsiitter en aktiv reparationsverkstad.
IDenna kan endera drivas i AMU:s eller i en specialistfirmas regi. Aven hiir
skall sumarbetsformer med gymnasieskolan utvecklas.

(Gymnasieskola)

Lindholmens resurser bor goras tillgiinghga dven fir gymnasieskolan.
Speciellt viirdefullt dr en forsoksverksamhet och pedagogiskt utvecklings-
block i anslutning till gy mnasieutredningen. Diremotirdet viktigt att starta i
liten skala med tanke pd att Lindholmsprojektet skall byggas upp och
trimmas in. Dock bar utbildningen vid starten vara sadan. att den kan utgora
en bas (0r [Grsdksverksamheten och dessutom ansluta sig 1l de dvriga
Lindholmsaktiviteterna. Detta projektforslag bygger pd fordonsteknisk hinje
Ak 1.6x l6ctever. samt Ak 2transportteknisk gren. 3 x 16 elever, och gren for
maskinmekaniker, 1 x 16 elever, i anstutning till reparationsverkstaden.
Dessutom ingér i plathallen verkstadsicknisk linje Ak 1.1 x 16¢lever, och Ak
2 gren [or plit- och sveismekaniker, 1 x 16 elever, sumt en 20 veckors
svetskurs, omfattande 16 elever. Av speciella skidl har som ett 2-arigt
provisorium rdn sommaren -77 tagits med fordonsfSrarcuthildning, 84
clevplatser. Slutligen inghr den yrkestekniska introduktionskursen med plats
for 60 clever samtidigt, vitka iiven skall kunna deltaga i de 6vriga Lindholm-
saktiviterna,

Utveckling

De forskningsorgan. hidragsgivande myndigheter. personalorganisationer
och industrier. som kontaktats. har visat stort intresse for Lindhoimsidén.

Pet drnddvindigt att i Etapp 1 bygga upp generella basresurser. Vikliga
hasresurser utgdr anliggningens utformining sdsom produktionslokalernas
dimensionering., majhgheter tll 1anga omloppstider | produktionen. experi-
mentverkstad, forskarrum och service. Vidure dverlores Gotaverkens laba-
ratorium samt en grupp {6r mit- och reglerteknik till Lindholmen. Labora-
toriets breda kompetens utgdr en sirskild tillgdng or forskning och
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utveckling, avseende arbetsmiljéfragor.

[nstitutet for Verkstadstek nisk Forskning (1VF) ar den svenska verkstads-
industrins branschlorskningsinstitut med STU och Mekanforbundet som
huvudmin. Vid dess styrelsemdte den 28 september 1976 uttalades ett
intresse att flvita hela IVF:s samlade verksamhet till Lindhotmen, forutsatt
projektet [Ar den utformning. som har beskrivits. att 1VE bibehaller sin
identitet. att inga storre investeringar erfordras samt att kostnadsnivan blir
acceptabel. IVF:s stah bedims komma att omfatta 80 personer och lorsk-
ningsbudgeten ca 12 mkr. Detta beslut innebir utvecklingsmdjligheter och
resursforstirkningar for sdvil IVF som for Projekt Lindhotmen. Ett internt
tekniskt rdd kommer att hildas med uppgift atl koordinera projekt och
resurser. For detta kommer att inom Projekt Lindholnten finnas 4 personeri
en teknisk stab for koordinering, projektadministration och miljéteknik.

For att formedla de resultat. som uppnas pa Lindholmen. skall finnas
mijligheter att bygga upp modellanliggningar, genomféra demonstrationer
och hélla konferenser med upp till 80 deltagare.

Basresurser i form av generellt anvidndbar utrustning har beddomis till

foljande:
Medicinsk /teknisk miitutrustning 1.0 milj. kr.
Tillgang till datorkapacitet 1.5 milj. kr.
Laboratorieutrustning 0.8 milj. kr.
Balkautomater. svetsning 0.7 milj. kr.

Summa 4.0 milj. kr.

Dirtill finns angeligna projekl. som kridver speciella utrustningar sdsom
anliggning for elektronstrdlesvetsning och friktionssvetsning (Bilaga 11),
anliggningar for numerisk styrning. industrirobot, etc. Bidrag for dessa
kommer att sgkas separat i samverkan med berdrda [Gretag. Lindholmen
kommer att innebiira en viirdefull tillgdng for dessa projekt. men eventuellt
behdver en speciell experimentlokal hyggas. Frdn 1979 bor LMAB:s nuva-
rande monteringshall kunna anviindas for denna typ av modellanligg-
NInNgar.

Produktion

Svenska Alucrom riknar med en vixande marknad och anldggningen har
en kapacitet av 300 000 m® malad via per ar.

Platslageri- och svetsproduktionen har vid starten en volym av 3500
arston. Verkstadens produktionskapacitet édr ca 10 000 arston.

Aven reparationstekniskd utbitdningen forviintas ge vissa nyttigheter.
Eventuellt kommer dven en professione!l verkstadsdel att ingd.
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Framtid
Uthildning

Utbildningen i grovpldtslagen och -svetsning kan expandera till ca 200
elever per roch efter investeringar i svetsplanar till 300 clever per dr. Vidare
kan, efter investering i materialhanteringsutrustning, allt s1érre konstruk -
tioner produceras pi omradet. Aven ctt eventuellt torthildningssystem kan
expandera motsvarande och eventueilt omfbutta delar av den yrkesiekniska
higskokan.

Speciellt 1 samverkan med forskningen kan efevkategoricr med speciella
handikapp utvecklas och utbildas.

Ovriga aktuella utbildningsomrdden dir svetsning i speciella material,
rérarbeten, maskinplatslagen, elektriker, kran- och traversttrare, skydds-
och miljé- samt konstruktdrsteknikerutbildning,

Produktion

Projektet dr utformat med vissa utvecklingspotentialer [6r produktions-
omridena rostskvddsbehandling samt grovplitslageri och -svetsning.
Dirutdver finns reservytor (or tillkommande verksamheter.,

Organisation

For att majliggora ett optimalt utnyttjande 1 framtiden bor Lindhoimen
vary cn samlad juridisk enhet med hyresgister.

Avgdrande {6r Lindholmens framgdng ir viika intressenter, som knyts tll
och har ett inflytande 6ver Lindholmsaktiviteterna. Exempel hirpd ir den
tunga industrin. facken, arbetsmarknuads- och skolmyndigheter, Gvriga
myndigheter och institutioner, som bedriver forskning inom olika omriden,
samt Goteborgs kommun.

Specieflt vid starten blir Projekt Lindholmen beroende av Goétaverken.
avseende tillgdng till omridet, beliggningsansvar {Or platproduktionen,
know-how-och servicefunktioner. samt problemdefinitioner och forsknings-
projekt,

Med tanke pd de parter, som dr inblandade, och med uigdngspunkt trdn
dessa grupperningars olika intressen mdste organisationsfrigorna iignas
sarskild uppmiirksumbet,

Bemanning
- Lindholmens plitproduktion med AMU och GS 179
- Svenska Alucrom AB och AMLI 3l
- Skvddsteknikerutbildning a7

Reparationsteknik. fordonsteknik AMU och GS 366
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— Gymnasicskola, yrkestGrarcutbildning 94
- Gymnasicskola, expedition och YTI 74
- Utveckling - forskning, IVF, Lab 116
- Gemensam service 16
- Lindholmens Motor AB 50
- Lindholmens ledning 959

vy,
Elever AMU 250
gymnasic 384
Instrukiérer, kolcktivanstillda 30
Ovriga kollektivanstillda &6
Utvecklingspersonal 116
Ovrig personal 36
AMU -personal 15
Gymnasicpersonal 42
959

Situationsplan

Bifogade situationsplan anger rostskyddsanlidggningen med tillhérande
lageryla samt kontor, kliidrum och teorisalar. Vidare anges plithall och en
svetsplan for Etapp 1 jiimte expansionsmdéjligheter pd svetsplanarna.

Muskinverkstuden hvegs om tll reparationsverkstad samt laboratorium
och torskarkontor. | fGrradsbyggnaden inreds experimentiokaler och labora-
torier samt ctt vaningsplan fGr gymnasieskolan.

I driftsbyggnaden inreds ieorilokaler. Cityvarvet disponerar stérre delen av
pltgdrden jimte klddrum under stapel 1. Dirtill anges verkstider och vtor tor
tillkommande verksamheter. Anliggningarna utformas for mian, kvinnor
samt handikappade.
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Investeringsplan

Lindhelmen representerar + dag  1940-talets  arbetsmilic, som skuall
firiindras till "Arsmodell 19807, Investeringsheddmningen nedan dr baserad
pd 1977 drs kostnadsnivd inklusive 15 % for projekiering och ofGrutsett.

Ge- Prod. AMU Gym- Forsk- Sum-

mern- na- ting M
saml sium mkr.

Plathall 9 000 m? 18 69 14 0% 1l
Rostskyddsanliggning 0.3 0.3 {6
{invest. Svenska Alucrom)
Prdmiterminal 27 s
Muskinverkstad 7 40 m* 02 2.8 19 449 u.3
Firrddsbygenad 4 400 m? 1.0 4.6 5.6
Verkstadskoentor 1300 m” 0.4 04 04 nm3 0.6 21
Driftskontor 2 600 m? 0.2 14 19 RN
Matsul + 2leviokal .2 0.6 2.1 29 {3 b4
Virmeanligening 34 3.4
Omride 2.7 049 1.0+ 16
Startkostnad
Summa Etapp 1 71 7.7 136 104 115 50,
Experimentlokal 1 800 m? 13 2
Primiir hasutrustining 4.0
Summa Etapp 2 741 7.7 Ix6 104 180 568

Etapp |

Ekonomi

Ekonomin redovisar ett tdnkt dr av kontinuitet, dvs. efter upptrappning.
Kostnadsnivan {or &r 1977 For forskningen har endast en teknisk chef tagits
med. AMU svarar (6r kostnaderna, svseende teoridelarna i utbildningen.

KNosrnader
mkr
Lén och 1gncebikostnuder for den direkta plitproduktionen 3.7
Driftskostnader plitproduktion 1.1
Lén och lénebikostnader [6r gemensamma funktioner 26
Drifts- och underhdllskostnader 2.2
Summa Yh6

Hirtill kommer avkastningsvirde pd omrddet och kapitalkostnader fér
investeringar.
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Intdkrer

Utbildningsformen iir unik och darfor dr det svlrt att beddma produktivi-
teten hos eleverna och de yrkesverksamma instruktérerna. Dessutom har
avlalsforhandlingar med hyresgister och AMU inte kunnat slutforas i
avvaktan pd (nansieringsform, etc. Detta gér, att intiktssidan dr svir att
beddma.

Hyresintiikter 78- 64 mkr
Produktionsintikter 68— 35,6 mkr

Summa 146 - 120 mkr
Koastads- och intdkisanalys

Intiikt minus kostnad =50 - 2.4 mkr

D4 formerna fir finansiering av investeringurna ir okinda, har det varit
omdjligt att gora en djupgdende kosinads- och intdktsanalys.

Det dr emellertid uppenbart, att projektet vid starten ej [Ormdar bira
kostnaderna (Or normala, affirsmissiga kapitalavkastningsprinciper. Dér-
emot méste kostnaden for anliggningsforslitningen kunna tackas. Anligg-
ningens viirde cfter investering kan bedémas till 100 mkr. dir den ursprung-
liga anliggningen dr 40 &r gammal. Livslingden kommer dar(Gr aut variera
starkt. men med 20 drerhdlles ett arligt kapitalbehov av 3 mkr. Detta kan inte
tickas under de (orsta &ren, men med fullt kapicitetsutnyttjande och
sparsamhet bor Lindholmen klara sig utan subventioner i framuiden. En
viktig ckonomisk faktor dr tillgdngen pd elever och tillverkningsobjekt till
rimliga priser. Detta maste uppnas genom avial med de industrifGretag, som
ir intresserade av Lindholmens resultat.

Rorelsekapitalet (2 mkr) (Orutses tickt genom forskottshyror och lin.
Lindholmen maste vidareutvecklas och anpassas tll nyva uppgilter.
Merparien diird blir for hvresgisternas rikning och skall betalas genom hyror.
Diremot maste Lindholmen kunna 14na tll Gnansieringen. For stérre. nva
projekt kommer att dskas om sirskilda bidrag.

Tidplan for genomfirande

Rostskyddsanldggningen beddms startklar 8 ménader efter beslut. Utbild-
ningsstart (0r pldt och svets 6 minader efter beslut med de forsta utbild-
ningsomgdngarna {Griagda till AMU. Pldtproduktionen bedms startklar ett
ar elter projekteringsstart. Skvddsteknikerutbildning, utbildning i repara-
tionsteknk dr startklar ett &r efter beslut.
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