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1.1.

1.2.

1.3.

14.

4.1.

10.

11.

12.

12.1.
12.2.

BILAGA I
HOGRISKMASKINPRODUKTER

Cirkelsagar (en- eller flerbladiga) avsedda for bearbetning av trd och material med
liknande fysiska egenskaper eller for bearbetning av kétt och material med liknande
fysiska egenskaper, av foljande typer:

Sagar med fast verktygslage under bearbetning, med fast bord eller stod for
arbetsstycket med manuell matning eller en lostagbar anordning for maskinell
matning.

Sagar med fast verktygslage under bearbetning och som har manuellt drivet, fram-
och atergaende sagbord eller vagn.

Sagar med fast verktygslage under sagning och som har en inbyggd maskinell
matningsanordning for arbetsstyckena med manuell inldggning och/eller borttagning.

Séagar med rorligt verktygslage under sagning och som har en maskinell forflyttning
av verktyget med manuell inldggning och/eller borttagning.

Handmatade rikthyvlar for trabearbetning.

Planhyvlar for enkelsidig trabearbetning med inbyggd maskinell matningsanordning
for arbetsstyckena med manuell inldggning och/eller borttagning.

Bandsagar med manuell inlaggning och/eller borttagning avsedda for bearbetning av
trd och material med liknande fysiska egenskaper eller for bearbetning av kott och
material med liknande fysiska egenskaper, av féljande typer:

Séagar med fast verktygslage under sagning och som har ett fast eller fram- och
atergdende bord eller stod for arbetsstycket.

Sagar med verktyget monterat pa en vagn med fram- och atergaende rorelse.

Kombinerade maskiner av de slag som avses i punkterna 1-4 och 7 for bearbetning
av tré och material med liknande fysiska egenskaper.

Handmatade tappmaskiner med flera verktygshallare for trabearbetning.

Handmatade bordfrdsmaskiner med vertikal spindel for bearbetning av tra och
material med liknande fysiska egenskaper.

Barbara motorkedjesagar for tra.

Pressar, inklusive kantpressar, for kallbearbetning av metaller, med manuell
inldggning och/eller borttagning och vars rorliga bearbetande delar kan ha en
rorelsevédg Gverstigande 6 mm och en hastighet 6verstigande 30 mm/s.

Formsprutmaskiner eller formpressar for plast med manuell inldggning eller
borttagning.

Formsprutmaskiner eller formpressar fér gummi med manuell inlaggning eller
borttagning.

Maskiner for arbete under jord av foljande typer:
Lokomotiv och bromsvagnar.
Hydrauliska takstod.

SV



SV

13.

14.
15.
16.
17.

18.
19.
20.

21.
22.
23.
24,
25.

Manuellt lastade lastbilar med kompressionsmekanism for insamling av
hushallssopor.

Avtagbara mekaniska kraftoverféringsanordningar, inbegripet skydd for dessa.
Skydd for avtagbara mekaniska kraftéverféringsanordningar.
Fordonslyftar.

Anordningar for lyft av personer eller personer och gods vilka medfér risk att falla
fran en hojd pa mer an tre meter.

Bultpistoler och andra bérbara slagmaskiner som drivs av en drivladdning.
Skyddsanordningar for detektering av personer.

Motordrivna forreglande Oppningsbara skydd avsedda att anvandas som
skyddsanordningar i sadana maskiner som avses i punkterna 9, 10 och 11.

Logikenheter for skyddsfunktioner pa maskiner.

Overrullningsskydd (ROPS).

Skydd mot fallande féremal (FOPS).

Programvara som sékerstaller sakerhetsfunktioner, inklusive Al-system.
Maskiner som innehaller Al-system som sékerstéller sakerhetsfunktioner.
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10.
11.

12.

13.
14.
15.
16.
17.

BILAGA II

VAGLEDANDE FORTECKNING OVER SAKERHETSKOMPONENTER

Skydd for avtagbara mekaniska kraftéverféringsanordningar.
Skyddsanordningar for detektering av personer.

Motordrivna forreglande oppningsbara skydd avsedda att anvandas som
skyddsanordningar i sadana maskiner som avses i punkterna 9, 10 och 11 i bilaga I.

Logikenheter for skyddsfunktioner pa maskiner.

Ventiler med funktioner for feldetektering och som ar avsedda for styrning av farliga
rorelser i maskiner.

Utsugningssystem for utslapp fran maskiner.

Skydd och skyddsanordningar for att skydda utsatta personer mot rorliga delar som
ar direkt involverade i en maskins anvéandning.

Anordningar fér évervakning av last och rérelse pa lyftande maskiner.
Anordningar for att halla kvar personer i séten.
Nodstoppsanordningar.

Urladdningssystem for att forhindra att potentiellt farliga elektrostatiska laddningar
uppstar.

Energibegransare och avlastningsanordningar enligt punkterna 1.5.7, 3.4.7 och
4.1.2.6 i bilaga Ill.

System och anordningar for att minska emission av buller och vibrationer.
Overrullningsskydd (ROPS).

Skydd mot fallande féremal (FOPS).

Tvahandsmandverdon.

Foljande komponenter for maskiner som ar avsedda att lyfta och/eller sénka personer
mellan olika stannplan:

(@)  Anordningar for att lasa dorrar pa stannplan.

(b)  Anordningar for att hindra den lastbarande enheten fran fall eller okontrollerad
uppatgaende rorelse.

(c) Hastighetsbegransande anordningar.

(d) Energiackumulerande stotdampare, icke-linjdra eller med dampning av
returrdrelsen.

(e) Energiabsorberande stétdampare.

(f)  Sakerhetsanordningar pa cylindrar till hydrauliska kretsar och som anvénds for
att forhindra fall.

(g) Sakerhetsstrombrytare som innehaller elektroniska komponenter.

18. Programvara som sakerstéller sékerhetsfunktioner, inklusive Al-system.
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19.

Filtreringssystem som &r avsedda att integreras i maskinhytter for att skydda
operatorer eller andra personer mot farliga material och &mnen, inklusive
bekampningsmedel, och filter for sadana filtreringssystem.
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BILAGA 111

GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAYV PA KONSTRUKTION
OCH TILLVERKNING AV MASKINPRODUKTER

ALLMANNA PRINCIPER

1. Maskinprodukttillverkaren eller dennes befullméktigade representant ska sakerstalla att en
riskbedomning gors for att faststalla de halso- och sékerhetskrav som ar tillampliga pa
maskinen. Maskinprodukten ska sedan konstrueras och tillverkas pa ett sadant satt att alla
relevanta risker forebyggs och minimeras, med beaktande av resultaten av riskbedémningen.

Genom den upprepande processen for riskbedémningen och riskreduceringen enligt forsta
stycket ska tillverkaren eller dennes befullméaktigade representant géra foljande:

@ Faststalla maskinprodukternas granser, bland annat avsedd anvéndning och rimligen
forutsebar felaktig anvandning.

(b) Faststalla de risker som uppstar till foljd av interaktion mellan maskiner for att uppna
samma syfte som &r arrangerade och kontrollerade sd att de fungerar som en
integrerad helhet, och darigenom bildar en maskinprodukt enligt definitionen i artikel
3.1d.

(© Identifiera de faror som kan uppsta med maskinprodukten och de darmed férbundna
riskfyllda situationerna, inbegripet faror som kan uppstd under maskinproduktens
livscykel och som kan forutses nar maskinprodukten slapps ut pa marknaden som en
avsedd utveckling av dess beteende eller logik som helt eller delvis forandras till
foljd av att maskinprodukten konstruerats for att fungera med varierande grad av
autonomi. Om maskinprodukten innehéller ett system for artificiell intelligens ska
riskbeddmningen for maskinprodukten beakta den riskbedémning for det systemet
for artificiell intelligens som utforts i enlighet med Europaparlamentets och radets
forordning (EU) .../... om en europeisk strategi for artificiell intelligens+*.

(d) Beddma riskerna med beaktande av hur allvarlig eventuell skada eller ohélsa kan bli
och sannolikheten for att sadan ska uppkomma.

(e) Utvardera riskerna i syfte att faststidlla om det kravs riskreducering i enlighet med
forordningens mal.

()] Eliminera riskkallorna eller minska riskerna relaterade till dessa genom
skyddsatgarder enligt prioriteringen i punkt 1.1.2 b.

2. De skyldigheter som anges i de grundlaggande halso- och sékerhetskraven galler bara nér
maskinprodukten i fraga ger upphov till riskkallor vid anvandning under sadana
omstandigheter som tillverkaren eller dennes befullméktigade representant forutsett, eller
under sadana onormala omstandigheter som kan férutses. Principerna for integration av
sdkerheten enligt punkt 1.1.2 och skyldigheterna rérande mérkning av maskinprodukter och
tillhandahallande av bruksanvisning enligt punkterna 1.7.3 och 1.7.4 ska dock galla under alla
omstandigheter.

! + EUT: Vanligen infor i texten numret pa den forordning som finns i dokumentet och infér nummer,

datum, titel och EUT-hédnvisning for den forordningen i fotnoten.
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3. De grundlaggande halso- och sékerhetskrav som faststalls i denna bilaga ar tvingande. Det
kan dock, pa grund av den tekniska utvecklingsniva som rader vid det aktuella tillfallet, vara
omdjligt att uppfylla de mal som anges i kraven. Under sadana omstandigheter ska
maskinprodukten sa langt mojligt konstrueras och tillverkas for att narma sig dessa mal.

4. Bilagan &r uppdelad i sex kapitel. Det forsta har en allmén omfattning och géller samtliga
typer av maskinprodukter. De andra kapitlen behandlar vissa mer specifika riskkallor. For att
med sédkerhet uppfylla samtliga tillampliga grundldggande krav &r det dock viktigt att hela
denna bilaga tas i beaktande. N&r en maskinprodukt konstrueras ska kraven i det forsta
kapitlet och kraven i ett eller flera av de andra kapitlen beaktas, beroende pa resultatet av
riskbedémningen i enlighet med punkt 1 i dessa allmanna principer. Grundlaggande halso-
och sakerhetskrav for skyddet av miljon ska tillampas endast pa de maskinprodukter som
avses i punkt 2.4.

1. GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV
1.1. ALLMANT

1.1.1. Definitioner

| denna bilaga galler féljande definitioner:

@ riskkalla: en potentiell kalla till skada eller ohalsa.

(b) riskomrade: varje omrade inom och/eller omkring en maskinprodukt déar en persons
hélsa eller sékerhet kan utséttas for risk.

(© utsatt person: en person som helt eller delvis befinner sig inom ett riskomrade.

(d) operator: den eller de personer som installerar, anvander, staller in, underhaller,
rengor, reparerar eller forflyttar en maskinprodukt.

(e) risk: kombinationen av hur sannolik och hur allvarlig en skada eller ohélsa som kan
uppsta vid en risksituation &r.

()] skydd: del av maskinprodukten som sarskilt anvands for att ge skydd genom ett
fysiskt hinder.

(9) skyddsanordning: annan anordning an ett skydd som antingen ensam eller i férening
med ett skydd minskar risken.

(h) avsedd anvandning: anvandning av en maskinprodukt i enlighet med informationen i
bruksanvisningen.

0] rimligen forutsebar felaktig anvandning: anvandning av en maskinprodukt pa satt
som inte avses i bruksanvisningen, men som kan félja av latt forutsebart ménskligt
beteende.

1.1.2.  Principer for integration av sdkerheten

@ En maskinprodukt ska vara konstruerad och tillverkad sa att den kan fungera pa
avsett vis och anvandas, stéllas in och underhallas utan att medféra risk for personer,
nér dessa uppgifter utfors under omstandigheter som forutsetts och dven med
beaktande av rimligen forutsebar felaktig anvandning. Syftet med de skyddsatgarder
som vidtas ska vara att undanrdja alla risker under maskinens forvantade livslangd, i
vilken ingdr transport, montering, demontering, atgarder for att géra den oanvandbar
samt skrotning.
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(b) Vid valet av ld&mpligaste metoder ska tillverkaren eller dennes befullméktigade
representant tilldmpa féljande principer i nedan angiven ordning:

i. Risker ska sa langt det &r mojligt undanrdjas eller minskas (sakerheten
integreras redan pa konstruktions- och tillverkningsstadierna).

ii. Nodvandiga skyddsatgarder ska vidtas for sadana risker som inte kan
undanrdjas.

iii. Information ska ges till anvandarna om kvarstaende risker som beror pa att
vidtagna skyddsatgarder &r otillrackliga och det ska anges om sarskild
utbildning kréavs och om personlig skyddsutrustning behover tillnandahallas.

(©) Vid konstruktion och tillverkning av en maskinprodukt samt vid utarbetande av
bruksanvisningar till denna ska tillverkaren eller dennes befullmaktigade
representant inte endast beakta den avsedda anvandningen av maskinprodukten utan
aven rimligen forutsebar felaktig anvandning. Maskinprodukten ska vara konstruerad
och tillverkad sa att onormal anvandning forhindras om sadan anvéandning ger
upphov till risker. | forekommande fall ska anvandaren i bruksanvisningen goras
uppmarksam pa sadana olampliga anvandningssatt som erfarenhetsmassigt kan
tankas uppsta.

(d) En maskinprodukt ska konstrueras och tillverkas sa att hansyn tas till de
begransningar for vilka operatoren utsatts pa grund av nodvandigt eller forutsebart
bruk av personlig skyddsutrustning.

(e En maskinprodukt ska vara konstruerad och tillverkad pa ett sadant satt att det &r
mojligt for anvéndaren att prova sékerhetsfunktionerna, och maskinprodukten ska
vara forsedd med all séarskild utrustning och alla tillbehér och, i forekommande fall,
en beskrivning av specifika forfaranden for funktionsprovning som ar ndédvéndiga for
att den ska kunna provas, stéllas in, underhallas och anvéandas pa ett sakert satt.

1.1.3. Material och produkter

De material som anvands for att tillverka en maskinprodukt eller produkter som anvénds eller
framstalls vid anvandningen av en maskinprodukt far inte medfora risker for personers hélsa
eller sékerhet. | synnerhet nar vétskor eller gaser anvands, ska maskinprodukten konstrueras
och tillverkas sa att riskerna i samband med pafylining, anvandning, uppsamling eller
tomning forebyggs.

1.1.4. Belysning

En maskinprodukt ska vara forsedd med inbyggd belysning som ar lamplig for avsett arbete,
om avsaknaden av sadan sannolikt skulle kunna innebéra en risk dven om den omgivande
belysningen ar av normal styrka.

En maskinprodukt ska vara konstruerad och tillverkad sa att belysningen inte ger upphov till
omraden med besvarande skuggor, inte ger blandningseffekter och inte ger farliga
stroboskopiska effekter pa rorliga komponenter.

Invandiga delar som kraver tata kontroller samt omraden dar justering och underhall utfors
ska vara forsedda med lamplig belysning.

1.1.5. Konstruktion av en maskinprodukt i syfte att underldtta hanteringen
En maskinprodukt eller delar som ingar i den ska

@ kunna hanteras och transporteras pa ett sékert sétt,
(b) vara forpackad eller konstruerad sa att den kan forvaras sakert och utan att ta skada.
7
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Vid transport av maskinprodukten och/eller dess delar far det inte finnas nagon mojlighet till
plotsliga rorelser eller riskkallor som beror pa instabilitet sa lange som maskinprodukten
och/eller delar av den hanteras enligt bruksanvisningen.

Om maskinproduktens eller dess ingaende delars vikt, storlek eller utformning utgor ett hinder
for att forflytta den eller dem for hand ska maskinprodukten eller varje ingaende del

@ forses med fastanordningar for lyftutrustning, eller
(b) konstrueras sa att den eller de kan forses med sadana anordningar, eller
(© utformas sa att lyftutrustning av standardtyp latt kan anslutas.

Om en maskinprodukt eller nagon av dess ingaende delar ska flyttas for hand ska den
@ kunna flyttas latt, eller
(b) forses med anordningar for att kunna lyftas och flyttas pa ett sakert satt.

Speciella atgarder ska vidtas for hantering dven av verktyg och/eller maskindelar som kan
utgora en risk, &ven om de har lag vikt.

1.1.6. Ergonomi

Obehag, trétthet och fysisk och psykisk paverkan som operatéren kan utsattas for under
avsedda anvandningsforhallanden ska reduceras till ett minimum med héansyn till
ergonomiska principer som exempelvis

@ att hansyn tas till variationer i kroppsbyggnad, styrka och uthallighet hos operatorer,

(b) att operatoren far tillrackligt rorelseutrymme, sa att han/hon kan rora alla delar av
kroppen,

(© att undvika att arbetstakten bestdms av maskinen,

(d) att undvika 6vervakning som kraver lang koncentration,

(e) att anpassa granssnittet mellan manniska och maskin till operatdrernas forutsebara

egenskaper, aven nar det galler maskinprodukter med avsett helt eller delvist
foranderligt beteende eller logik som &r konstruerad for att fungera med varierande
grad av autonomi,

U] att anpassa maskinprodukter med avsett helt eller delvis foranderligt beteende eller
logik som é&r konstruerade for att fungera med varierande grad av autonomi for att
reagera pa lampligt satt gentemot manniskor (genom tal eller genom gester,
ansiktsuttryck eller kroppsrorelse) och for att informera operatérerna om sina
planerade atgarder (vad den ska gora och varfor) pa ett begripligt satt.

1.1.7. Arbetsstationer

En arbetsstation ska vara konstruerad och tillverkad sa att risker pa grund av avgaser och/eller
syrebrist undviks.

Om maskinprodukten &r avsedd att anvandas i en riskfylld miljé som kan innebéra halso- och
sakerhetsrisker for operatoren eller om maskinprodukten i sig utgor en riskfylld miljo, ska
tillrackliga atgarder vidtas for att sékerstélla att operatérens arbetsforhallanden ar goda och att
han/hon &r skyddad mot varje forutsebar riskkalla.

Arbetsstationen ska i forekommande fall vara utrustad med en l&mplig hytt, som &r
konstruerad, tillverkad och/eller utrustad for att uppfylla ovanstaende krav. Utgangen ska
medge snabb evakuering. Dessutom ska det om mojligt finnas en nodutgang i en annan
riktning an den ordinarie utgangen.
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1.1.8. Saten

Nar sa ar lampligt och nar arbetsforhallandena sa medger, ska arbetsstationer som utgor en
integrerad del av maskinprodukten vara utformade sa att saten kan installeras.

Om operattren ska sitta under handhavandet och operattrens plats utgér en integrerad del av
maskinprodukten, ska satet medfdlja maskinprodukten.

Operatorens séte ska gora det mojligt for honom/henne att sitta stadigt. Dessutom ska det vara
mojligt att anpassa satet och avstandet till manéverdonen efter operatéren.

Om maskinprodukten &r utsatt for vibrationer, ska satet vara konstruerat och tillverkat sa att
det dampar de vibrationer som &verfors till operatéren, till den lagsta mojliga niva som
rimligen kan uppnas. Fastena for satet ska kunna sta emot alla pafrestningar de kan utsattas
for. Om det saknas golv under operatérens fotter, ska det finnas fotstod forsedda med
halkskydd for foraren.

1.1.9. Skydd mot férvanskning

Maskinprodukten ska vara konstruerad och tillverkad s att anslutningen till den av en annan
anordning, via nagon funktion hos den anslutna anordningen eller via en fjarranordning som
kommunicerar med maskinprodukten, inte leder till riskfyllda situationer.

En maskinvarukomponent for anslutning som dar avgoérande for maskinproduktens
overensstammelse med relevanta hélso- och sakerhetskrav ska vara konstruerad sa att den ar
tillrackligt skyddad mot oavsiktlig eller avsiktlig forvanskning. Maskinprodukten ska samla
bevis pa legitima och illegitima ingrepp i maskinvarukomponenten.

Programvara och data som &r avgorande for maskinproduktens 6verensstdmmelse med
relevanta halso- och sédkerhetskrav ska identifieras som sadana och ska vara tillrackligt
skyddade mot oavsiktlig eller avsiktlig forvanskning.

Maskinprodukten ska identifiera den programvara som installerats pad den och som é&r
nodvandig for att den ska fungera sdkert, och ska alltid kunna tillhandahalla denna
information i lattillganglig form.

Maskinprodukten ska samla bevis pa legitima och illegitima ingrepp i programvaran eller
andringar av den programvara som installerats pa maskinprodukten eller dess konfiguration.

1.2. STYRSYSTEM
1.2.1. Ett styrsystems sdkerhet och tillférlitlighet

Ett styrsystem ska vara konstruerat och tillverkat sa att riskfyllda situationer inte ska kunna
uppsta.

Ett styrsystem ska vara konstruerat och tillverkat pa ett sadant satt att

@ det, nar sa ar lampligt med hansyn till omstandigheterna och riskerna, tal de avsedda

driftsbelastningarna och avsiktlig och oavsiktlig yttre paverkan, inbegripet illvilliga
forsok fran tredje part att skapa riskfyllda situationer,

(b) fel i styrsystemets maskinvara eller logik inte leder till riskfyllda situationer,
(c) fel i styrsystemets logik inte leder till riskfyllda situationer,
(d) sékerhetsfunktionerna inte kan andras utdver de grénser som tillverkaren angett i

riskbedomningen av  maskinprodukter; faststallandet av  grdnserna  for
sakerhetsfunktionerna ska ingd i den riskbeddmning som utfors av tillverkaren,
inbegripet eventuella &ndringar av de instéllningar eller regler som genererats av
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maskinprodukten eller av operatérerna och som dven omfattar inlarningsfasen, som
inte far ga utéver de granser som tas upp i riskbedémningen,

(e rimligen forutsebara ménskliga misstag under handhavandet inte leder till riskfyllda
situationer,
()] sparningsloggen over de uppgifter som genereras i samband med ett ingrepp och de

versioner av sakerhetsprogramvara som laddats upp efter det att maskinprodukten
har slappts ut pa marknaden eller tagits i bruk, ar aktiverad i fem ar efter
uppladdningen, uteslutande for att pa motiverad begaran av en behdrig nationell
myndighet visa att maskinprodukten 6verensstammer med denna bilaga,

(9) registrering av uppgifter om den sdkerhetsrelaterade beslutsprocessen efter det att
maskinprodukten har sléppts ut pa marknaden eller tagits i bruk ar mojlig och att
sadana uppgifter lagras i ett ar efter insamlingen, uteslutande for att visa att
maskinprodukten Gverensstimmer med denna bilaga pa motiverad begaran av en
behorig nationell myndighet.

Styrsystem for maskinprodukter med helt eller delvis foranderligt beteende eller logik som ar
konstruerade for att fungera med varierande grad av autonomi ska konstrueras och tillverkas
pa ett sadant satt att

@ maskinprodukten inte utfor atgarder utdver dess faststallda arbetsuppgift och
rorelseutrymme,

(b) det alltid & mojligt att korrigera maskinprodukten for att bibehalla dess inneboende
sékerhet.

Sarskild uppmaérksamhet ska dgnas foljande punkter:
@ Maskinprodukten far inte starta ovantat.

(b) Maskinproduktens parametrar far inte andras pa ett okontrollerat satt, om en sadan
andring kan ge upphov till riskfyllda situationer.

(© Andringar av installningarna eller reglerna, som genererats av maskinprodukten eller
av operatorer, dven under inlarningsfasen, ska forhindras, om sadana andringar kan
leda till riskfyllda situationer.

(d) Maskinprodukten far inte hindras fran att stoppa om stoppkommandot redan har
getts.

(e) Ingen rorlig del av maskinprodukten eller del som halls av den far falla eller kastas
ut.

()] Automatiskt eller manuellt stopp av rorliga delar av vilket slag som helst ska kunna
ske utan hinder.

(9) Skyddsanordningarna ska fortsatta att vara effektiva fullt ut eller utlésa
stoppkommando.

(h) De sdkerhetsrelaterade delarna av styrsystemet ska fungera pa ett sammanhangande

sétt for en hel grupp av maskinprodukter.

Nar det galler tradlos styrning far ett fel i kommunikationen eller anslutningen eller en
felaktig anslutning inte leda till en riskfylld situation.

Né&r det galler autonoma mobila maskiner ska styrsystemet vara konstruerat for att sjalvt
utfora sakerhetsfunktionerna enligt detta punkt, dven nar atgarder beordras med hjalp av en
fjarrévervakningsfunktion.
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1.2.2. Mangverdon
Ett mandverdon ska vara
€)) klart synligt och identifierbart, i tillampliga fall med piktogram,

(b) placerat sa att maskinprodukten kan handhas sékert, utan tveksamhet, tidsspillan eller
risk for missforstand,

(©) konstruerat sa att mandverdonets rorelse 6verensstammer med dess verkan,

(d) placerat utanfor riskomraden, med undantag for visst mandverdon dar sa kravs, t.ex.
nddstoppdon eller programmeringskonsol,

(e placerat sa att anvandningen av det inte ger upphov till ytterligare risker,

()] konstruerat eller skyddat sa att avsedd verkan, om denna kan utgora en riskkalla,

endast kan uppnas genom en avsiktlig handling,

(9) utfort sa att det tal forutsebara pafrestningar, varvid nddstoppsdon som kan utsattas
for avsevarda pafrestningar ska beaktas sarskilt.

Nar ett mandverdon ar konstruerat och tillverkat for att utfora flera olika funktioner, dvs. nér
dess funktion inte ar entydig, ska den begédrda funktionen visas tydligt och om nédvandigt
krava bekraftelse.

Ett mandverdon ska utformas med beaktande av ergonomiska principer och pa sa satt att dess
placering, rorelse och manévermotstand ar forenligt med det arbete som ska utforas.

En maskinprodukt ska vara forsedd med de indikeringsanordningar som kravs for saker
anvandning. Operatoren ska kunna lasa av anordningarna fran mandéverplatsen.

Operatoren ska fran varje mandverplats kunna férsakra sig om att inga personer befinner sig
inom riskomradena, eller ocksad ska styrsystemet vara konstruerat och utformat sa att
maskinen inte kan startas om nagon befinner sig i riskomradet.

Om inget av dessa alternativ gar att tillampa, ska en ljudsignal och/eller optisk varningssignal
ges innan maskinprodukten startar. De utsatta personerna ska da ha tid att Iamna riskomradet
eller forhindra att maskinprodukten sétts igang.

Om nodvandigt ska det finnas anordningar som gor att maskinprodukten bara kan styras fran
mandoverplatser belagna inom vissa i forvég faststallda omraden eller pa sarskilda platser.

Finns det fler an en manoverplats ska styrsystemet vara konstruerat sa att anvandning av en
manoverplats utesluter anvandning av de dvriga, utom nér det galler mandverdon for stopp
och nddstopp.

Om en maskinprodukt har tva eller fler mandverplatser, ska varje plats vara utrustad med alla
nddvéandiga mandverdon utan att detta medfor att operatorerna hindrar varandra eller utsétter
varandra for riskfyllda situationer.

1.2.3. Start

En maskinprodukt ska kunna startas endast genom avsiktlig paverkan pa ett mandverdon som
ar sarskilt avsett for start.

Samma krav géller

@ vid aterstart av maskinprodukter efter stopp, oavsett orsaken, och
(b) vid avsevard forandring av driftférhallandena.
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Under forutsattning att sadan aterstart eller &ndring av driftférhallandena kan genomforas utan
att detta leder till en riskfylld situation, far den goras genom avsiktlig paverkan pa ett annat
mandverdon an det som ar avsett for detta.

Aterstart efter stopp eller &ndring av driftforhallanden ndr en maskinprodukt &r i automatisk
drift far vara mojlig utan ingrepp, om detta inte leder till en riskfylld situation.

Om en maskinprodukt har flera mandverdon for start och operatérerna darfor kan utsétta
varandra for fara, ska kompletterande utrustning vara installerad for att eliminera sadana
risker. Om sakerheten kréver att start och/eller stopp ska goras i en viss ordning, ska det
finnas anordningar som sékerstéller att dessa operationer utfors korrekt.

1.2.4. Stopp
1.2.4.1. Normalt stopp

Maskinprodukten ska vara forsedd med ett man6verdon som gor det mojligt att pa ett sakert
sétt stoppa den fullstandigt.

Varje arbetsstation ska vara forsedd med ett mandverdon som gor det majligt att, beroende pa
befintliga riskkallor, stoppa nagra eller samtliga funktioner i maskinprodukten sa att den intar
ett sakert tillstand.

Maskinproduktens stoppanordning ska vara éverordnad dess startanordning.

Né&r maskinprodukten eller dess riskfyllda funktioner har stoppat, ska kraftforsérjningen till de
berérda drivorganen vara bruten.

1.2.4.2. Stopp under driften

Né&r det av driftsskal kravs att en stoppanordning inte bryter kraftforsorjningen till
drivorganen, ska stopptillstandet vervakas och upprétthallas.

1.2.4.3. NOdstopp

Maskinprodukten ska vara forsedd med en eller flera nddstoppsanordningar som gor det
mojligt att avvarja 6verhangande fara eller fara som redan uppstatt.

Detta krav géller dock inte for

(@) en maskinprodukt i vilken en nddstoppsanordning inte skulle minska risken, antingen
beroende pa att den inte skulle forkorta stopptiden eller beroende pa att anordningen
skulle gora det omgjligt att vidta de sarskilda atgarder som den aktuella risken
kraver, samt

(b) barbara handhallna och/eller handstyrda maskinprodukter.
Anordningen ska
@ ha klart identifierbara, klart synliga och lattatkomliga man6verdon,

(b) stoppa det farliga forloppet sa snabbt som mgjligt, utan att darmed ge upphov till
ytterligare risk, och

(c) vid behov utldsa eller mojliggora utlésning av vissa rorelser av skyddskaraktar.

Nar aktiv paverkan av nodstoppsanordningen har upphort efter ett stoppkommando, ska detta
kommando kvarsta tills nodstoppsanordningen aterstallts; manoverdonet far inte kunna
sparras utan att stoppkommando ges, aterstallning av anordningen far endast kunna ske
genom en for andamalet lamplig atgard och aterstallning av anordningen far inte aterstélla
maskinen utan endast mojliggora aterstart.
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Nodstoppsfunktionen ska alltid vara tillganglig och i drift oberoende av driftsatt.

Nodstoppsanordningar ska vara ett komplement till andra sakerhetsatgarder och inte en
ersattning for dem.

1.2.4.4. Montering av maskinprodukter

Maskinprodukter eller maskindelar som ar konstruerade for att arbeta tillsammans ska vara
konstruerade och tillverkade sa att stoppanordningar, inklusive nddstoppsanordningar, inte
bara kan stoppa sjalva maskinprodukten, utan dven all ansluten utrustning, om fortsatt drift av
denna kan vara farlig.

1.2.5. Val av styr- och funktionssétt

Det styrsétt eller funktionssdtt som valts ska vara Overordnat alla andra styrsétt eller
funktionssatt, férutom nodstoppet.

Om en maskinprodukt har konstruerats och tillverkats for att kunna styras eller fungera pa
olika satt med krav pa olika skyddsatgarder och/eller arbetsrutiner, ska den vara forsedd med
en valjare for styrsatt eller funktionssatt som kan lasas i varje enskilt lage. Varje lage pa
véljaren ska vara tydligt angivet och endast motsvara ett styr- eller funktionssatt.

Valjaren kan erséttas av annan anordning som gor det mojligt att begréansa anvandningen av
vissa maskinproduktfunktioner till sarskilda operatérskategorier.

Om maskinen for vissa funktioner ska kunna anvandas med ett skydd flyttat eller avlagsnat
och/eller med en skyddsanordning satt ur funktion, ska véljaren for styr- eller funktionssatt
samtidigt

@) omojliggora alla andra styr- eller funktionssitt,

(b) tillata drift av riskfyllda funktioner endast med halldonsmandveranordning,

(© tillata drift av riskfyllda funktioner endast under forhallanden dar riskerna &r
begransade, samtidigt som riskkallor som kan uppsta till foljd av sekventiella forlopp
forhindras,

(d) forhindra att riskfyllda funktioner uppkommer genom avsiktlig eller oavsiktlig

paverkan pa maskinproduktens givare.

Om dessa fyra villkor inte kan vara uppfyllda samtidigt, ska véljaren av styrsatt eller
funktionssatt aktivera andra skyddsatgarder som &r konstruerade och tillverkade sa att ett
sakert arbetsomrade garanteras.

Dessutom ska operatoren fran det stalle dar han/hon utfér arbete kunna styra driften av de
delar han/hon arbetar med.

1.2.6. Fel i energiforsorjningen eller anslutningen till kommunikationsnatet

Avbrott, aterstallning efter avbrott eller variationer i energiforsorjningen eller anslutningen till
kommunikationsnatet far inte leda till riskfyllda situationer.

Sérskild vikt kommer att 1&ggas vid foljande:

@ Maskinprodukten far inte starta ovantat.
(b) Maskinproduktens parametrar far inte dndras pa ett okontrollerat satt, om en sadan
andring kan ge upphov till riskfyllda situationer.
(c) Maskinprodukten far inte hindras fran att stoppa om stoppkommandot redan har
getts.
13
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(d) Ingen rorlig del av maskinprodukten eller del som halls av den far falla eller kastas

ut.

(e) Automatiskt eller manuellt stopp av rorliga delar av vilket slag som helst ska kunna
ske utan hinder.

()] Skyddsanordningarna ska fortsatta att vara effektiva fullt ut eller utlésa
stoppkommando.

1.3. SKYDD MOT MEKANISKA RISKER
1.3.1. Risk for forlust av stabilitet

En maskinprodukt, dess komponenter och tillbehor ska vara sa stabila att de inte vélter, faller
eller gor okontrollerade rorelser under transport, montering, demontering och varje annan
atgard som ror maskinprodukten.

Om formen pa sjalva maskinprodukten eller om den avsedda installationen inte erbjuder
tillracklig stabilitet, ska lampliga férankringsanordningar finnas och beskrivas i
bruksanvisningen.

1.3.2. Risk for brott under drift

De olika delarna i en maskinprodukt och dess forbindningar ska tala den pafrestning de utsétts
for nar de anvands.

De ingaende materialens hallfasthet ska vara tillracklig med hansyn till forhallandena pa den
plats dar de anvands i enlighet med tillverkarens eller dennes befullméktigade representants
avsikter, i synnerhet betraffande utmattning, aldring, korrosion och nétning.

| bruksanvisningen ska det anges vilken typ av underhdll och kontroll som kravs av
sékerhetsskél samt hur ofta detta ska utforas. Det ska i forekommande fall anges vilka delar
som ar utsatta for slitage och vilka kriterierna for utbyte ar.

Nar risk for brott eller sonderfall kvarstar trots de atgarder som vidtagits, ska de berorda
delarna vara monterade, beldgna och/eller skyddade pé ett sadant sétt att brottstycken inte
sprids, sa att riskfyllda situationer forhindras.

Bade styva och bojliga ror som leder vétskor eller gaser, i synnerhet under hogt tryck, ska tala
forutsedda inre och yttre pafrestningar. De ska vara ordentligt fastade och/eller skyddade, sa
att eventuella brott inte ger upphov till risker.

Né&r det material som ska bearbetas matas fram till verktyget automatiskt, ska foljande villkor
vara uppfyllda for att risker for personer ska kunna undvikas:

@ Nar arbetsstycket kommer i kontakt med verktyget, ska detta ha uppnatt normala
driftforhallanden.

(b) Nar verktyget startar och/eller stannar (avsiktligt eller oavsiktligt), ska
matningsrorelsen och verktygets rorelse vara samordnade.

1.3.3. Risker orsakade av fallande eller utkastade féremal
Atgérder ska vidtas for att forhindra att fallande eller utkastade féremal ger upphov till risker.
1.3.4. Risker i samband med ytor, kanter eller vinklar

Sa langt det ar mojligt med hansyn till funktionen, ska maskinens tillgangliga delar vara fria
fran vassa kanter, skarpa vinklar och ojamna ytor som kan orsaka skada.
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1.3.5. Risker med kombinerade maskinprodukter

Né&r maskinprodukten &ar avsedd att utfora flera olika operationer och arbetsstycket avlagsnas
manuellt mellan de olika operationerna (kombinerad maskinprodukt), ska den vara
konstruerad och tillverkad sa att de ingaende delarna kan anvandas var for sig, utan att vriga
delar utgor en risk for utsatta personer.

Det ska darfor vara mojligt att starta och stoppa eventuella oskyddade delar var for sig.
1.3.6. Risker i samband med variationer i funktionssatt

Om maskinprodukten utfor arbete under olika anvandningsforhallanden, ska den vara
konstruerad och tillverkad sa att férhallandena kan véljas och stéllas in pa ett sdkert och
tillforlitligt satt.

1.3.7. Risker i samband med rorliga delar och psykologisk stress

En maskinprodukts rorliga delar ska vara konstruerade och tillverkade s att risk for kontakt
som kan leda till olyckor forhindras eller, i de fall da risker anda finns, vara forsedda med
skydd eller skyddsanordningar.

Alla nédvandiga atgarder ska vidtas for att forhindra oavsiktlig blockering av rorliga delar. |
fall da det finns risk for blockering trots att atgarder vidtagits for att forebygga detta, bor i
forekommande fall tillverkaren tillhandahalla nddvéandiga sarskilda skyddsanordningar och
verktyg, for att mojliggora att blockeringen sakert kan hévas.

Bruksanvisningen och om mgjligt en skylt pd maskinprodukten ska ange de sarskilda
skyddsanordningarna och hur dessa ska anvandas.

Forebyggande av kontaktrisker som leder till riskfyllda situationer och den psykologiska
stress som kan orsakas av interaktionen med maskinen ska anpassas till

@ samexistens mellan manniska och maskin i ett gemensamt utrymme utan direkt
samarbete och

(b) interaktion mellan ménniska och maskin.

Maskinprodukter med avsett helt eller delvis foéranderligt beteende eller logik som ar
konstruerade for att fungera med varierande grad av autonomi ska vara anpassade for att
reagera pa lampligt satt gentemot méanniskor (genom tal eller genom gester, ansiktsuttryck
eller kroppsrorelse) och for att informera operatdrerna om sina planerade atgarder (vad den
ska gora och varfor) pa ett begripligt sétt.

1.3.8. Val av skyddsatgard mot risker som orsakas av rorliga delar

Skydd eller skyddsanordningar som konstruerats for att skydda mot de riskkallor som kan
fororsakas av rorliga delar ska valjas med hansyn till riskens karaktdr. Foljande riktlinjer ska
tilldampas som hjalp vid valet.

1.3.8.1. Rorliga kraftoverforingsdelar

Skydd som dr avsedda att skydda personer mot risker som orsakas av rorliga
kraftoverforingsdelar ska

@ vara antingen fasta enligt punkt 1.4.2.1, eller
(b) vara forreglande dppningsbara skydd enligt punkt 1.4.2.2.

Forreglande 6ppningsbara skydd ska anvéndas nar det kan forutses att tilltrade till delarna
kommer att behdvas ofta.

1.3.8.2. Rorliga delar som ingar i sjalva anvandningen
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Skydd eller skyddsanordningar som ar avsedda att skydda personer mot riskkallor som
orsakas av de rorliga delar som ingar i sjalva anvandningen ska

€)) vara antingen fasta enligt punkt 1.4.2.1, eller

(b) vara forreglande dppningsbara skydd enligt punkt 1.4.2.2, eller
(c) vara skyddsutrustning enligt punkt 1.4.3, eller

(d) vara en kombination av ovanstaende.

Om vissa rorliga delar som ingar i sjalva anvandningen inte kan goras helt oatkomliga under
drift pa grund av att vissa operationer kraver operatorens ingrepp, ska dessa delar forses med

@) fasta skydd eller forreglande 6ppningsbara skydd som forhindrar tilltrade till de delar
som inte ingar i sjalva anvandningen, och

(b) instéllbara skydd enligt punkt 1.4.2.3, vilka begransar tilltradet till de komponenter
av de rorliga delarna till vilka tilltrade ar nédvandigt.

1.3.9. Risk for okontrollerade rérelser

Nar en del av en maskinprodukt har stoppats, ska varje rorelse fran stopplaget av nagot annat
skal an paverkan pa mandéverdonen forhindras eller vara av sadant slag att det inte utgor
nagon riskkalla.

1.4. KRAV PA EGENSKAPER HOS SKYDD OCH SKYDDSANORDNINGAR
1.4.1.  Allméanna krav

Skydd och skyddsanordningar ska

@ vara robust tillverkade,

(b) sitta stadigt pa plats,

(© inte ge upphov till nagon ytterligare riskkalla,

(d) inte latt kunna kringgas eller sattas ur funktion,

(e) placeras pa tillrackligt avstand fran riskomradet,

U] i minsta mojliga man begréansa 6verblicken 6ver produktionsprocessen, och

(9) mojliggora att nédvéndiga arbeten for installation och/eller utbyte av verktyg samt

for underhall kan utforas, genom att begransa tilltrade till det omrade déar arbetet ska
utforas, om mojligt utan att skyddet maste avlagsnas eller skyddsanordningen sattas
ur funktion.

Dessutom ska skydd om mojligt skydda mot att material eller foremal kastas ut eller faller
samt mot utslapp som alstras av maskinen.

1.4.2. Speciella krav for skydd
1.4.2.1. Fasta skydd
Fasta skydd ska vara fastade sa att de inte kan 6ppnas eller avlagsnas utan verktyg.

Fastanordningarna ska forbli kvar pa skydden eller pa maskinprodukten nar skydden
demonterats.

Om mojligt ska skydden inte kunna forbli pa plats utan att vara fastade.
1.4.2.2. Forreglande 6ppningsbara skydd
Forreglande dppningsbara skydd ska
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() sa langt mojligt forbli kvar pa maskinprodukten nar de &ar 6ppna,

(b) vara konstruerade och tillverkade sa att de kan stallas in endast genom avsiktlig
paverkan.

Forreglande dppningsbara skydd ska vara forsedda med en forreglingsanordning som
€)) forhindrar att riskfyllda maskinfunktioner startar till dess skydden &r stangda, och
(b) ger ett stoppkommando nér skyddet inte ar stangt.

Om en operatér kan na riskomradet innan den risk som uppkommit genom riskfyllda
maskinfunktioner har upphdrt, ska 6ppningsbara skydd vara forsedda med en lasanordning for
skyddet forutom en forreglingsanordning som

@ forhindrar att riskfyllda maskinfunktioner startar till dess skyddet har stangts, och

(b) haller skyddet stangt och last till dess risken for skada fran riskfyllda
maskinfunktioner har upphort.

Forreglande oppningsbara skydd ska vara konstruerade sa att avsaknad av eller fel pa nagon
komponent forhindrar start av eller stoppar de riskfyllda maskinfunktionerna.

1.4.2.3. Instéallbara skydd som begréansar atkomlighet

Installbara skydd som begréansar atkomlighet till de rorliga delar som ar absolut nédvéndiga
for arbetet ska

@ kunna stallas in manuellt eller automatiskt, beroende pa arbetets art, och
(b) latt kunna stéllas in utan verktyg.

1.4.3. Speciella krav for skyddsanordningar

Skyddsanordningar ska vara konstruerade och integrerade i styrsystemet, sa att

@ rorliga delar inte kan starta nar de kan nés av operatéren,
(b) personer inte kan na rorliga delar nar dessa ar i rorelse,
(© avsaknad av eller fel pa nagon av komponenterna hindrar start av eller stoppar de

rorliga delarna.
Skyddsanordningar ska endast kunna stallas in genom avsiktlig paverkan.
15. RISKER PA GRUND AV ANDRA ORSAKER
1.5.1. Elektrisk matning

En maskin som ar elektriskt matad ska vara konstruerad, tillverkad och utrustad sa att alla
riskkallor av elektrisk natur forebyggs eller kan férebyggas.

De sakerhetsmal som anges i direktiv 2014/35/EU ska galla for en maskinprodukt.
Skyldigheterna i fraga om bedémning av Gverensstaimmelse och utslappande pa marknaden
och/eller tagande i drift av maskinprodukter i fraga om elektriska riskkallor regleras enbart av
den héar forordningen.

1.5.2. Statisk elektricitet

En maskinprodukt ska vara konstruerad och tillverkad sa att uppkomst av potentiellt farliga
elektrostatiska laddningar forhindras eller begrdnsas, och/eller vara forsedd med ett
urladdningssystem.

1.5.3.  Energiforsorjning med annat &n elektricitet
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Né&r en maskinprodukt drivs med annan energi &n elektricitet, ska den vara konstruerad,
tillverkad och utrustad sa att alla potentiella risker i samband med dessa energislag undviks.

1.5.4. Monteringsfel

Fel som kan begas vid montering eller atermontering av vissa delar och som kan ge upphov
till risker ska undanréjas genom delarnas konstruktion och tillverkning eller, om detta inte ar
mojligt, genom att information anbringas pa sjilva delarna och/eller deras héljen. Samma
information ska ges pa rorliga delar och/eller deras holjen, nar rorelsens riktning maste vara
kand for att en risk ska kunna undvikas.

Om det ar nodvandigt ska kompletterande upplysningar om sadana risker lamnas i
bruksanvisningen.

Om felaktiga anslutningar kan ge upphov till risker, ska oriktiga anslutningar géras omgjliga
genom sjélva konstruktionen eller, om detta inte & mojligt, genom att information anbringas
pa de element som ska anslutas och i forekommande fall pa anslutningsdonen.

15.5. Extrema temperaturer

Atgarder ska vidtas for att undanroja varje risk for skada till foljd av kontakt med eller narhet
till maskinproduktdelar eller material med hog eller mycket lag temperatur.

Nodvandiga atgarder ska ocksa vidtas for att undvika eller skydda mot risken for att hett eller
mycket kallt material kastas ut.

15.6. Brand

En maskinprodukt ska vara konstruerad och tillverkad s att varje risk for brand eller
overhettning orsakad av maskinprodukten sjalv eller av gaser, vatskor, damm, anga eller
andra amnen som maskinen frambringar eller anvander undviks.

1.5.7.  Explosioner

En maskinprodukt ska vara konstruerad och tillverkad sa att varje explosionsrisk orsakad av
maskinen sjéalv eller av gaser, vétskor, damm, anga eller andra @mnen som maskinen
frambringar eller anvander undviks.

Nar det galler explosionsrisk pa grund av anvandning av en maskinprodukt i en potentiellt
explosiv atmosfar, ska maskinen uppfylla kraven i sérskild unionslagstiftning om
harmonisering.

1.5.8. Buller

En maskinprodukt ska vara konstruerad och tillverkad sa att risker till foljd av emission av
luftburet buller minskas till lagsta mojliga niva, med hansyn till tekniska framsteg och tillgang
till anordningar for att reducera buller, framférallt vid kallan.

Bulleremissionsnivan kan bedémas med hanvisning till jamforbara emissionsdata for liknande
maskinprodukter.

1.5.9. Vibrationer

En maskinprodukt ska vara konstruerad och tillverkad sa att risker till f6ljd av vibrationer som
orsakas av maskinprodukten minskas till lagsta mojliga niva, med hansyn till tekniska
framsteg och tillgang till anordningar for att reducera vibrationer, framférallt vid kallan.

Vibrationsnivan kan beddmas med hanvisning till jamforbara data for liknande
maskinprodukter.
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1.5.10. Stralning

Oobnskade utslapp av stralning fran maskinprodukten ska elimineras eller minskas till nivaer
som inte har nagra skadliga effekter pa manniskor.

Alla funktionella utslapp av joniserande stralning ska begransas till den lagsta niva som &r
tillracklig for att maskinprodukten ska fungera korrekt under installation, drift och rengoéring.
Om det foreligger nagra risker ska nédvandiga skyddsatgarder vidtas.

Alla funktionella utslapp av icke-joniserande stralning under installation, drift och rengéring
ska begransas till nivaer som inte har skadliga effekter pa personer.

1.5.11. Ytitre stralning

En maskinprodukt ska vara konstruerad och tillverkad sa att yttre stralning inte stor driften.
1.5.12. Laserstralning

Nér laserutrustning anvands ska foljande foreskrifter beaktas:

@) Laserutrustning i en maskinprodukt ska vara konstruerad och tillverkad sa att
stralning av en olyckshandelse forhindras.

(b) Laserutrustning i en maskinprodukt ska vara skyddad sa att direktstralning, stralning
framkallad av reflektion eller spridning och sekundér stralning inte skadar halsan.

(© Optisk utrustning for observation eller instélining av laserutrustning i en
maskinprodukt ska vara av sadant slag att laserstralningen inte ger upphov till
hélsorisker.

1.5.13. Utslapp av riskfyllda material och &mnen

En maskinprodukt ska vara konstruerad och tillverkad sa att risker for inandning,
inmundigande, kontakt med hud, 6gon och slemhinnor samt intrangning genom huden av
riskfyllda material och &mnen som maskinen framstéller kan undvikas.

Om en risk inte kan elimineras, ska maskinprodukten vara utrustad sa att riskfyllda material
och @mnen kan inneslutas, fangas in, avlagsnas, spolas bort med vatten, filtreras eller
behandlas med nagon lika effektiv metod.

Om processen inte ar fullt sluten vid normal drift av maskinprodukten, ska anordningar for
inneslutning eller infangande, filtrering eller separering och bortférande vara placerade s att
de far maximal effekt.

1.5.14. Risk for att bli instdngd i en maskin

En maskinprodukt ska vara konstruerad, tillverkad eller utrustad med anordningar sa att det
forhindras att en person blir instdngd i den, eller om det & omojligt, med en anordning for att
kalla pa hjalp.

1.5.15. Risk for att halka, snubbla eller falla

De delar av maskinprodukten dar personer kan tankas forflytta sig eller sta ska vara
konstruerade och tillverkade sa att det forhindras att personer halkar, snubblar eller faller pa
eller fran dessa delar.

Dar sa ar lampligt ska dessa delar forses med handtag eller ledstanger som ar fasta i
forhallande till anvandaren och som gor att denne behaller stabiliteten.
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1.5.16. Blixtnedslag

En maskinprodukt i behov av skydd mot effekterna av blixtnedslag under anvandning ska
vara forsedd med ett system som leder den elektriska laddningen till jord.

1.6.  UNDERHALL
1.6.1.  Underhall av maskinprodukter

Installnings- och underhallsstallen ska vara placerade utanfor riskomraden. Det ska vara
mojligt att gora justeringar, underhall, reparationer, rengdring och service nar
maskinprodukten ar avstangd.

Om ett eller flera av ovanstaende villkor av tekniska skal inte kan uppfyllas, ska atgarder
vidtas for att sékerstélla att dessa arbeten kan utforas sékert (se punkt 1.2.5).

Pa automatiserade maskiner och dar det ar nodvandigt pa andra maskinprodukter ska
anslutningspunkter for diagnostisk felsokningsutrustning finnas.

Automatiserade maskindelar som maste bytas ofta ska latt och sékert kunna avlagsnas och
bytas. Tilltradesmojligheterna till delarna ska vara sadana att dessa uppgifter kan utféras med
de nddvandiga tekniska hjalpmedlen, i enlighet med en foreskriven arbetsmetod.

1.6.2.  Tilltrade till arbetsstationer och servicestéallen som anvands for underhall

En maskinprodukt ska vara konstruerad och tillverkad sa att man sékert kan na alla omraden
som &r nodvandiga i samband med drift, installning, underhall och rengoring.

Nar det galler maskiner som personer ska ga in i for drift, installning, underhall eller
rengdring ska maskinens tilltrade vara dimensionerat och anpassat for anvandning av
raddningsutrustning pa ett sadant satt att en snabb raddning av personerna garanteras.

1.6.3.  Frankoppling av energikéllor

En maskinprodukt ska vara forsedd med anordningar for frankoppling av alla energikéllor.
Dessa frankopplingsanordningar ska vara klart identifierade. De ska kunna lasas om
aterinkoppling kan medfora fara for personer. Frankopplingsanordningen ska aven kunna
lasas da en operatdr inte har mojlighet att kontrollera om energin ar frankopplad fran nagon av
de platser till vilka han/hon har tilltrade.

Nér det galler maskinprodukter som kan anslutas till ett elnat, racker det att man kan dra ur
stickproppen, under forutsattning att operatoren fran nagon av de platser han/hon har tilltrade
till kan kontrollera att stickproppen ar urdragen.

Nar energin ar frankopplad, ska det vara majligt att pa normalt vis avlasta all energi som
kvarstar eller som ackumulerats i maskinproduktens kretsar utan risk for personer.

Undantagna fran kravet i de féregaende styckena ar vissa kretsar som kan forbli anslutna till
sina energikallor, t.ex. for att halla delar pa plats, skydda information, lysa upp interidrer osv.
| dessa fall ska sérskilda atgarder vidtas for att garantera operatorens sékerhet.

1.6.4. Operatorsingripanden

Maskinprodukten ska vara konstruerad, tillverkad och utrustad sa att behovet for operatéren
att ingripa begransas. Om operatérsingripanden inte kan undvikas, ska de kunna utforas enkelt
och sékert.

1.6.5. Rengoring av inre delar

Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade pa sadant satt, att det ar mojligt att rengora
inre delar som har innehallit farliga &mnen eller preparat utan att man behdéver ga in i dem; om
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det ar nodvandigt ska varje lasning (blockering) kunna avhjalpas fran utsidan. Om det &r
omdjligt att undvika att ga in i maskinen, ska den vara konstruerad och tillverkad sa att
rengoring kan ske sakert.

1.7. INFORMATION
1.7.1.  Information och varningar pa maskinprodukten

Information och varningar pa maskinprodukten bor foretradesvis tillhandahallas genom
lattforstaeliga symboler och piktogram.

1.7.1.1. Information och informationsanordningar

Den information som krévs for att styra en maskinprodukt ska vara entydig och lattbegriplig.
Den far inte vara sa omfattande att den dverbelastar operatoren.

Datorskarmar eller andra interaktiva kommunikationsmedel mellan operatéren och
maskinprodukten ska vara lattforstaeliga och anvandarvanliga.

1.7.1.2. Varningsanordningar

Né&r personers halsa och sakerhet kan aventyras genom funktionsfel hos en maskinprodukt
som arbetar utan tillsyn, ska maskinprodukten vara utrustad sa att den avger en lamplig ljud-
eller ljussignal som varning.

Om en maskinprodukt ar utrustad med varningsanordningar, ska dessa vara entydiga och
lattfattliga. Operatéren ska standigt ha mojlighet att kontrollera att varningssignalerna
fungerar.

Kraven i sarskild unionslagstiftning om farger och sékerhetssignaler ska uppfyllas.
1.7.2.  Varning for kvarstaende risker

Om risker kvarstar trots de inbyggda sakerhetsatgarderna och de vidtagna kompletterande
skyddsatgérderna, ska nédvandiga varningar, bland annat varningsanordningar, finnas.

1.7.3. Markning av en maskinprodukt

Alla maskinprodukter ska vara forsedda med en fullt synlig, lasbar och varaktig mérkning,
som innehaller minst féljande uppgifter:

@ Tillverkarens foretagsnamn och fullstdndiga adress och i forekommande fall dennes
befullmaktigade representant.

(b) Maskinproduktens beteckning.

(c) CE-markningen.

(d) Serie- eller typbeteckning.

(e) Eventuellt serienummer.

(f) Tillverkningsar, dvs. aret da tillverkningsprocessen avslutades.

Det ar forbjudet att antedatera eller postdatera maskinprodukten da CE-méarkningen anbringas.

Om maskinprodukten ar konstruerad och tillverkad for anvandning i potentiellt explosiva
atmosfarer, ska dven detta anges pa den.

En maskinprodukt ska dessutom forses med all information som ar relevant for maskintypen i
fraga och som ar vasentligt for att den ska kunna anvandas pa ett sakert satt. Sadan
information omfattas av bestdmmelserna i punkt 1.7.1.
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Nar en del av maskinprodukten vid anvandning maste hanteras med lyftanordning, ska dess
vikt anges pa ett lasligt, varaktigt och entydigt sétt.

1.7.4. Bruksanvisning

Den medfoljande bruksanvisningen ska antingen vara “Bruksanvisning i original” eller
”Oversittning av bruksanvisning i original”. Ldmnas en dversittning av bruksanvisningen ska
”Bruksanvisning i original” medfolja.

Undantaget fran detta krav ar underhallsinstruktioner avsedda att anvandas av specialiserad
personal som anlitas av tillverkaren eller av dennes befullméktigade representant, vilka kan
avfattas pa endast ett av unionens officiella sprak, som den personalen forstar.

Bruksanvisningen far tillhandahallas i digitalt format. P& koparens begaran vid tidpunkten for
inkopet av maskinprodukten ska bruksanvisningen dock tillhandahallas kostnadsfritt i
pappersformat.

Nar bruksanvisningen tillhandahalls i digitalt format ska tillverkaren

(a) pa maskinprodukten och pa ett medfoljande papper marka hur man far tillgang till de
digitala instruktionerna,

(b) tydligt ange vilken version av  bruksanvisningen = som  motsvarar
maskinproduktmodellen,

(© se till att bruksanvisningen presenteras i ett format som gor det mojligt for
slutanvandaren att ladda ned instruktionerna och spara dem pa en elektronisk enhet
sd att de alltid &r atkomliga, sarskilt nar maskinen &r sonder. Detta krav galler dven
en maskinprodukt dar bruksanvisningen &r inbyggd i maskinproduktens
programvara.

1.7.4.1. Allmanna principer for utformningen av bruksanvisningen

@ Bruksanvisningen ska vara utformad pa ett eller flera av unionens officiella sprak.
Beteckningen ”Bruksanvisning i original” ska anges pa den eller de sprikversioner
tillverkaren eller dennes befullméktigade representant ar ansvarig for.

(b) Om det inte finns ndgon “Bruksanvisning i original” pa det officiella spréket eller de
officiella spraken i det medlemsland dar maskinprodukten ska anvandas, ska en
oversattning till detta eller dessa sprak tillhandahallas av tillverkaren eller dennes
befullmaktigade representant eller av den som for in maskinprodukten i
sprakomradet i fraga. Dessa Gversattningar ska vara mirkta med texten "Oversittning
av bruksanvisning i original”.

(© Innehallet i bruksanvisningen ska inte bara omfatta den avsedda anvandningen av
maskinprodukten utan dven beakta rimligen forutsebar felaktig anvandning.

(d) Vid formulering och utformning av bruksanvisningar for en maskinprodukt som dven
kan komma att anvéndas av operatbrer som inte yrkesmaéssigt arbetar med
maskinprodukterna, ska hansyn tas till den allmanna utbildningsnivan och till den
insikt som sadana operatorer rimligtvis kan forvantas ha.

1.7.4.2. Bruksanvisningens innehall
1. Varje bruksanvisning ska i tillampliga fall innehalla minst féljande information:

@ Tillverkarens foretagsnamn och fullstdndiga adress och i forekommande fall dennes
befullméktigade representant.
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(b)

(©)

(d)
(€)
()

(@)
(h)

)
(k)

0]

(m)
(n)
(0)

(p)

(@)

(n)

(s)
(t)

Maskinproduktens beteckning sa som den ar angiven pa sjalva maskinprodukten,
utom serienumret (se punkt 1.7.3).

EU-forsakran om Overensstaimmelse eller ett dokument som anger innehallet i EU-
forsakran om Overensstimmelse och uppgifter om maskinprodukten, men inte
nddvandigtvis serienummer och underskriften, eller den internetadress dar EU-
forsakran om Gverensstammelse kan hamtas.

En allméan beskrivning av maskinprodukten.

De ritningar, diagram, beskrivningar och férklaringar som ar nédvéndiga for drift,
underhall och reparationer av maskinprodukten och for att kontrollera om den
fungerar korrekt.

En beskrivning av arbetsstation(er) som sannolikt kommer att bemannas av
operatorer.

En beskrivning av hur maskinprodukten &r tankt att anvandas.

Varningar for hur maskinprodukten inte far anvandas, men som erfarenheten visar
kan forekomma.

Monterings-, installations- och anslutningsanvisningar for maskinprodukten,
inklusive ritningar, diagram och fastanordningar samt uppgift om det chassi eller den
anlaggning som maskinprodukten ska monteras pa.

Anvisningar om installation och montering for att minska buller eller vibrationer.

Anvisningar for idrifttagande och anvéndning av maskinprodukten och, om
nddvandigt, instruktioner for utbildning av operatorer.

Information om kvarstdende risker trots de inbyggda skyddsatgarderna och de
vidtagna kompletterande skyddsatgarderna.

Instruktioner om vilka skyddsatgarder anvandaren ska vidta, i férekommande fall
inbegripet vilken personlig skyddsutrustning som ska tillhandahallas.

De grundlaggande egenskaperna hos de verktyg som far monteras i
maskinprodukten.

Under vilka betingelser maskinprodukten uppfyller kraven pa stabilitet vid
anvandning, transport, montering, demontering, urdrifttagande, testning och
forutsebart haveri.

Anvisningar sa att transport, hantering och lagring kan genomféras sakert med
angivande av maskinproduktens och de ingaende delarnas massa, om dessa
regelbundet kommer att transporteras separat.

Den arbetsmetod som ska fdljas vid missdde eller haveri. Om en blockering kan
uppsta, ska det framga vilken arbetsmetod som ska foljas for att hava den utan risk.

En beskrivning av de installningar och det underhall som ska genomforas av
anvandaren och de forebyggande underhallsatgarder som ska vidtas med beaktande
av maskinproduktens konstruktion och anvéndning.

Anvisningar om hur installningar och underhall kan genomféras pa ett sakert satt,
inbegripet vilka skyddsatgarder som bor vidtas under dessa operationer.

Specifikation av vilka reservdelar som ska anvandas, nar dessa paverkar operatorers
hélsa och sékerhet.
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(u)

v)

(w)

Féljande information om emission av luftburet buller:

i.  A-vagd emissionsljudtrycksniva vid arbetsstationerna, om denna Gverstiger
70 dB (A). Om nivan inte Gverstiger 70 dB (A) ska detta anges.

ii. Momentant C-vagt toppvarde  for  emissionsljudtrycket  vid
arbetsstationerna, om detta overstiger 63 Pa (130 dB relaterat till 20 pPa).

iii. A-vagd ljudeffektniva  frdn  maskinprodukten om  A-vagd
emissionsljudtrycksniva vid arbetsstationerna 6verstiger 80 dB (A).

Dessa vérden ska vara antingen det faktiskt uppmatta vardet fér den maskinprodukt
som avses eller baserade pa matningar utforda pa en tekniskt jamforbar
maskinprodukt, vilken motsvarar den maskinprodukt som ska tillverkas.

For mycket stora maskinprodukter kan A-vagd emissionsljudtrycksniva pa bestamda
stallen omkring maskinprodukten anges i stallet for A-vagd ljudeffektniva.

Om de harmoniserade standarder eller tekniska specifikationer som antagits av
kommissionen i enlighet med artikel 17.3 inte kan tillampas, ska ljudnivaerna matas
med den l&mpligaste metoden for maskinprodukten. Né&r bullervarden anges ska
osakerheten  betraffande  dessa  varden  specificeras.  Maskinproduktens
driftsforhallanden under matning samt vilka matmetoder som anvants ska anges.

Om arbetsstationer inte har angetts eller inte gar att ange, ska A-vagda
ljudtrycksnivaer matas pa ett avstand av 1 meter fran maskinproduktens yta och 1,6
meter fran golvet eller tilltradesplattformen. Lage och varde for maximal
ljudtrycksniva ska anges.

Nar det galler bullerreducerande maskinprodukter ska det i instruktionerna, dér sa ar
lampligt, anges hur utrustningen ska monteras och installeras korrekt (se dven punkt
1.7.4.2.1, led j).

Nar andra krav for matning av ljudtrycksniva eller ljudeffektniva anges i sarskild
unionslagstiftning, ska den lagstiftningen tillampas och motsvarande krav i denna
punkt inte tillampas.

Upplysningar om den stralning som avges till operatdren och utsatta personer, nar
maskinprodukten kan avge icke-joniserande stralning som kan skada personer,
sarskilt personer som bar aktiva eller icke-aktiva medicintekniska produkter for
implantation.

Om maskinproduktens konstruktion medger utslapp av farliga amnen fran
maskinprodukten,  egenskaperna  hos infangnings-,  filtrerings-  eller
tomningsanordningen, om en sadan anordning inte levereras med maskinprodukten,
och néagot av foljande:

i. Flodeshastigheten for utslapp av farliga material och amnen fran
maskinprodukten.

ii. Koncentrationen av farliga material eller &mnen runt maskinprodukten som
kommer fran maskinprodukten eller fran material eller &mnen som anvénds
tillsammans med maskinprodukten.

iii. Infangnings- eller filtreringsanordningens effektivitet och de villkor som
ska iakttas for att uppratthalla dess effektivitet over tid.
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De varden som avses i forsta stycket ska antingen faktiskt méatas for den bertrda
maskinprodukten eller faststallas pa grundval av méatningar av en tekniskt jamforbar
maskinprodukt som &r representativ for teknikens standpunkt.

1.7.4.3. Séljstodsmaterial

Séljstodsmaterial som beskriver maskinen far inte innehalla uppgifter som strider mot
bruksanvisningarna i fraga om halso- och sékerhetsaspekter. Séljstodsmaterial med
beskrivning av maskinproduktens prestanda ska innehalla samma information om utslapp som
bruksanvisningarna.

2. YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV FOR
VISSA MASKINPRODUKTER

Maskiner for bearbetning och hantering av livsmedel, maskiner avsedda for kosmetiska och
hygieniska produkter eller lakemedel, handhallna och/eller handstyrda maskiner, bultpistoler
och andra barbara slagmaskiner, maskiner for bearbetning av trd och material med liknande
fysiska egenskaper samt maskiner for applicering av bekampningsmedel, ska uppfylla
samtliga grundldggande hélso- och sakerhetskrav som beskrivs i detta kapitel (se Allménna
principer, punkt 4).

2.1. MASKINER FOR BEARBETNING OCH HANTERING AV LIVSMEDEL OCH
MASKINER AVSEDDA FOR KOSMETISKA OCH HYGIENISKA PRODUKTER
ELLER LAKEMEDEL

2.1.1. Allmént

Maskiner avsedda for anvandning tillsammans med livsmedel, kosmetiska och hygieniska
produkter eller lakemedel ska vara konstruerade och tillverkade s att risker for infektioner,
sjukdom eller smitta inte uppstar.

Foljande bestammelser ska iakttas:

@ Material som kommer eller avses komma i kontakt med livsmedel, kosmetiska och
hygieniska produkter eller lakemedel ska uppfylla de villkor som anges i tillamplig
unionslagstiftning. Maskinerna ska vara konstruerade och tillverkade sa att de kan
rengoras fore och efter anvandningen. Om detta inte ar maéjligt ska engangsdelar
anvéndas.

(b) Alla ytor som kommer i kontakt med livsmedel, kosmetiska och hygieniska
produkter eller lakemedel ska, bortsett fran engangsdelar,

i. vara slata och far varken ha nagra upphojningar eller sprickor dar
organiskt material kan fastna, samma sak galler for fogar mellan tva ytor,

ii. vara konstruerade och tillverkade sa att utstdende delar, kanter och
forsankningar ar sa fa som mojligt,

iii. latt kunna rengoras och desinficeras, dar sa ar nodvandigt efter
avlagsnande av latt demonterbara delar. Inre ytor ska ha tillracklig
rundningsradie for att medge noggrann rengéring.

(© Vitskor, gaser och aerosoler fran livsmedel, kosmetiska produkter eller lakemedel
samt fran rengorings-, desinfektions- och skoéljningsvatskor bor utan hinder kunna
avlagsnas helt ur maskinen (om mojligt i rengoringsléage).

(d) Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade sa att substanser eller levande
varelser, i synnerhet insekter, inte kan tranga in i maskinen, eller sa att organiskt
material inte ansamlas pa stallen som inte kan rengoras.
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(e Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade sa att inga halsofarliga bisubstanser,
daribland de smérjmedel som anvénds, kommer i kontakt med livsmedel, kosmetiska
och hygieniska produkter eller lakemedel. Dar sa kravs ska maskiner vara
konstruerade och tillverkade sa att det fortlopande kan kontrolleras att detta krav

uppfylls.
2.1.2.  Bruksanvisning

Bruksanvisningen for en maskin for bearbetning och hantering av livsmedel och maskiner
avsedda for kosmetiska och hygieniska produkter eller lakemedel ska ange vilka produkter
och metoder for rengoring, desinfektion och skdljning som rekommenderas, inte enbart for
lattatkomliga omraden utan dven for omraden till vilka atkomst ar omajlig eller olamplig.

2.2. BARBARA HANDHALLNA OCH/ELLER HANDSTYRDA MASKINER
2.2.1.  Allmént
Barbara handhallna och/eller handstyrda maskiner ska

@ beroende pa typ av maskin ha en stédyta med tillracklig storlek samt tillrackligt antal
handtag och stod med lamplig storlek samt vara placerade sa att maskinens stabilitet
sakerstalls under de avsedda anvandningsforhallandena,

(b) om de har handtag som inte kan sléppas utan risk, vara forsedd med start-stoppdon,
som ar placerade sa att operatren kan manGvrera dem utan att sldppa handtagen,
utom nér det &r tekniskt omojligt eller dar det finns separata mandverdon,

(©) inte forete nagon risk for oavsiktlig igangsattning och/eller fortsatt drift efter det att
operatoren har slappt handtagen, och likvardiga atgarder ska vidtas om detta krav
inte kan uppfyllas av tekniska skal,

(d) om nodvandigt tillata visuell kontroll av riskomradet och av verktygets kontakt med
det material som bearbetas,

(e) vara forsedda med en anordning eller ett anslutet avgassystem med utsugningsutlopp
eller motsvarande system for att fanga upp eller minska utslappen av farliga amnen.
Detta krav géller inte om anvéndningen av maskinen skulle leda till en ny risk, om
maskinens huvudsakliga funktion &r att spruta farliga &mnen eller i fraga om utslapp
fran forbranningsmotorer. Handtagen pa barbara maskiner ska vara konstruerade och
tillverkade sa att maskinerna enkelt kan startas och stoppas.

2.2.1.1. Bruksanvisning

Bruksanvisningen ska ge fdljande information om vibrationer, uttryckt som acceleration
(m/s%), som 6verfors av barbara handhalina och handstyrda maskiner:

@ Det totala vibrationsvardet fran kontinuerliga vibrationer som hand- och armsystemet
utséatts for.
(b) Medelvardet av toppamplituden for accelerationen fran upprepade stétvibrationer

som hand- och armsystemet utsétts for.
(c) Osékerheten i bada matningarna.

De vérden som avses i forsta stycket ska antingen vara de som faktiskt uppmatts for den
berérda maskinprodukten eller de som faststallts pa grundval av méatningar av en tekniskt
jamforbar maskinprodukt som &r representativ for den senaste tekniska utvecklingen.
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Om harmoniserade standarder eller tekniska specifikationer som antagits av kommissionen i
enlighet med artikel 17.3 inte kan tilldmpas, ska vibrationsdata matas med hjalp av den
lampligaste matkoden for maskinen.

Maskinens driftférhallanden under méatning samt vilka matmetoder som anvants ska beskrivas
eller ocksa ska referensen till den harmoniserade standard som tillampats anges.

2.2.2. Barbara maskiner for fastsattning och andra slagmaskiner
2.2.2.1. Allmant

Barbara maskiner for fastsattning och andra slagmaskiner ska vara konstruerade och
tillverkade sa att

@ kraften Gverfors till det paverkade arbetselementet via en mellanliggande komponent
som inte l&mnar anordningen,

(b) en aktiveringsanordning forhindrar slag, om maskinen inte befinner sig i rétt lage och
ligger an med tillrackligt tryck mot underlaget,

(©) oavsiktlig utlosning forhindras, nar sd ar nodvandigt ska det kravas en lamplig
sekvens av atgarder pa aktiveringsanordningen och mandverdonet for att utlosa ett
slag,

(d) oavsiktlig utlésning forhindras under hantering eller vid stot,

(e) laddning och témning kan utforas enkelt och sékert.

Né&r det &r nodvéndigt ska det vara mojligt att utrusta anordningen med splitterskydd och de
lampliga skydden ska tillnandahallas av maskintillverkaren.

2.2.2.2. Bruksanvisning
| bruksanvisningen ska nddvéndiga anvisningar ges om
@ vilka tillbehor och vilken utbytbar utrustning som kan anvandas med maskinen,

(b) vilka passande fastsattningsanordningar eller andra paverkade anordningar som kan
anvandas tillsammans med maskinen,

(© i forekommande fall, vilka drivladdningar som ska anvéandas.

2.3. MASKINER FOR BEARBETNING AV TRA OCH MATERIAL MED
LIKNANDE FYSISKA EGENSKAPER

En maskin for bearbetning av trd och material med liknande fysiska egenskaper ska uppfylla
foljande krav:

(@) Maskinen ska vara konstruerad, tillverkad eller utrustad sa att det arbetsstycke
som bearbetas kan placeras och styras pa ett sakert satt. Om arbetsstycket halls
for hand pa en arbetsbank, ska denna vara tillrackligt stabil under arbetets
utforande och far inte hindra arbetsstyckets rorelse.

(b)  Nér maskinen sannolikt kommer att anvandas under forhallanden dar risk finns
for utkast av arbetsstycken eller delar av dessa ska den vara konstruerad,
tillverkad och utrustad sa att sadana utkast forhindras eller, om detta inte ar
mojligt, s att utkast inte medfor risk for operatdren och/eller utsatta personer.
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(c) Maskinen ska vara forsedd med automatisk broms som stoppar verktyget pa
tillrackligt kort tid, om det finns risk for kontakt med verktyget medan det
I6per ut.

(d) Om verktyget ar inbyggt i en inte helt automatiserad maskin, ska denna vara
konstruerad och tillverkad sa att risken for personskada genom olyckshandelse
elimineras eller minskas.

2.4. MASKINER FOR APPLICERING AV VAXTSKYDDSMEDEL
2.4.1. Definition

maskiner for applicering av vaxtskyddsmedel: maskiner som &r sarskilt avsedda for
applicering av vaxtskyddsmedel i den mening som avses i artikel 2.1 i Europaparlamentets
och r&dets férordning (EG) nr 1107/2009°,

2.4.2. Allméant

Tillverkaren av maskiner for applicering av bekdmpningsmedel eller dennes befullméktigade
representant ska sakerstalla att en riskbedémning gors for att faststélla risken for att miljon
oavsiktligen utsatts for bekd&mpningsmedel, i enlighet med den process for riskbeddmning och
riskreducering som avses i de allmanna principerna, punkt 1.

Maskiner for applicering av bek&mpningsmedel ska vara konstruerade och tillverkade med
beaktande av resultatet av den riskbeddmning som avses i forsta stycket sd att de kan
mandvreras, regleras och underhallas utan att miljon oavsiktligen utsatts for
bekdmpningsmedel.

Lackage ska forhindras i alla situationer.
2.4.3.  Styrfunktioner och 6vervakning

Det ska vara mojligt att enkelt och exakt styra, vervaka och omedelbart stoppa appliceringen
av bekampningsmedel fran mandverplatserna.

2.4.4. Pafyllning och témning

Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade for att underlatta exakt pafyllning av
erforderlig méngd bekdmpningsmedel och sédkerstdlla enkel och fullstdndig témning, och
samtidigt forhindra spill av bekampningsmedel och férorening av vatten vid arbetsmoment.

2.4.5.  Applicering av bekdmpningsmedel
2.4.5.1. Utmatningshastighet

Maskiner ska ha funktioner som tillater enkel, noggrann och séker reglering av
utmatningshastighet.

2.4.5.2. Fordelning, avsattning och avdrift av bekdmpningsmedel

Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade for att sékerstdlla att bekampningsmedel
avsatts pa malomraden, att forluster till andra omraden minimeras och for att forhindra avdrift
av bek&mpningsmedel till omgivningen. | forekommande fall ska en jamn fordelning och
avséttning av bekd&mpningsmedel sékerstéllas.

2.4.5.3. Provningar

Europaparlamentets och radets forordning (EG) nr 1107/2009 av den 21 oktober 2009 om utslappande
av vaxtskyddsmedel pd marknaden och om upphavande av radets direktiv 79/117/EEG och 91/414/EEG
(EUT L 309, 24.11.2009, s. 1).
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For att kontrollera att de relevanta delarna av maskinerna uppfyller de krav som anges i
punkterna 2.4.5.1 och 2.4.5.2 ska tillverkaren eller dennes befullméktigade representant gora
eller 1ata géra lampliga provningar for varje typ av maskiner som berors.

2.4.5.4. Forluster under stopp

Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade sa att forluster forhindras nar
appliceringsfunktionen &r avstangd.

2.4.6. Underhall
2.4.6.1. Rengoring

Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade sa att de enkelt och noggrant kan rengdras,
utan férorening av miljon.

2.4.6.2. Service

Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade for att underlatta byte av slitna delar, utan
fororening av miljon.

2.4.7. Kontroller

Det ska vara mojligt att enkelt ansluta nddvéndiga matinstrument till maskinen for att
kontrollera att den fungerar riktigt.

2.4.8. Markning av munstycken, silar och filter
Munstycken, silar och filter ska markas sa att deras typ och storlek framgar klart och tydligt.
2.4.9.  Angivelse av bek&mpningsmedel som anvands

Nér det ar lampligt ska maskinen vara forsedd med en sérskild anordning dar operatoren kan
ange namnet pa det bekdmpningsmedel som anvands.

2.4.10. Bruksanvisning
Bruksanvisningen ska innehalla uppgifter om foljande:

@ Forsiktighetsatgarder som ska vidtas vid blandning, pafyllning, applicering, témning,
rengdring, service och transport, for att undvika férorening av miljon.

(b) Detaljerade krav for anvandning i de olika miljoer i vilka maskinen kan forutsattas
anvandas, inklusive tillnérande forberedelser och instéliningar som kravs for att
sakerstalla avsattning av bekampningsmedel pa malomradena, samtidigt som
forlusterna till andra omraden minimeras, for att forhindra avdrift till omgivningen
och, néar det &r lampligt, sdkerstdlla en jamn fordelning och avséattning av
bek&mpningsmedel.

(c) De olika typer och storlekar pa munstycken, silar och filter som kan anvandas med
maskinen.

(d) Kontrollintervall samt kriterier och metod for byte av delar som ar foremal for slitage
och som darigenom paverkar att maskinen fungerar korrekt, sisom munstycken, silar
och filter.

(e) Uppgift om kalibrering, dagligt underhall, vinterforberedelser och andra kontroller
som ar nddvandiga for att sékerstalla att maskinen fungerar korrekt.

)] Typer av bekdmpningsmedel som kan orsaka att maskinen inte fungerar korrekt.

(9) Uppgift om att operatdren bor se till att den sdrskilda anordning som avses i punkt

2.4.9 uppdateras med namnet pa det bekdampningsmedel som anvands.
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(h)

(i)

)
(k)

Inkoppling och anvandning av eventuell sérskild utrustning eller tillbenér och de
forsiktighetsatgarder som krévs i detta sammanhang.

Uppgift om att maskinen kan omfattas av nationella krav pa regelbundna kontroller
som utfors av utsedda organ, i enlighet med Europaparlamentets och radets direktiv
2009/128/EG".

De funktioner och egenskaper hos maskinen som maste kontrolleras for att
sakerstalla att den fungerar pa avsett vis.

Anvisningar om anslutning av erforderliga métinstrument.

YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV FOR
ATT FORHINDRA DE SARSKILDA RISKER SOM UPPSTAR PA GRUND AV
MASKINERS MOBILITET

Maskiner som utgor risker pa grund av mobilitet ska uppfylla samtliga grundldggande hélso-
och sékerhetskrav som anges i detta kapitel (se allménna principer, punkt 4).

3.1.
3.1.1.

(a)

(b)

(©)

3.2.
3.2.1.

ALLMANT
Definitioner
maskin som utgor en risk pa grund av sin mobilitet:

i.  en maskin vars anvandning kréver antingen mobilitet under arbetet eller
kontinuerlig eller delvis kontinuerlig forflyttning mellan en foljd av fasta
arbetsstationer, eller

ii. en maskin som inte flyttas under anvédndningen, men som kan vara
utrustad pa sadant satt att den lattare ska kunna flyttas fran en plats till en
annan.

forare: en person som ansvarar for forflyttningen av en maskin, som kan
transporteras av maskinen eller ga till fots och som medféljer maskinen, eller som
kan styra maskinen via fjarrkontroll eller fjarrovervaka den autonoma mobila
maskinprodukten oavsett avstand och metod for styrkommunikation.

autonom mobil maskin: en mobil maskin som har ett autonomt ldge, dar alla
vasentliga sékerhetsfunktioner i den mobila maskinen sékerstélls inom dess rorelse-
och arbetsomrade utan permanent interaktion med en operator.

ARBETSSTATIONER
Forarplats

Sikten fran forarplatsen ska vara sadan att foraren, med fullstandig sdkerhet for sig sjalv och
de utsatta personerna, kan mandvrera maskinen och dess redskap under de forutsebara
anvandningsforhallandena. Om det ar nodvandigt ska det finnas lampliga anordningar for att
avhjalpa risker som uppstar pa grund av att den direkta sikten &r otillracklig.

En maskin som foraren aker pa ska vara konstruerad och tillverkad pa ett sadant satt att det
inte finns nagon risk for att foraren fran forarplatsen oavsiktligt kan komma i kontakt med
hjul eller band.

SV

Europaparlamentets och radets direktiv 2009/128/EG av den 21 oktober 2009 om uppréttande av en ram
for gemenskapens atgarder for att uppna en hallbar anvandning av bekampningsmedel (EUT L 309,
24.11.2009, s. 71).
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Om utrymmet tillater ska forarplatsen for akande forare vara konstruerad och tillverkad pa ett
sadant satt att den kan utrustas med en forarhytt, under forutsattning att detta inte 6kar risken.
| hytten ska det i sadana fall finnas plats for bruksanvisningar som foraren behover.

3.2.2. Siaten

Om det finns risk for att operatoren eller andra personer som transporteras pa maskinen kan
krossas mellan delar av maskinen och omgivningen, om maskinen valter eller slar runt,
séarskilt maskiner som &r utrustade med en skyddande konstruktion enligt punkterna 3.4.3 eller
3.4.4, ska maskinen vara konstruerad eller utrustad med en fasthallningsanordning som haller
kvar personerna i sétena eller i den skyddande konstruktionen, utan att de rorelser som &r
nodvandiga for mandvreringen eller de rorelser som férorsakas av satets fjadring i forhallande
till den skyddande konstruktionen hindras. Sadana fasthallningsanordningar ska inte finnas
om de okar risken.

En visuell eller akustisk signal ska finnas pa forarplatsen som varnar foraren nar
fasthallningsanordningarna inte ar aktiverade.

3.2.3.  Platser for 6vriga personer

Om anvandningsomradet innebar att andra personer an foraren tillfalligt eller regelbundet
transporteras av maskinen eller arbetar pa den, ska det finnas lampliga platser dar de kan
transporteras eller arbeta utan risk.

Punkt 3.2.1 andra och tredje styckena géller aven platser for andra personer &n forare.
3.2.4.  Overvakningsfunktion

Autonoma mobila maskiner ska ha en dvervakningsfunktion som ar specifik for det autonoma
laget. Denna funktion ska gora det mojligt for operatdren att pa distans ta emot information
fran maskinen. Overvakningsfunktionen ska endast tillata &tgarder for att stoppa och starta
maskinen pa distans. Den ska vara utformad och konstruerad sa att dessa atgarder ar mojliga
endast nar foraren direkt eller indirekt kan se maskinens rorelse- och arbetsomrade och
skyddsanordningarna ar aktiverade.

Den information som foraren far fran maskinen nar kontrollfunktionen &r aktiv ska gora det
mojligt for foraren att fa en fullstandig och korrekt bild av maskinens funktion, rérelse och
sakra placering inom dess rorelse- och arbetsomrade.

Denna information ska varna foraren om att oférutsedda eller farliga situationer uppstatt eller
kommer att uppsta, vilket kraver forarens ingripande.

Om kontrollfunktionen inte ar aktiv ska maskinen inte kunna koras.
3.3. STYRSYSTEM

Om det & nodvandigt ska atgarder vidtas for att forhindra obehorig anvandning av
mandverdon.

For maskiner med fjarrstyrning ska det vid varje mandverenhet entydigt anges vilken maskin
som styrs fran enheten i fraga.

Fjarrstyrningssystemet ska vara konstruerat och tillverkat sa att det endast paverkar
@ den maskin som berérs, och
(b) de funktioner som berors.

En fjarrstyrd maskin ska vara konstruerad och tillverkad sa att den bara reagerar pa signaler
fran de avsedda mandverenheterna.
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3.3.1. Manodverdon

Foraren ska kunna paverka alla manoverdon som behdvs for att mandvrera maskinen fran
forarplatsen, med undantag for de funktioner som bara kan aktiveras sékert genom
anvandning av manoverdon som ar placerade pa annan plats. Detta galler aven for sadana
funktioner som andra operatorer &n foraren ansvarar for eller dar foraren maste lamna
forarplatsen for att kunna mandvrera dem pa ett betryggande satt.

Om det finns pedaler, ska de vara konstruerade, tillverkade och monterade pa sa satt att
foraren kan arbeta pa ett betryggande sétt och sa att risken for felmandvrering minimeras. De
ska vara forsedda med halkskydd och vara latta att rengora.

N&r mandvreringen av mandverdonen kan utgora riskkallor, t.ex. farliga rorelser, ska dessa
aterga till neutrallage sa snart som operatéren slapper dem, med undantag for mandverdon
med forinstallda lagen.

Pa hjulforsedda maskiner ska styrningen vara konstruerad och tillverkad sa att kraften, vid
plotsliga ratt- eller styrstangsrérelser pa grund av stotar mot styrhjulen, reduceras.

Alla reglage som laser differentialen ska vara sa konstruerade och arrangerade att de tillater
att differentialen frigérs nar maskinen ar i rorelse.

Punkt 1.2.2 sjatte stycket om ljud- och/eller visuella varningssignaler galler endast vid
backning.

3.3.2.  Start och forflyttning

En sjalvgaende maskin med akande forare ska bara kunna forflyttas nar foraren finns vid
reglagen.

Nér maskinen for arbetets utfoérande ar forsedd med utrustning som stracker sig utanfor
maskinens normala arbetsomrade (t.ex. stabilisatorer, jib), ska foraren ha mojlighet att innan
maskinen satts i rorelse pa ett enkelt satt kontrollera att utrustningen befinner sig i ett visst
lage som mojliggor séker forflyttning.

Detta galler aven alla andra delar som for att mojliggora saker forflyttning maste vara i
sarskilda lagen, vid behov lasta.

Om det inte ger upphov till andra risker, ska maskinen bara kunna foérflyttas om ovannamnda
delar befinner sig i sékert lage.

Maskinen far inte kunna bérja forflytta sig oavsiktligt i samband med att motorn startas.

Vid forflyttning av en autonom mobil maskinprodukt ska hansyn tas till riskerna i det omrade
dar den ar avsedd att forflyttas och anvandas.

3.3.3.  Forflyttningsfunktion

Utan att det hindrar tillampningen av gallande végtrafikregler galler att sjalvgaende maskiner
och dartill horande sldp ska uppfylla kraven betréffande fartminskning, stopp, bromsning och
uppstallning for att sdkerstélla séakerheten under alla tillatna arbets-, lastnings-, hastighets-,
mark- och lutningsforhallanden.

Foraren maste kunna sakta ned och stanna en sjalvgdende maskin med hjalp av ett
huvudreglage. Om sékerheten sa kraver, om huvudreglaget (fardbromsen) inte fungerar eller
om det saknas tillrdckligt med energi for att aktivera huvudreglaget, ska en
nodstoppsanordning med helt oberoende och latt tillgangligt mandverdon finnas, sa att
maskinen kan bromsas och stoppas.
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Om det &r nddvandigt av sékerhetsskal, ska det finnas en parkeringsanordning (broms) som
hindrar en stillastaende maskin fran att komma i rorelse. Denna anordning (broms) kan vara
kombinerad med en av de anordningar som avses i andra stycket, forutsatt att den ar helt
mekanisk.

En maskin som fjarrstyrs ska vara férsedd med anordningar sa att maskinen automatiskt och
omedelbart stannar och sa att drift som kan vara farlig forhindras,

@) om féraren forlorar kontakten,

(b) vid mottagande av en stoppsignal,

(c) nér ett fel detekteras i en sékerhetsrelaterad del av systemet, och
(d) nar en kontrollsignal inte detekteras inom angiven tid.

Punkt 1.2.4 galler inte forflyttningsfunktionen.
Autonoma mobila maskinprodukter ska uppfylla féljande villkor:

@) De ska rora sig och anvandas i ett slutet omrade som &ar utrustat med ett perifert
skyddssystem med skydd eller skyddsanordningar.

(b) De ska vara utrustade med anordningar som &r avsedda att upptédcka manniskor,
husdjur eller andra hinder i narheten, om dessa hinder kan medféra en risk for
manniskors eller husdjurs halsa och sékerhet eller en séker drift av maskinprodukten.

Forflyttning av mobila maskiner som ar kopplade till ett eller flera slapfordon eller dragna
utrustningar, dven autonoma mobila maskiner, som &r kopplade till ett eller flera sldpfordon
eller dragna utrustningar, far inte medféra risker for personer, husdjur eller andra hinder i
riskomradet for sadana maskinprodukter och for slapfordon eller dragen utrustning.

3.3.4. Forflyttning av sjalvgaende maskin for gaende forare

En sjalvgaende maskin for gaende forare far bara kunna forflyttas genom att foraren hela
tiden paverkar aktuellt mandverdon. Framfor allt far maskinen inte kunna sattas i rorelse i
samband med att motorn startas. Mandversystemen fér en maskin som mandvreras av gaende
forare ska vara konstruerade pa sa satt att de risker som uppstar om maskinen oavsiktligt
skulle komma i rérelse mot foraren minimeras. Har avses sarskilt risk for

@ krossning,
(b) skador av roterande verktyg.
Maskinens hastighet vid forflyttning ska staimma Gverens med forarens ganghastighet.

Pa maskiner som kan forses med roterande verktyg far det inte vara mojligt att aktivera
verktyget nar backfunktionen &r inkopplad, utom da maskinens rorelse framkallas av
verktygets rorelse. | det senare fallet ska backningshastigheten vara sa lag att det inte medfor
fara for foraren.

3.3.5.  Fel i styrkrets

Ett fel i energiforsorjningen till servostyrningen, dar sadan finns, far inte medfora att
maskinen inte kan styras under den tid som krévs for att stoppa den.

Nar det galler autonoma mobila maskiner far ett fel i styrsystemet inte paverka maskinens
sékerhet.

3.4. SKYDD MOT MEKANISKA RISKER
3.4.1. Okontrollerade rorelser
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En maskinprodukt ska vara konstruerad, tillverkad och i forekommande fall placerad pa sitt
mobila underrede pa sa satt att det sakerstalls att okontrollerade svangningar av tyngdpunkten
under forflyttning inte paverkar maskinens stabilitet eller utsétter dess barande delar for alltfor
stor belastning.

3.4.2. Rorliga kraftoverforingsdelar

Trots vad som sdgs i punkt 1.3.8.1 behdver, nar det galler motorer, 6ppningsbara skydd som
hindrar tilltrade till de rorliga delarna 1 motorrummet inte vara forsedda med
forreglingsanordningar, om de maste 6ppnas med hjalp av antingen ett verktyg eller en nyckel
eller med ett mandverdon placerat vid forarplatsen, forutsatt att denna finns i en sluten hytt
med las for att forhindra tilltrade for obehdriga.

3.4.3.  Overrullning och valtning

Om det finns risk for att en sjalvgaende maskin med akande forare, operatcrer eller andra
personer kan sla runt eller valta, ska maskinen vara utrustad med lamplig skyddsanordning,
savida detta inte 6kar risken.

Denna skyddsanordning ska vara av sadan beskaffenhet att de personer som befinner sig pa
maskinen om den slar runt eller valter garanteras ett tillfredsstallande deformationssékert
utrymme.

For att styrka att anordningen uppfyller kraven enligt andra stycket ska tillverkaren eller
dennes befullméktigade representant for varje typ av skyddsanordning genomféra lampliga
provningar eller lata genomfora sddana provningar.

3.4.4. Fallande foremal

Om det finns risk for att foremal eller material faller ned pa akande forare, operatorer eller
andra personer, ska en sjalvgaende maskin vara konstruerad och tillverkad med héansyn tagen
till denna risk och, om dess storlek medger, vara férsedd med en lamplig skyddsanordning.

Denna skyddsanordning ska vara sadan att den sakerstaller tillfredsstallande
deformationssékert utrymme for akande personer om foremal eller material faller ned.

For att styrka att anordningen uppfyller kraven enligt andra stycket ska tillverkaren eller
dennes befullméktigade representant for varje typ av skyddsanordning genomfora lampliga
provningar eller lata genomfora sddana provningar.

3.4.5. Tilltradesvagar

Handtag och fotsteg ska vara konstruerade, tillverkade och placerade pa ett sadant sétt att
operatorerna anvander dem instinktivt och inte anvander mandverdonen for detta andamal.

3.4.6. Bogseringsanordningar

Alla maskiner som anvénds for att bogsera eller som ska bli bogserade ska vara utrustade med
bogserings- eller kopplingsanordningar som &r konstruerade, tillverkade och placerade pa
sadant satt att de sakerstaller enkel och séker till- och frankoppling och forhindrar oavsiktlig
frankoppling under anvandning.

Om det behdvs med tanke pa belastningen i dragstangen, ska en sadan maskin vara utrustad
med ett stdd med en baryta som &r anpassad till lasten och underlaget.

3.4.7. Kraftéverforing mellan en sjalvgaende maskin (eller traktor) och en driven maskin

En avtagbar mekanisk kraftoverforingsanordning som kopplar ihop en sjalvgaende maskin
(eller traktor) med en dragen maskins ndrmaste fasta lagring ska vara konstruerad och
tillverkad sa att alla delar som ar rorliga under drift ar skyddade i hela sin langd.
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Pa den sjalvgaende maskinen (eller traktorn) ska det kraftuttag som den avtagbara mekaniska
kraftoverforingsanordningen kopplats till vara forsett med ett skydd, antingen i form av en
skarm monterad pa den sjalvgaende maskinen (eller traktorn) eller ndgon annan anordning
som ger ett likvardigt skydd.

Det ska vara mojligt att oppna detta skydd for att fa tillgang till den avtagbara mekaniska
kraftoverforingsanordningen. Nar det ar pa plats ska det finnas tillrackligt utrymme for att
forhindra att kardanaxeln skadar skyddet nar maskinen (eller traktorn) ar i rorelse.

Pa den drivna maskinen ska den ingaende axeln vara omsluten av ett skydd som &r monterat
pa maskinen.

En momentbegransare eller ett frihjul far anslutas till en kraftoverforing med kardanknut
endast i den &nda som &r vand mot den drivna maskinen. Den avtagbara mekaniska
kraftoverforingsanordningen ska vara markt i enlighet harmed.

Alla drivna maskiner som for sin funktion krdver anslutning med en avtagbar mekanisk
kraftoverforingsanordning till en sjalvgadende maskin (eller traktor), ska ha ett system for att
fasta den avtagbara mekaniska kraftoverforingsanordningen, sa att denna anordning och dess
skydd, nar maskinen inte ar ansluten, inte tar skada genom berdring med marken eller nagon
maskindel.

Skyddets yttre delar ska vara konstruerade, tillverkade och placerade pa sadant satt att de inte
kan rotera med den avtagbara mekaniska kraftéverforingsanordningen. Skyddet ska tacka
kraftoverforingsanordningen till andarna pa de inre gafflarna nér det galler enkla kardanknutar
och minst till mitten av den/de yttre knuten/knutarna nir det géller “vidvinkel”-kardanknutar.

Om det finns tilltradesvégar till arbetsstationer som ligger ndra en avtagbar mekanisk
kraftoverforingsanordning, ska dessa vara konstruerade och tillverkade sa att skydden over
kraftoverforingsanordningarna inte kan anvandas som fotsteg, sdvida de inte ar konstruerade
och byggda for detta andamal.

3.5. SKYDD MOT OVRIGA RISKER
3.5.1. Batterier

Batteriladan ska vara konstruerad och tillverkad for att forhindra att elektrolyt stanker pa
operatoren, om maskinen skulle sla runt eller vélta, och for att forhindra att angor samlas pa
de stéllen dar operatorer befinner sig.

En maskinprodukt ska vara konstruerad och tillverkad pa ett sadant satt att batteriet kan
kopplas ifran med hjalp av en lattillganglig anordning avsedd for detta andamal.

Batterier med automatisk laddning for mobila maskiner, inklusive autonoma mobila maskiner,
ska vara konstruerade for att forhindra de faror som avses i punkterna 1.3.8.2 och 1.5.1,
inbegripet risken for att maskinen kommer i kontakt med eller kolliderar med en person eller
en annan maskin nar maskinen ror sig autonomt till laddningsstationen.

3.5.2. Brand

Beroende pa de risker tillverkaren forutsett ska maskinen, om dess storlek sa medger,
@ antingen medge montering av lattatkomliga brandsléackare, eller

(b) utrustas med inbyggda brandslackningssystem.

3.5.3.  Utslapp av farliga &mnen
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Punkt 1.5.13 andra och tredje stycket ska inte tillampas nar maskinens huvudsakliga funktion
ar att bespruta produkter. Dock ska operatren skyddas mot risken att exponeras for sadana
farliga utslapp.

Mobila maskiner med akande forare vars huvudfunktion &ar besprutning av produkter ska vara
utrustade med filtreringshytter eller likvardiga sakerhetsatgarder.

3.5.4. Risk for kontakt med strémférande luftledningar

Beroende pa maskinprodukternas hojd ska den mobila maskinprodukten, i férekommande
fall, konstrueras, tillverkas och utrustas pa ett sadant satt att risken for kontakt med en
spanningsatt luftledning eller risken att det skapas en ljusbage mellan nagon del av maskinen
eller en operatdr som kor maskinen och en spanningsatt luftledning férhindras.

Nar risken for kontakt eller ljusbage med en spanningsatt luftledning inte helt kan undvikas,
ska mobila maskinprodukter konstrueras, tillverkas och utrustas pa ett sadant satt att alla
risker av elektrisk natur forebyggs eller kan forebyggas i handelse av kontakt eller ljusbage
med en spanningsatt luftledning.

3.6. INFORMATION OCH INDIKATIONER
3.6.1.  Skyltar, signal- och varningsanordningar

Alla maskinprodukter ska vara forsedda med skyltar och/eller platar med instruktioner om
anvandning, justering och underhall nar det &r nodvandigt for att sakerstélla personers halsa
och sakerhet. De ska Viljas, konstrueras och tillverkas pa ett sadant satt att de &r tydliga och
oforstorbara.

Utan att det paverkar tillampningen av géllande vagtrafikregler ska maskinprodukter med
akande forare vara forsedda med féljande utrustning:

@ En akustisk signalanordning for att varna personer.

(b) Ett system av ljussignaler som ar lampliga for avsedda anvandningsforhallanden. Det
sistnamnda kravet géller inte maskiner som endast ar avsedda for arbete under jord
och som inte &r eldrivna.

(© Det ska om nodvéndigt finnas ett lampligt anslutningssystem mellan en sldpvagn och
maskinprodukten for drift av signalerna.

Fjarrstyrda maskiner som under normala anvandningsforhallanden kan medfora att personer
utsétts for stot- eller krossningsrisker ska vara utrustade med lampliga anordningar som
varnar for maskinernas rorelser eller med utrustning som skyddar personer mot sadana risker.
Detsamma galler maskinprodukter som under anvandning kontinuerligt upprepar roérelser
framat och bakat i langsled, och dar foraren inte direkt kan se omradet bakom maskinen.

En maskin ska vara tillverkad sa att varnings- och signalanordningar inte oavsiktligt kan séttas
ur funktion. Nar det ar viktigt for sékerheten ska det kunna kontrolleras att sadana
anordningar &r i gott och funktionsdugligt skick och operatéren ska kunna uppfatta om
anordningarna upphor att fungera.

Nar forflyttning av en maskin eller dess redskap ar sarskilt riskfylld, ska maskinen vara
forsedd med skyltar eller liknande som varnar personer for att nd&rma sig maskinen medan den
ar i arbete; skyltarna ska kunna lasas pa ett tillrackligt avstand for att sakerstalla sakerheten
for de personer som maste vistas i dess narhet.

3.6.2. Maérkning
Foljande ska anges fullt lasbart och varaktigt pa alla maskinprodukter:
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€)) Mérkeffekt uttryckt i kilowatt (kW).

(b) Det vanligaste maskinutférandets massa i kilogram (kg).

Samt i forekommande fall foljande:

@ Maximal dragkraft i dragstangens kopplingsanordning uttryckt i newton (N).
(b) Kopplingsanordningens maximala vertikala belastning uttryckt i newton (N).
3.6.3.  Bruksanvisning

3.6.3.1. Vibrationer

Bruksanvisningen ska innehalla féljande information om vibrationer, uttryckt som
acceleration (m/s?), som overfors av maskinen till hand- och armsystemet eller till hela
kroppen:

@ Det totala vibrationsvardet fran kontinuerliga vibrationer som hand- och armsystemet
utsétts for.

(b) Medelvérdet av toppamplituden for accelerationen fran upprepade stétvibrationer
som hand- och armsystemet utsatts for.

(© Det hogsta rms-vardet for den vagda acceleration som hela kroppen utsatts for, om
det 6verstiger 0,5 m/s®. Om det inte dverstiger 0,5 m/s ska detta anges.

(d) Métosakerheten.

Dessa vérden ska vara antingen det faktiskt uppmaétta vardet for den maskin som avses eller
baserade pa matningar utforda pa en tekniskt jamforbar maskin, vilken motsvarar den maskin
som ska tillverkas.

Om harmoniserade standarder eller tekniska specifikationer som antagits av kommissionen i
enlighet med artikel 17.3 inte kan tillampas, ska vibrationen matas med hjalp av den
lampligaste matkoden for den berérda maskinen.

Maskinens driftfornallanden under matning samt vilka matmetoder som anvénts ska
beskrivas.

3.6.3.2. Flera anvandningsomraden

Bruksanvisningen for en maskinprodukt som kan anvéandas for flera andamal beroende pa
vilken utrustning som anvénds och bruksanvisningen for den utbytbara utrustningen ska
innehalla den information som ar nédvandig for anvandning av basmaskinprodukten och den
utbytbara utrustning som kan anslutas.

3.6.3.3. Autonoma mobila maskiner

Bruksanvisningen for autonoma mobila maskiner ska innehalla uppgifter om de avsedda
forflyttningarna, arbetsomradena och riskomradena.

4. YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV FOR
ATT FORHINDRA RISKKALLOR | SAMBAND MED LYFT

Maskiner som kan utgora riskkallor pa grund av lyft ska uppfylla samtliga tillampliga
grundldggande halso- och sdkerhetskrav som anges i detta kapitel (Allméanna principer, punkt
4).

4.1. ALLMANT
4.1.1. Definitioner
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@) lyft: forflyttning av enhetslaster bestaende av gods och/eller personer och som vid ett
givet tillfalle innebar en nivafoérandring.

(b) styrd last: last vars hela rorelse sker langs fasta eller flexibla gejdrar, vars lage
bestdms av fasta punkter.

(c) nyttjandefaktor: det aritmetiska forhallandet mellan den hogsta last som tillverkaren
eller dennes befullmaktigade representant garanterar att en komponent formar halla
och den hogsta lasten (maxlasten) som anges pa komponenten.

(d) testfaktor: det aritmetiska forhallandet mellan den last som anvénds for att utfora de
statiska eller dynamiska proven pa en lyftande maskin eller ett lyftredskap och den
hogsta lasten (maxlasten) som anges pa maskinen eller lyftredskapet.

(e statisk provning: prov vid vilken en lyftande maskin eller ett lyftredskap forst
kontrolleras och utsatts for en kraft motsvarande den hogsta lasten (maxlasten)
multiplicerad med lamplig testfaktor for statisk provning och sedan kontrolleras pa
nytt, efter det att lasten i fraga har avlagsnats i syfte att konstatera att ingen skada har
uppstatt.

()] dynamisk provning: prov vid vilken en lyftande maskin mandvreras i alla tdnkbara
konfigurationer med hogsta last (maxlasten) multiplicerad med lamplig testfaktor for
dynamisk provning och dar hansyn tas till maskinens dynamiska upptradande i syfte
att kontrollera att den fungerar korrekt.

(9) lastbarare: en del av maskinen pa, eller i vilken, personer och/eller gods befinner sig
for att lyftas.

4.1.2.  Skydd mot mekaniska riskkéllor
4.1.2.1. Risker pa grund av bristande stabilitet

En maskin ska vara konstruerad och tillverkad sa att den stabilitet som kravs enligt punkt
1.3.1 uppratthalls, bade nar maskinen &r i drift och nar den inte &r i drift inklusive alla stadier
av transport, montering och demontering, vid forutsebara komponentfel och dven under de
prov som utfors i enlighet med bruksanvisningen. Tillverkaren eller dennes befullméktigade
representant ska anvanda lampliga metoder for att kontrollera detta.

4.1.2.2. Maskiner som ror sig langs gejdrar eller réls

En maskin ska vara utrustad med anordningar som verkar pa gejdrar eller réls i syfte att
forhindra ursparning.

Om det trots sadana anordningar kvarstar risk for ursparning eller haveri pa gejder eller réls
eller nagon styrande komponent, ska det finnas anordningar for att forhindra att utrustningen,
komponenter eller last faller ned eller maskinen vélter.

4.1.2.3. Mekanisk hallfasthet

Maskiner, lyftredskap och deras komponenter ska tala de pafrestningar de utsatts for under sin
livstid, bade under anvandning och i férekommande fall da de inte ar i drift och under angivna
installations- och arbetsférhallanden och i alla tillampliga konfigurationer, i forekommande
fall med vederborlig hansyn tagen till inflytande fran atmosfariska faktorer och kraft som
utdvas av personer. Detta krav ska ocksa vara uppfyllt under transport, montering och
demontering.

Maskiner och lyftredskap ska vara konstruerade och tillverkade sa att fel till foljd av
materialutmattning och slitage forhindras, varvid vederb6rlig hédnsyn ska tas till deras avsedda
anvandning.
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De material som anvéands ska valjas med utgangspunkt i deras avsedda arbetsforhallanden
med sarskild hansyn till korrosion, nétning, slag, extrema temperaturer, materialutmattning,
sprodhet, stralning och aldring.

Maskiner och lyftredskap ska vara konstruerade och tillverkade sa att de tal 6verbelastning i
de statiska proven utan bestdende deformationer eller tydliga defekter.
Hallfasthetsberakningar ska ta hansyn till det varde pa testfaktorn for statisk provning som
valts for att garantera en tillrackligt hog sakerhetsniva. Den faktorn har i regel foljande
varden:

€)) Manuellt drivna maskiner och lyftredskap: 1,5.
(b) Ovriga maskiner: 1,25.

Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade sa att de felfritt klarar de dynamiska prov som
utfors med hogsta lasten (maxlasten) multiplicerad med testfaktorn fér dynamisk provning.
Denna testfaktor vid dynamisk provning ska véljas sa att den garanterar en tillracklig
sakerhetsniva. Detta varde ar i regel lika med 1,1. | regel ska proven utforas vid de nominella
hastigheterna. Om maskinens mandversystem medger flera rorelser samtidigt, ska proven
utforas under de minst gynnsamma forhallandena, i regel vid en kombination av de aktuella
rorelserna.

4.1.2.4. Brytskivor, trummor, hjul, linor, kedjor och kéttingar

Brytskivor, trummor och hjul ska ha en diameter som ar forenlig med storleken pa de linor,
kedjor eller kattingar som kan monteras.

Trummor och hjul ska vara konstruerade, tillverkade och monterade pa ett sadant stt att de
linor, kedjor eller kattingar med vilka de ar utrustade kan rullas upp utan att falla av.

Linor som anvands direkt for att lyfta eller halla lasten far inte ha nagra splitsar annat &an i
andarna. Splitsar godtas dock vid installationer som genom sin konstruktion ar avsedda att
regelbundet modifieras alltefter anvandningsbehov.

For kompletta linor och deras dndar ska en nyttjandefaktor som kan garantera en tillracklig
sakerhetsniva valjas. Detta varde ar i regel lika med 5.

For lyftkedjor och lyftkattingar ska en nyttjandefaktor som garanterar en tillrackligt hog
sakerhetsniva valjas. Detta varde ar i regel lika med 4.

For att styrka att en tillracklig nyttjandefaktor har uppnatts, ska tillverkaren eller dennes
befullmaktigade representant for varje typ av kedja, kétting eller lina som anvénds direkt for
lyftning av lasten samt for linandarna genomféra lampliga prov eller ombesorja att sddana
prov gors.

4.1.2.5. Lyftredskap och deras komponenter

Lyftredskap och deras ingaende komponenter ska vara dimensionerade med vederborlig
hansyn tagen till materialutmattnings- och aldringsprocesser for ett antal arbetscykler, som
Overensstimmer med den forvantade livslangden som specificerats i driftforutsattningarna for
en given tillampning.

Dessutom géller foljande:

@ Nyttjandefaktorn for metallinor med andbeslag ska véljas sa att den garanterar
tillracklig sékerhetsniva. Detta varde ar i regel lika med 5. Linorna far inte innehalla
nagra splitsar eller 6glor annat an i andarna.
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(b)

(©)

(d)

(€)

(f)

Nér kedjor och kéattingar med svetsade lankar anvdnds ska dessa vara av
kortlankstyp. Nyttjandefaktorn for kedjor och kattingar ska véljas sa att tillracklig
sakerhetsniva kan garanteras. Detta vérde &r i regel lika med 4.

Nyttjandefaktorn for linor, sling eller vavband av fibermaterial & beroende av
material, tillverkningsmetod, dimensioner och anvandning. Vérdet ska véljas sa att
tillrackligt hog sakerhetsniva kan garanteras. | regel ar detta varde lika med 7,
forutsatt att det material som anvands & av mycket hdg kvalitet och
tillverkningsmetoden ar lamplig for avsedd anvandning. Om sa inte ar fallet satts i
regel en hogre nyttjandefaktor for att sakerstalla likvardig sakerhetsniva. Linor, sling
eller vavband av fibermaterial far inte uppvisa nagra andra knutar, skarvar eller
splitsar an de som finns i slingets andar, med undantag for om det rér sig om ett
andlost sling.

For alla metallkomponenter som ingar i eller anvands tillsammans med ett sling ska
en nyttjandefaktor som garanterar en tillracklig siakerhetsniva valjas. Detta varde &r i
regel lika med 4.

Den hogsta arbetslasten hos ett flerpartigt sling bestams med utgangspunkt fran
nyttjandefaktorn hos den svagaste parten, antalet parter och en reduktionsfaktor som
ar beroende av slingets uppbyggnad.

For att kunna styrka att tillracklig nyttjandefaktor har uppnatts ska tillverkaren eller
dennes befullméktigade representant for varje typ av komponent som avses i led a, b,
¢ och d sjalv genomfora lampliga prov eller lata genomféra sadana prov.

4.1.2.6. Styrning av rorelser

Anordningar for styrning av rorelser ska fungera pa ett sadant satt att de maskiner som de ar
installerade pa forblir sékra.

(@)

(b)

(©)

(d)

(€)

Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade eller forsedda med anordningar sa att
deras komponenters rorelser haller sig inom de specificerade granserna. Innan sadana
anordningar trader i funktion ska vid behov en varningssignal ges.

Nar flera fast monterade eller spargaende maskinprodukter kan man6vreras samtidigt
inom samma omrade med risk for kollision, ska sddana maskinprodukter vara
konstruerade och tillverkade sa att de kan forses med system som gor det mojligt att
undvika sadana risker.

Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade sa att lasterna inte kan krypa pa ett
farligt sétt eller falla fritt och ovéntat, inte ens om energiforsorjningen delvis eller
helt bortfaller eller n&r operatdren slutar mandvrera maskinen.

Det far inte vara majligt att under normala arbetsforhallanden sénka lasten enbart
med friktionsbroms, utom nér det géller maskiner som med hansyn till deras funktion
maste arbeta pa det sattet.

Fasthallningsdon ska vara konstruerade och tillverkade for att undvika att last tappas
oavsiktligt.

4.1.2.7. Rorelser hos laster under hantering

Mandverplatsen pa maskiner ska vara placerad pa ett sadant satt att den ger béasta majliga sikt
éver de rorliga delarnas arbetsomrade i syfte att undvika eventuella kollisioner med personer,
utrustning eller andra maskiner som kan vara i drift samtidigt och kan utgdra en riskkalla.
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Maskiner med styrda laster ska vara konstruerade och tillverkade for att forhindra att personer
skadas av rorelser hos lasten, lastbéraren eller eventuella motvikter.

4.1.2.8. Maskiner som betjanar fasta stannplan
4.1.2.8.1. Lastbararens rorelser

Lastbararens rorelser pa maskiner som betjanar fasta stannplan ska ha fast styrning till och vid
stannplanen. System med saxarmar ska ocksa anses som fast styrning.

4.1.2.8.2. Tilltrade till lastbararen

Om personer har tilltrade till lastbararen, ska maskinerna vara konstruerade och tillverkade sa
att lastbararen star still vid tilltrade, sarskilt vid lastning och lossning.

Maskinerna ska vara konstruerade och tillverkade s& att nivaskillnaden mellan lastbararen och
det stannplan vid vilket den stannat inte utgér nagon snubbelrisk.

4.1.2.8.3. Risker pa grund av kontakt med lastbarare i rorelse

Dar det ar nodvandigt for att uppfylla kravet i punkt 4.1.2.7 andra stycket, ska det omrade dar
lastbararen ror sig géras omojligt att betrada vid normal drift.

Om det vid kontroll eller underhall finns risk for att personer som befinner sig under eller
over lastbararen klams mellan lastbararen och nagon fast del, ska tillrackligt fritt utrymme
finnas antingen genom fysiska raddningsutrymmen eller genom mekaniska anordningar som
blockerar lastbararens rorelser.

4.1.2.8.4. Risk for att last faller fran lastbararen

Om det foreligger risk for att last faller av lastbararen, ska maskinen konstrueras och
tillverkas sa att detta forebyggs.

4.1.2.8.5. Stannplan

Risker pa grund av att personer pa stannplanen kommer i kontakt med en lastbarare i rorelse
eller andra rorliga delar ska forebyggas.

Om det foreligger risk pa grund av att personer kan falla ned i det omrade dar lastbararen ror
sig nar denna inte befinner sig vid stannplanen, ska skydd vara monterade for att forebygga
denna risk. Sadana skydd far inte Oppnas i riktning mot det omrade déar lastbararen ror sig. De
ska vara forsedda med en forreglande anordning som styrs av lastbararens lage, och som
forhindrar

@ att lastbararen ror sig pa ett riskfyllt satt innan skydden har stangts och lasts,

(b) att skyddet Oppnar sig pa ett riskfyllt satt innan lastbararen har stannat vid
motsvarande stannplan.

4.1.3.  Funktionsduglighet

Nar en lyftande maskin eller ett lyftredskap slapps ut pa marknaden eller forsta gangen tas i
drift, ska tillverkaren eller dennes befullmédktigade representant, genom att sjalv vidta eller
lata vidta lampliga atgarder, sékerstélla att maskinen eller lyftredskapet — vare sig den eller
det drivs manuellt eller mekaniskt — kan utfora sina angivna funktioner pa ett sakert sitt.

De statiska och dynamiska prov som avses i punkt 4.1.2.3 ska genomforas pa alla maskiner
for lyft som &r klara att tas i drift.

Om maskinen inte kan monteras i tillverkarens lokaler eller i dennes befullméktigade
representants lokaler, ska lampliga atgarder vidtas pa den plats dar maskinen anvands av
tillverkaren, dennes befullmaktigade representant eller av nagon annan for tillverkarens
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rakning. | annat fall far atgarderna vidtas antingen i tillverkarens lokaler eller pa den plats dar
maskinerna anvénds.

4.2. KRAV FOR MASKINPRODUKTER MED ANNAN KRAFTKALLA AN
HANDKRAFT

4.2.1. Styrning av rorelser

Halldonsmandveranordningar ska anvandas for att styra maskinens eller dess utrustnings
rorelser. For partiella eller kompletta forflyttningar dar det inte foreligger nagon risk for att
lasten eller maskinen kan kollidera med nagot, far anordningarna i fraga dock ersattas med en
mandveranordning som medger automatiska stopp vid foérvalda lagen, utan att operatren
paverkar en halldonsmandveranordning.

4.2.2. Lastkontroll

En maskin med en hogsta last (maxlast) pa minst 1 000 kg eller ett tippmoment pa minst
40 000 Nm ska vara utrustad med anordningar som varnar foraren och forhindrar farliga
rorelser av lasten i handelse av

@ Overbelastning, antingen till foljd av att den hogsta lasten (maxlasten) eller det
maximala momentet pa grund av lasten 6verskrids, eller

(b) att tippmomentet dverskrids.
4.2.3. Linstyrd installation

Linstod, draganordningar eller barare av draganordningar ska hallas pa plats med motvikter
eller med en anordning som medger permanent styrning av linspanningen.

4.3. INFORMATION OCH MARKNING
4.3.1. Kedjor, katting, linor och vavband

Varje kedje-, katting-, lin- eller vavbandslangd som inte ingar som en del i en sammansatt
enhet ska vara forsedd med maérkning eller, om detta inte ar mojligt, en bricka eller icke
borttagbar ring med tillverkarens eller dennes befullmaktigade representants namn och adress
samt det relevanta certifikatets identifikationsnummer.

Ovannamnda certifikat ska innehalla atminstone féljande information:

@ Tillverkarens namn och adress och i férekommande fall dennes befullméktigade
representants namn och adress.

(b) En beskrivning av kedjan, kéttingen eller linan som omfattar
i.  dess nominella storlek,
ii.  dess konstruktion,
iii.  det material den &r tillverkad av, och
iv.  eventuell speciell metallurgisk behandling som materialet undergatt.
(© Den provningsmetod som tillampats.

(d) Den hogsta last (maxlast) som kedjan, kattingen eller linan far utsattas for under
drift. En skala av vérden far anges for de specificerade tillampningarna.
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4.3.2. Lyftredskap

Lyftredskap ska vara férsedda med féljande uppagifter:
i.  Uppgift om material, nar sadan information behovs for saker anvandning,
ii.  den hogsta lasten (maxlasten).

Pa lyftredskap pa vilka det inte ar fysiskt mojligt att anbringa markningar ska de uppgifter
som anges i forsta stycket anges pa en skylt eller pa annat likvardigt satt, sakert fastsatt pa
redskapet.

Uppgifterna ska vara lasbara och placerade sa att de varken riskerar att forsvinna till foljd av
slitage eller dventyrar redskapets hallfasthet.

4.3.3. Lyftande maskiner

Den hogsta lasten (maxlasten) ska finnas klart angiven pa maskinen. Denna méarkning ska
vara lasbar, outplanlig och i klartext.

Né&r den hogsta lasten (maxlasten) dar avhangig maskinens konfiguration, ska varje
manoverplats vara forsedd med en lastskylt, som helst i diagram- eller tabellform anger den
tillatna lasten for varje konfiguration.

En maskin som endast &r avsedd for att lyfta gods och som &r utrustad med en lastbérare som
kan betradas av personer ska vara forsedda med en tydlig och outplanlig varningsskylt, som
forbjuder lyft av personer. Denna varningsskylt ska vara synlig pa alla stallen dar tilltrade ar
mojligt.

4.4, BRUKSANVISNING

44.1. Lyftredskap

Varje lyftredskap eller varje kommersiellt odelbart parti av lyftredskap ska atféljas av en
bruksanvisning, som innehaller minst féljande uppgifter:

@ Den avsedda anvandningen.

(b) Anvandningsbegransningar (sérskilt for lyftredskap sasom lastmagneter eller
vakuumlyftare som inte till fullo uppfyller bestammelserna enligt punkt 4.1.2.6 €).

(© Bruksanvisningar for montering, anvandning och underhall.

(d) Det varde pa testfaktorn for statisk provning som anvants.

4.4.2. Lyftande maskiner

En lyftande maskin ska atfoljas av en bruksanvisning som ska innehalla information om
foljande:

@ Maskinens tekniska egenskaper, sarskilt

i. den hogsta lasten (maxlasten) och i férekommande fall en kopia av
lastskylten eller lasttabeller enligt punkt 4.3.3 andra stycket,

ii. stodens eller forankringarnas mottryck och i forekommande fall sparens
egenskaper,

iii. i forekommande fall hur man faststaller barlasten och tillvagagangssattet
vid montering av densamma.

(b) Innehallet i journalen, om denna inte medféljer maskinen.
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(o) Rad om anvéandning, sérskilt for att kompensera for om operatoren inte har direkt
uppsikt 6ver lasten.

(d) | forekommande fall en provningsrapport med uppgifter om de statiska och
dynamiska provningar som har utforts av eller for tillverkaren eller dennes
befullmaktigade representant.

(e) For en maskin som inte har monterats hos tillverkaren i det utférande den ska
anvandas, nodvandiga instruktioner for att vidta atgarderna enligt punkt 4.1.3 innan
den tas i drift.

5. YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV FOR
MASKINPRODUKTER SOM AR AVSEDDA FOR ARBETE UNDER JORD

Maskinprodukter som &r avsedda for arbete under jord ska uppfylla samtliga grundldggande
halso- och sékerhetskrav som anges i detta kapitel (se Allménna principer, punkt 4).

5.1. RISKER PA GRUND AV BRISTANDE STABILITET

Motordrivna takstod ska vara konstruerade och tillverkade sa att de kan bibehalla en given
riktning under forflyttning och inte glida innan de belastas eller under tiden som de belastas
och efter det att belastningen har avlagsnats. De ska vara forsedda med forankringar for
takplattorna till de enskilda hydrauliska stamparna.

5.2. FORFLYTTNING
Motordrivna takstod far inte hindra personer fran att réra sig obehindrat.
5.3. MANOVERDON

Gas- och bromsreglagen for forflyttning av en sparbunden maskin ska vara handmandvrerade.
Acceptdon far dock vara fotmandvrerade.

Mandverdon till motordrivna takstod ska vara konstruerade och placerade pa ett sadant satt att
operatorerna under flyttning av stoden ar skyddade av ett stod pa plats. Mandverdonen ska
vara skyddade mot all oavsiktlig utlésning.

5.4. STOPP

Motordrivna sparbundna maskiner som &r avsedda for arbete under jord ska vara utrustade
med ett acceptdon som verkar pa den krets som styr maskinens rorelser, sa att rérelsen stoppar
om foraren inte langre har kontroll dver rorelsen.

5.5. BRAND
Punkt 3.5.2 b &r obligatorisk nér det galler maskiner med mycket brandfarliga delar.

Bromssystemet i en maskin avsedd for arbete under jord ska vara konstruerat och tillverkat pa
ett sadant satt att det inte kan alstra gnistor eller orsaka brand.

Maskiner med forbranningsmotorer avsedda for arbete under jord far endast vara utrustade
med motorer som drivs av bransle med lagt angtryck och dér all gnistbildning av elektriskt
ursprung &r utesluten.

5.6. AVGASUTSLAPP
Avgasutslapp fran forbranningsmotorer far inte avledas uppat.
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6. YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV
AVSEENDE MASKINPRODUKTER SOM MEDFOR SARSKILDA RISKER
BEROENDE PA LYFT AV PERSONER

Maskinprodukter som medfor sarskilda risker beroende pa lyft av personer ska uppfylla
samtliga berdrda grundldggande hélso- och sékerhetskrav som anges i detta kapitel (se
Allmanna principer, punkt 4).

6.1. ALLMANT
6.1.1. Mekanisk hallfasthet

Lastbararen, inklusive eventuella luckor i golvet, ska vara konstruerad och tillverkad sa att
den erbjuder utrymme och hallfasthet i férhallande till det maximala antal personer som tillats
pa lastbararen och den hogsta lasten (maxlasten).

Nyttjandefaktorerna fér komponenter enligt punkterna 4.1.2.4 och 4.1.2.5 ér inte tillrackliga
for maskiner avsedda att lyfta personer och ska i regel dubbleras. Maskiner avsedda for att
lyfta personer eller personer och gods ska vara forsedda med ett system for upphangning eller
uppbérande av lastbararen som ar konstruerat och tillverkat sa att en tillracklig sékerhetsniva
kan garanteras och lastbararen inte riskerar att falla.

Om linor, kedjor eller kattingar anvands for upphéngning av lastbararen, kravs det i regel
atminstone tva av varandra oberoende linor, kedjor eller kattingar, vardera med egen
forankring.

6.1.2. Lastkontroll for maskiner med annan kraftkélla &n handkraft

Kraven i punkt 4.2.2 galler oavsett storlek pa den hogsta lasten (maxlasten) och
tippningsmomentet, savida inte tillverkaren kan visa att det inte finns nagon risk for
Overbelastning eller valtning.

6.2. MANOVERDON

Né&r sdkerheten inte krdver andra l6sningar ska som regel lastbdraren konstrueras och
tillverkas sa att personer som befinner sig pa den har mojlighet att styra rorelser uppat och
nedat och i forekommande fall lastbéararens évriga rorelser.

Vid anvandning ska dessa mandverdon vara Overordnade varje annan anordning som styr
samma rorelse, med undantag for nédstoppsanordningar.

Mandverdonen som avses i forsta stycket ska vara utforda som halldon, med undantag av om
lastbararen ar fullstandigt omsluten. Om det inte finns nagon risk for att personer eller foremal
kolliderar eller faller pa lastbararen och inga andra risker pa grund av lastbéararens rorelser
uppat eller nedat, far kontrollanordningar som tillater automatiska stopp i forvalda lagen
anvandas i stallet for mandverdon av halldonstyp.

6.3. RISK FOR PERSONER | ELLER PA LASTBARAREN
6.3.1. Risker till foljd av lastbérarens rérelser

Maskiner for att lyfta personer ska vara konstruerade, tillverkade eller utrustade sa att
accelerationer eller inbromsningar av lastbéraren inte innebar risker for personer.

6.3.2.  Risker for att personer ska falla fran lastbararen

Lastbararen far inte luta i en sadan utstrackning att det innebér risker for att de akande faller,
aven ndr maskinen och lastbéraren &r i rorelse.

Om lastbédraren ar konstruerad som en arbetsstation, ska atgarder vidtas for att sakerstalla
stabilitet och forhindra farliga rorelser.
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Om atgarderna enligt punkt 1.5.15 inte ar tillrackliga, ska lastbararen vara forsedd med ett
tillrackligt antal fastpunkter for det antal personer som tillats pa lastbararen. Fastpunkterna
ska vara tillrackligt starka for anvandning av personlig skyddsutrustning mot fall fran en hojd.

Alla luckor i golvet eller i taket eller sidoddrrar ska vara konstruerade och tillverkade sa att
det forhindras att de 6ppnas oavsiktligt och de ska Oppnas i en riktning som gor att det inte
kan uppsta nagon fallrisk, om de dppnas ovantat.

6.3.3. Risker till foljd av att foremal faller ned pa lastbéararen

Om det finns risk att foremal faller ned pa lastbararen och utsétter personer for fara, ska
lastbéararen vara utrustad med ett skyddstak.

6.4. MASKINER SOM BETJANAR FASTA STANNPLAN
6.4.1. Risker for personer som befinner sig i eller pa lastbararen

Lastbararen ska vara konstruerad och tillverkad sa att risker till foljd av kontakt mellan
personer och/eller foremal i eller pa lastbararen och eventuella fasta eller rorliga delar
forhindras. Om det &r nodvandigt for att uppfylla dessa krav, ska sjilva lastbararen vara
fullstdndigt innesluten med dorrar utrustade med en forreglande anordning som forhindrar
farliga rorelser hos lastbéraren om dérrarna inte ar stangda. Dérrarna ska forbli stangda om
lastbararen stannar mellan tva stannplan, om det foreligger risk att dkande kan falla fran
lastbdraren.

Maskinen ska vara konstruerad, tillverkad och vid behov utrustad med anordningar for att
forhindra att lastbéararen ror sig okontrollerat uppat eller nedat. Dessa anordningar ska kunna
stoppa lastbararen vid dess hogsta last (maxlast) och vid hégsta forutsebara hastighet.

Stoppet far inte orsaka en inbromsning som ar farlig for de akande, oavsett lastforhallandena.
6.4.2. Manoverdon vid stannplanen

Mandverdon vid stannplan far, férutom i nodsituationer, inte initiera rorelse hos lastbararen,
om

@ lastbararens mandverdon anvands,
(b) lastbéraren inte befinner sig vid ett stannplan.
6.4.3.  Tilltrade till lastbéraren

Skydden vid stannplanen och pa lastbararen ska vara konstruerade och tillverkade sa att saker
forflyttning till och fran lastbararen mojliggors, med beaktande av den forutsebara
omfattningen av det gods och de personer som ska lyftas.

6.5. MARKNING

Lastbararen ska vara forsedd med den information som &r nddvéndig for sakerheten, bland
annat

(a) det antal personer som tillats pa lastbéraren,
(b) den hogsta lasten (maxlasten).
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BILAGA IV

A. TEKNISK DOKUMENTATION FOR MASKINPRODUKTER

Den tekniska dokumentationen ska specificera de medel som tillverkaren har anvant for att
sékerstalla att maskinprodukten uppfyller de tillampliga grundldggande hélso- och
sékerhetskraven i bilaga Il1.

Den tekniska dokumentationen ska omfatta atminstone féljande delar:

(@)
(b)

(©)
(d)
(€)
(f)

(@)

(h)

(i)

)

(k)

(1

(m)

(n)

En fullstandig beskrivning av maskinprodukten och dess avsedda anvandning.

En bedémning av de risker som maskinprodukten &r konstruerad och tillverkad att
skydda mot.

En forteckning 6ver de grundlaggande halso- och sakerhetskrav som &r tillampliga pa
maskinprodukten.

Konstruktions- och tillverkningsritningar samt scheman Gver maskinprodukten och
dess komponenter, underenheter och kretsar.

Beskrivningar och forklaringar som behdvs for att forsta de ritningar och scheman
som avses i led d och hur maskinprodukten arbetar.

Hénvisningar till de harmoniserade standarder eller tekniska specifikationer som
antagits av kommissionen i enlighet med artikel 17.3 och som har tillampats vid
konstruktion och tillverkning av maskinen. Om de harmoniserade standarderna har
tillampats delvis ska det i dokumentationen anges vilka delar som har tillampats.

N&r de harmoniserade standarderna inte har foljts eller endast foljts delvis,
beskrivningar av de andra tekniska specifikationer som har tillampats for att uppfylla
de tillampliga grundldggande halso- och sékerhetskraven.

Resultaten av utforda konstruktionsberakningar, undersdkningar och kontroller som
har utforts for att verifiera att maskinprodukten uppfyller de tillampliga
grundladggande halso- och sdkerhetskraven.

Rapporter om de provningar som utforts for att kontrollera att maskinprodukten
uppfyller de tillampliga grundlaggande hélso- och sékerhetskraven.

En beskrivning av de metoder som anvants av tillverkaren under tillverkningen av
maskinen for att sékerstalla att den Overensstammer med
konstruktionsspecifikationerna.

En kopia av tillverkarens bruksanvisningar och de uppgifter som anges i punkt 1.7.4
i bilaga IlI.

| forekommande fall, den férsékran om inbyggnad for delvis fullbordad maskin som
anges i bilaga V och tillampliga monteringsanvisningar for sddana maskiner.

For serietillverkade maskinprodukter, de interna atgarder som kommer att vidtas for
att sédkerstélla att maskinprodukten fortsatter att Overensstimma med denna
forordning.

Kéllkoden eller den programmerade logiken for den sédkerhetsrelaterade
programvaran for att visa att maskinprodukten Overensstimmer med denna
forordning efter en motiverad begaran fran en behorig nationell myndighet, forutsatt
att detta ar nodvandigt for att dessa myndigheter ska kunna kontrollera att de
grundlédggande halso- och sakerhetskraven i bilaga 111 &r uppfyllda.
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(0)

()

| frdga om sensormatade, fjarrstyrda eller autonoma maskinprodukter, om den
sékerhetsrelaterade driften styrs av sensordata, i forekommande fall en beskrivning
av systemets allméanna egenskaper, formaga och begransningar samt de data-,
utvecklings-, provnings- och valideringsprocesser som anvants, utan att det paverkar
tillampningen av de krav pa Al-system som faststalls i Europaparlamentets och
radets forordning (EU) .../... om en europeisk strategi for artificiell intelligens+ om
den sékerhetsrelaterade programvaran omfattar ett Al-system.

Resultaten fran tillverkarens undersékningar och provningar av komponenter,
tillbehor eller den fullbordade maskinen for att faststéalla huruvida den ar konstruerad
och tillverkad s& att den kan monteras och tas i drift utan risk.

B. RELEVANT TEKNISK DOKUMENTATION FOR DELVIS FULLBORDADE

MASKINER

Den tekniska dokumentationen ska omfatta fakta om de atgarder tillverkaren anvéander for att
sékerstalla att delvis fullbordade maskiner uppfyller de grundldggande halso- och
sékerhetskrav som anges i bilaga Il1.

Den tekniska dokumentationen ska omfatta atminstone féljande delar:

(a)
(b)

(©)

(d)

(€)

(f)

(9)

(h)

(i)

En fullstandig beskrivning av den delvis fullbordade maskinen och dess avsedda
anvéandning.

En bedémning av de risker som den delvis fullbordade maskinen ar konstruerad och
tillverkad att skydda mot. En férteckning Over de grundldggande halso- och
sakerhetskrav som ar tillampliga pa den delvis fullbordade maskinen.

Konstruktions- och tillverkningsritningar samt scheman 6ver den delvis fullbordade
maskinen och dess komponenter, underenheter och kretsar.

Beskrivningar och forklaringar som behovs for att forsta de ritningar och scheman
som avses i led d och hur den delvis fullbordade maskinen arbetar.

Hénvisningar till de harmoniserade standarder som avses i artikel 18 och som har
tillampats for konstruktion och tillverkning av den delvis fullbordade maskinen. Om
de harmoniserade standarderna har tillampats delvis ska det i dokumentationen anges
vilka delar som har tillampats.

N&r de harmoniserade standarderna inte har foljts eller endast foljts delvis,
beskrivning av de andra tekniska specifikationer som har tillampats for att uppfylla
de tillampliga grundldggande halso- och sékerhetskraven.

Resultaten av utforda konstruktionsberékningar, undersokningar och kontroller som
har utforts for att verifiera att den delvis fullbordade maskinen uppfyller de
tillampliga grundlédggande hélso- och sékerhetskraven.

Rapporter om de provningar som utforts for att kontrollera att den delvis fullbordade
maskinen uppfyller de tillampliga grundlaggande hélso- och sakerhetskraven.

En beskrivning av de metoder som anvants av tillverkaren under tillverkningen av
den delvis fullbordade maskinen for att sdkerstdlla att den Gverensstimmer med
konstruktionsspecifikationerna.

+

EUT: Vanligen for i texten in numret pa den forordning som finns i dokument ... och for in nummer,
datum, titel och EUT-hédnvisning for den forordningen i fotnoten.
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)

(k)

(M

(m)

(n)

En kopia av monteringsanvisningar for den delvis fullbordade maskinen som anges i
punkt 1.7.4 i bilaga I11.

Vid serietillverkning, dokumentation som visar vilka interna atgarder som ska vidtas
for att sakerstalla att den delvis fullbordade maskinen &ven fortsattningsvis
Overensstammer med tillampade grundlaggande halso- och sékerhetskrav.

Kéllkoden eller den programmerade logiken for den sakerhetsrelaterade
programvaran efter en motiverad begaran fran en behorig nationell myndighet
forutsatt att detta ar nddvandigt for att dessa myndigheter ska kunna kontrollera att
de grundlaggande hélso- och sékerhetskraven i bilaga 111 &r uppfylida.

| fraga om sensormatade, fjarrstyrda eller autonoma delvis fullbordade maskiner, om
den sékerhetsrelaterade driften styrs av sensordata, i forekommande fall en
beskrivning av systemets allmanna egenskaper, formaga och begransningar samt de
data-, utvecklings-, provnings- och valideringsprocesser som anvénts, utan att det
paverkar tillampningen av de krav pa Al-system som faststalls i Europaparlamentets
och radets férordning (EU) .../... om en europeisk strategi for artificiell intelligens+
om den sékerhetsrelaterade programvaran omfattar ett Al-system.

Resultaten fran tillverkarens undersokningar och provningar av komponenter,
tillbehor eller den fullbordade maskinen for att faststédlla huruvida den ar konstruerad
och tillverkad s& att den kan monteras och tas i drift utan risk.

+

EUT: Vanligen for i texten in numret pa den forordning som finns i dokument ... och for in nummer,
datum, titel och EUT-hédnvisning for den forordningen i fotnoten.
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BILAGAV

EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE FOR MASKINPRODUKTER

FORUTOM DELVIS FULLBORDADE MASKINER, Nr ...*

Denna forsékran galler endast maskinprodukter, forutom delvis fullbordade maskiner, i det
skick de slapptes ut pa marknaden, och omfattar inte komponenter som eftermonteras
och/eller ingrepp som utfors senare av slutanvandaren, savida det inte sker en véasentlig
forandring av maskinprodukten.

1.

10.

EU-forsdkran om 6verensstammelse ska omfatta foljande uppgifter: Maskinprodukt
(produkt-, typ-, parti- eller serienummer):

Tillverkarens namn och adress och i tillampliga fall namn och adress for dennes
befullmaktigade representant:

Den adress dar maskinprodukten dr permanent installerad, géller endast for
lyftmaskinsprodukter som &r installerade i en byggnad eller en konstruktion:

Denna forsakran om 6verensstammelse utfardas pa tillverkarens eget ansvar:

Foremal for forsakran (identifiering av maskinprodukt sa att den kan sparas, om det
behdvs for att identifiera maskinprodukten kan en tillrackligt tydlig fargbild bifogas):

Foremalet for forsdkran i punkt 4 ar i dverensstammelse med relevant harmoniserad
unionslagstiftning:

Hénvisningar till de relevanta harmoniserade standarder som anvants eller till
tekniska specifikationer som antagits av kommissionen i enlighet med artikel 17.3,
inklusive datum for standarden, eller hanvisningar till andra tekniska specifikationer,
inklusive datum for specifikationen, for vilka dverensstammelsen forsékras:

| tillampliga fall har det anmalda organet ... (hamn, nummer)... utfért EU-
typkontrollen (modul B) och utfardat EU-typintyget... (hdnvisning till det intyget),
foljt av Gverensstammelse med typ som grundar sig pa intern tillverkningskontroll
(modul C):

| tillampliga fall omfattas maskinprodukten av forfarandet for bedémning av
Overensstdammelse... (antingen intern tillverkningskontroll (modul A) eller fullstdndig
kvalitetssakring (modul H)... under 6vervakning av det anmélda organet... (namn,
nummer).

Ytterligare information:

Undertecknat for: ...
(Ort och datum for utfardande):
(namn, befattning) (namnteckning)

Det ar frivilligt for tillverkaren att numrera EU-forsékran om dverensstammelse.

50

SV



SV

EU-FORSAKRAN OM INBYGGNAD AV EN DELVIS FULLBORDAD MASKIN Nr
5

Forsakran om inbyggnad ska innehalla foljande uppgifter:

1.
2.

9.

Delvis fullbordade maskiner (produkt-, typ-, parti- eller serienummer):

Tillverkarens namn och adress och i tillampliga fall namn och adress for dennes
befullmaktigade representant:

Denna forsakran om inbyggnad utfardas pa tillverkarens eget ansvar:

Foremal for forsdkran (identifiering av delvis fulloordad maskin sa att den kan
sparas, om det behdvs for att identifiera den delvis fulloordade maskinen kan en
tillrackligt tydlig fargbild bifogas):

En mening som anger vilka grundlaggande krav i Europaparlamentets och radets
forordning (EU) ... *® som tillampas och uppfylls och att relevant teknisk
dokumentation har sammanstallts enligt avsnitt B i bilaga IV och i tillampliga fall en
mening med en forsakran om att den delvis fullbordade maskinen dverensstammer
med annan relevant unionslagstiftning.

Hénvisningar till de relevanta harmoniserade standarder som anvants eller till
tekniska specifikationer som antagits av kommissionen i enlighet med artikel 17.3,
inklusive datum for standarden, eller hanvisningar till andra tekniska specifikationer,
inklusive datum for specifikationen, for vilka dverensstammelsen forsakras:

Ett atagande att pa motiverad begaran av nationella myndigheter éverlamna relevant
information om den delvis fullbordade maskinen. Detta dtagande ska ange hur
overlamnandet ska ga till och inte paverka de immateriella rattigheter som
tillkommer tillverkaren av delvis fullbordade maskiner.

| tillampliga fall ett meddelande om att delvis fullbordade maskiner inte far tas i drift
forran de fullstdndiga maskiner de ska byggas in i har forklarats éverensstimma med
denna forordning.

Ytterligare information:

Undertecknat for: ...
(Ort och datum for utfardande):

(namn,

befattning) (namnteckning)

Det ar frivilligt att ange ett nummer for forsdkran om dverensstimmelse.
EUT: Vanligen for i texten in numret pa den forordning som finns i dokument ... och for in nummer,
datum, titel och EUT-hédnvisning for den forordningen i fotnoten.
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BILAGA VI
INTERN TILLVERKNINGSKONTROLL
(Modul A)

1. Intern tillverkningskontroll ar det férfarande for bedémning av 6verensstimmelse
genom vilket tillverkaren fullgér skyldigheterna 1 punkterna 2, 3 och 4 och
sakerstaller och forsakrar pa eget ansvar att maskinprodukten uppfyller de tillampliga
kraven i denna forordning.

2. Teknisk dokumentation
Tillverkaren ska upprétta den tekniska dokumentation som beskrivs i bilaga IV.
3. Tillverkning

Tillverkaren ska vidta alla nédvandiga atgarder for att tillverkningen och 6vervakningen av
den leder till att den tillverkade maskinprodukten Overensstimmer med den tekniska
dokumentation som avses i punkt 2 och med de tillampliga kraven i denna férordning.

4. CE-markning och EU-forsakran om dverensstammelse

4.1. Tillverkaren ska anbringa CE-markningen pa varje enskild maskinprodukt som
uppfyller de tillampliga kraven i denna férordning.

4.2. Tillverkaren ska uppratta en EU-forsékran om Overensstimmelse for varje
maskinprodukt i enlighet med artikel 20 och ska kunna uppvisa denna tillsammans
med den tekniska dokumentationen for de nationella myndigheterna i tio ar efter det
att maskinprodukten har slappts ut pa marknaden eller tagits i drift. 1 EU-forsakran
om overensstammelse ska det anges for vilken maskinprodukt den uppréttats.

Ett exemplar av EU-forsakran om Gverensstammelse ska pa begaran goras tillgangligt for de
relevanta myndigheterna.

5. Befullméktigad representant

Tillverkarens befullmaktigade representant far fullgora tillverkarens skyldigheter enligt punkt
4 for dennes rakning och pa dennes ansvar, forutsatt att de specificeras i fullmakten.
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BILAGA VII
EU-TYPKONTROLL

(Modul B)

1. EU-typkontroll &r den del av ett forfarande for beddmning av Overensstimmelse
genom vilken ett anmalt organ undersoker en maskinprodukts tekniska konstruktion
samt kontrollerar och intygar att den uppfyller de tillampliga kraven i denna
forordning.

2. EU-typkontroll ska utféras i form av en beddmning av den tekniska konstruktionens
lamplighet for maskinprodukten genom granskning av den tekniska dokumentationen
samt undersokning av ett provexemplar av maskinprodukten (produktionstyp) som &r
representativt for den planerade produktionen.

3. Ansbdkan om EU-typkontroll

Tillverkaren ska lamna in en ansdkan om EU-typkontroll till ett valfritt anmalt organ.

Ansokan ska innehalla féljande uppgifter:

(@ Tillverkarens namn och adress och, om anstkan l&mnas in av tillverkarens
befullmaktigade representant, dennes namn och adress.

(b)  En skriftlig forsakran om att samma ansokan inte har lamnats in till nagot annat
anmalt organ.

(c) Den tekniska dokumentation som beskrivs i bilaga IV.

(d) Det eller de provexemplar av maskinprodukten som &r representativa for den
planerade produktionen. Det anmalda organet kan begdra in fler provexemplar
om sa kravs for att genomfora provningsprogrammet. For serietillverkade
maskinprodukter dér varje del har anpassats for att passa en enskild anvéndare
ska de provexemplar som lamnas vara representativa for de olika anvandarna,
for maskinprodukter som tillverkas i ett enda exemplar for att ta hansyn till en
enskild anvandares sérskilda behov ska en basmodell [amnas.

4. EU-typkontroll
Det anmalda organet ska gora foljande:

(@ Granska den tekniska dokumentationen i syfte att beddma om
maskinproduktens tekniska konstruktion ar lamplig. Vid en sadan granskning
behover bilaga IV punkt j andra stycket inte beaktas.

(b) For serietillverkade maskinprodukter dar varje del anpassats for att passa en
enskild anvandare, granska beskrivningen av atgarderna i syfte att bedoma
deras lamplighet.

(c) Kontrollera att provexemplaren har tillverkats i enlighet med den tekniska

dokumentationen och identifiera de delar som har konstruerats i enlighet med
de tillampliga bestdmmelserna i de tillampliga harmoniserade standarderna
eller de tekniska specifikationer som antagits av kommissionen i enlighet med
artikel 17.3, liksom de delar som har konstruerats i enlighet med andra tekniska
specifikationer.
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(d) Utfora eller lata utfora lampliga undersékningar och provningar for att, i de fall
dar tillverkaren har valt att tillampa l6sningarna i de relevanta harmoniserade
standarderna, kontrollera att dessa lésningar har tillampats pa ratt stt.

(e) Utfora eller lata utfora lampliga undersdkningar och provningar for att, i de fall
dar losningarna i de relevanta harmoniserade standarder eller tekniska
specifikationer som antagits av kommissionen i enlighet med artikel 17.3 inte
har tillampats, kontrollera om de I6sningar som tillverkaren har valt, inbegripet
de som ingdr i andra tillampade tekniska specifikationer, uppfyller
motsvarande grundldggande halso- och sékerhetskrav och har tillampats
korrekt.

5. Utvarderingsrapport

Det anmélda organet ska utarbeta en utvéarderingsrapport dér det anges vilka atgarder som har
vidtagits i enlighet med punkt 4 och vad de har resulterat i. Utan att det paverkar det anmalda
organets skyldigheter gentemot de anmalande myndigheterna, s som anges i artikel 32, far
organet offentliggora hela eller delar av innehallet i rapporten endast med tillverkarens
samtycke.

6. EU-typintyg

6.1. Om typen uppfyller de tillampliga grundldggande hélso- och sakerhetskraven ska det
anmélda organet utfarda ett EU-typintyqg till tillverkaren.

Giltighetstiden for ett nytt intyg och, i tillampliga fall, ett foérnyat intyg, ska vara hogst
fem ar.

6.2. EU-typintyget ska innehalla atminstone foljande information:
(@) Detanmalda organets namn och identifieringsnummer.

(b) Tillverkarens namn och adress och, om anstkan ldmnas in av tillverkarens
befullmaktigade representant, dennes namn och adress.

(c) Enidentifiering av den maskinprodukt som intyget omfattar (typnummer).

(d) En forsdkran om att typen av maskinprodukt uppfyller de tillampliga
grundlaggande halso- och sdkerhetskraven.

(e) Hanvisningarna till dessa standarder eller delar av dem, om harmoniserade
standarder eller tekniska specifikationer som antagits av kommissionen i
enlighet med artikel 17.3 har tillampats helt eller delvis.

() Om andra tekniska specifikationer har tillampats, h&nvisningar till dessa
tekniska specifikationer.

(9) |Itillampliga fall maskinproduktens prestandaniva(er) eller skyddsklass.

(n) Datum for utfardande, sista giltighetsdag och, i tillampliga fall, datum for
fornyande.

(i)  Eventuella villkor for utfardandet av intyget.
6.3. EU-typkontrollintyget kan ha en eller flera bilagor.

6.4. Om typen inte uppfyller de tillampliga grundldggande hdlso- och sakerhetskraven
ska det anmalda organet avsla ansékan om EU-typintyg och underréatta den sokande
om detta samt utforligt motivera avslaget.

7. Granskning av EU-typintyg

54

SV



7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

SV

Det anmélda organet ska folja med i den tekniska utvecklingen, och om det visar sig
att den godkénda typen inte langre uppfyller de tillampliga grundldggande halso- och
sékerhetskraven ska organet faststadlla om det krdvs ytterligare undersokningar. Om
sa ar fallet ska det anmélda organet informera tillverkaren om detta.

Tillverkaren ska underrdtta det anmdalda organ som har den tekniska
dokumentationen rérande EU-typintyget om alla &ndringar av den godkéanda typen
och av den tekniska dokumentationen som kan paverka maskinproduktens
overensstammelse med de tillampliga grundldggande halso- och sakerhetskraven
eller villkoren for intygets giltighet. For sadana andringar kravs ytterligare
godkannande i form av ett tillagg till det ursprungliga EU-typkontrollintyget.

Tillverkaren ska mot bakgrund av den tekniska utvecklingen sékerstalla att
maskinprodukten fortsatter att uppfylla de tillampliga grundldggande halso- och
sékerhetskraven.

Tillverkaren ska uppmana det anmélda organet att granska EU-typintyget

(@) vid en sadan andring av den godkénda typen som avses i punkt 7.2,

(b) vid sddana forandringar av den tekniska utvecklingen som avses i punkt 7.3,
(c) senast fore intygets sista giltighetsdag.

FOr att det anmalda organet ska kunna utféra sina uppgifter ska tillverkaren lamna in
sin ansOkan tidigast 12 manader och senast 6 manader fore EU-typintygets sista
giltighetsdag.

Det anmalda organet ska granska typen av maskinprodukt och, om sa ar nédvandigt
mot bakgrund av de andringar som gjorts, utféra de relevanta provningarna for att
sékerstalla att den godkanda typen fortsdtter att uppfylla de tillampliga
grundldggande hélso- och sdkerhetskraven. Det anmalda organet ska, om det anser
att den godkénda typen fortsatter att uppfylla de tillampliga, grundliga hélso- och
sékerhetskraven, fornya EU-typintyget. Det anmadlda organet ska se till att
granskningsforfarandet avslutas fore EU-typintygets sista giltighetsdag.

Om de villkor som avses i punkt 7.4 a och b inte uppfylls ska ett forenklat
granskningsforfarande tillampas. Tillverkaren ska lamna foljande till det anmélda
organet:

(@)  Sitt namn och sin adress och identifieringsuppgifter for EU-typintyget i fraga.

(b) Bekraftelse pa att det inte har gjorts nagra andringar av den godkanda typen
enligt punkt 7.2, inklusive material, delkomponenter eller underenheter, eller
av de relevanta harmoniserade standarder eller tekniska specifikationer som
antagits av kommissionen i enlighet med artikel 17.3 eller andra tekniska
specifikationer som tillampats.

(c) Bekraftelse pa att det inte har skett ndgon forandring i den tekniska
utvecklingen enligt punkt 7.3. och

(d) Kopior av aktuella ritningar och fotografier, produktmérkning och information,
om sadana inte redan tillhandahallits.

Nar det anmélda organet har bekraftat att det inte gjorts nagra andringar av den
godkénda typen enligt punkt 7.2 och att det inte skett nagon forandring i den tekniska
utvecklingen enligt punkt 7.3, ska det forenklade granskningsforfarandet tillampas och
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1.1.

10.

de granskningar och provningar som avses i punkt 7.5 ska inte utféras. | sadant fall ska
det anmalda organet férnya EU-typintyget.

Kostnaderna i samband med fornyandet ska std i proportion till de administrativa
bordor som det forenklade forfarandet innebar.

Om det anmélda organet konstaterar att det har skett en forandring i den tekniska
utvecklingen enligt punkt 7.3 ska forfarandet i punkt 7.5 tillampas.

Om det anmdlda organet efter granskningen drar slutsatsen att EU-typintyget inte
langre ar giltigt ska det aterkalla intyget, och tillverkaren ska upphodra att slappa ut
maskinprodukten pa marknaden.

Varje anmalt organ ska informera sin anmalande myndighet om de EU-typintyg
och/eller eventuella tillagg till dessa som det har utfardat eller aterkallat, och det ska
regelbundet eller pa begéran ge den anmélande myndigheten tillgang till forteckningen
over sadana intyg och/eller tillagg till dessa som det har avslagit, tillfalligt aterkallat
eller pa annat satt belagt med restriktioner.

Varje anmalt organ ska informera de Ovriga anmdlda organen om de EU-typintyg
och/eller eventuella tillagg till dessa som det har avslagit, dragit tillbaka, tillfalligt
aterkallat eller pa annat satt belagt med restriktioner och, pa begaran, om de EU-
typintyg och/eller tillagg till dessa som det har utfardat.

Kommissionen, medlemsstaterna och 6vriga anmélda organ har rétt att pa begéran fa
en kopia av EU-typkontrollintyget och/eller tillaggen till det. Kommissionen och
medlemsstaterna kan pa begaran fa en kopia av den tekniska dokumentationen och av
resultaten av de undersdkningar som utforts av det anmélda organet.

Det anmaélda organet ska forvara en kopia av EU-typintyget med bilagor och tillagg
samt det tekniska underlaget, inklusive dokumentation fran tillverkaren, under en
period av fem ar efter det att intygets giltighetstid har l6pt ut.

Tillverkaren ska for de nationella myndigheterna kunna uppvisa en kopia av EU-
typintyget med bilagor och tillagg tillsammans med den tekniska dokumentationen
under tio ar efter det att maskinprodukten slapptes ut pa marknaden.

Tillverkarens representant far Iamna in den ansékan som avses i punkt 3 och fullgora
skyldigheterna enligt punkterna 7.2, 7.4 och 9, forutsatt att dessa skyldigheter anges
i fullmakten.
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BILAGA VIII

Overensstammelse med typ som grundar sig pa intern tillverkningskontroll (Modul C)

2.

Overensstammelse med typ som grundar sig pa intern tillverkningskontroll &r den del
av ett forfarande for beddomning av Overensstimmelse genom vilken tillverkaren
fullgor skyldigheterna i punkterna 2 och 3 samt sakerstaller och forsakrar pa eget
ansvar att maskinprodukten 6verensstammer med typen enligt beskrivningen i EU-
typintyget och uppfyller de tillampliga kraven i denna férordning.

Tillverkning

Tillverkaren ska vidta alla nédvandiga atgarder for att tillverkningen och 6vervakningen av
den ska leda till att den tillverkade maskinprodukten 6verensstammer med typen enligt
beskrivningen i EU-typintyget och uppfyller de tillampliga kraven i denna forordning.

3.
3.1.

3.2.

CE-markning och EU-forsakran om dverensstammelse

Tillverkaren ska anbringa CE-markningen pa varje enskild maskinprodukt som
overensstammer med typen enligt beskrivningen i EU-typintyget och som uppfyller
de tillampliga kraven i denna férordning.

Tillverkaren ska upprétta en skriftlig forsakran om 6verensstammelse for en
maskinprodukt och kunna uppvisa den for de nationella myndigheterna under en
period pa tio ar efter det att maskinprodukten slappts ut pa marknaden. | EU-
forsékran om Overensstammelse ska det anges for vilken maskinprodukt den
upprattats.

Ett exemplar av EU-forsakran om Gverensstammelse ska pa begaran goras tillgangligt for de
relevanta myndigheterna.

4.

Befullmé&ktigad representant

Tillverkarens befullmaktigade representant far fullgéra tillverkarens skyldigheter enligt punkt
3 for dennes rakning och pa dennes ansvar, forutsatt att de specificeras i fullmakten.
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BILAGA IX

OVERENSSTAMMELSE SOM GRUNDAR SIG PA FULLSTANDIG
KVALITETSSAKRING

(Modul H)

1. Overensstammelse som grundar sig pa fullstandig kvalitetssakring ar det forfarande
for beddmning av 6verensstammelse genom vilket tillverkaren fullgor skyldigheterna
i punkterna 2 och 5 och sékerstéller och forsékrar pa eget ansvar att den berorda
maskinprodukten uppfyller de tillampliga kraven i denna férordning.

2. Tillverkning

Tillverkaren ska for konstruktion, tillverkning, slutlig produktkontroll och provning av den
berérda maskinprodukten tillampa ett godkéant kvalitetssystem i enlighet med punkt 3 och
overvakas i enlighet med punkt 4.

3. Kvalitetssystem

3.1. Tillverkaren ska lamna in en ansokan till ett valfritt anmalt organ om att fa sitt
kvalitetssystem for den berérda maskinprodukten bedomt.

Ansokan ska innehalla féljande uppgifter:

(@ Tillverkarens namn och adress och, om anstkan l&mnas in av tillverkarens
befullmaktigade representant, dennes namn och adress.

(b) Den tekniska dokumentationen for en modell av varje kategori av produkter
som ar tankt att tillverkas. Den tekniska dokumentationen ska, dar sd ar
tillampligt, innehalla minst féljande:

i) En allman beskrivning av maskinprodukten.

i) Konstruktions- och tillverkningsritningar samt scheman Over
komponenter, delmonteringar, Kretsar etc.

iii) Beskrivningar och forklaringar som behdévs for att forstd dessa
ritningar och scheman och hur maskinprodukten fungerar.

iv) En forteckning Over de harmoniserade standarder eller tekniska
specifikationer som antagits av kommissionen i enlighet med artikel
17.3 och/eller andra relevanta tekniska specifikationer till vilka
h&nvisningar har offentliggjorts i Europeiska unionens officiella
tidning och som foljts helt eller delvis, samt beskrivningar av de
I6sningar som har valts for att uppfylla de vésentliga kraven i denna
forordning i de fall de harmoniserade standarderna inte foljts. N&r det
géller harmoniserade standarder som har tillampats delvis ska det i
den tekniska dokumentationen specificeras vilka delar som har

tillampats.
V) Resultat av konstruktionsberdkningar och undersokningar etc.
Vi) Provningsrapporter.
vii) Dokumentationen om kvalitetssystemet. och
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viii) En skriftlig forsakran om att samma anstkan inte har lamnats till
nagot annat anmalt organ.

3.2. Kvalitetssystemet ska sdkerstdlla att produkterna ¢verensstammer med tillampliga
krav i denna forordning.

Alla faktorer, krav och bestammelser som tillverkaren tagit hansyn till ska dokumenteras pa
ett systematiskt och Overskadligt satt i form av skriftliga riktlinjer, forfaranden och
anvisningar. Dokumentationen av kvalitetssystemet ska mojliggora en enhetlig tolkning av
kvalitetsrelaterade program, planer, manualer och protokoll.

Den ska sarskilt omfatta en fullgod beskrivning av

@ kvalitetsmdl och organisationsstruktur samt ledningens ansvar och
befogenheter ndr det géller konstruktions- och produktkvalitet,

(b) de tekniska specifikationer for konstruktionen, inklusive standarder, som
kommer att tillampas och, om de relevanta harmoniserade standarder eller
tekniska specifikationer som antagits av kommissionen i enlighet med
artikel 17.3 och/eller tekniska specifikationer inte kommer att tillampas fullt ut,
de medel som kommer att anvéandas for att sakerstalla att de vésentliga krav i
denna forordning som ér tillampliga pa maskinprodukten kommer att uppfyllas,

(© de metoder, processer och systematiska forfaranden for kontroll och
verifikation av konstruktionen som ska anvéndas vid konstruktion av
maskinprodukten inom den berdrda kategorin,

(d) de motsvarande tekniker, processer och systematiska atgarder for tillverkning,
kvalitetskontroll och kvalitetssakring som ska anvandas,

(e) inspektioner och provning som utfors fore, under och efter tillverkningen och
med vilken frekvens de sker,

()] kvalitetsdokumenten, t.ex. granskningsrapporter och provningsresultat,
kalibreringsresultat och redogorelser for den berérda personalens
kvalifikationer,

(9) metoderna for Overvakning av att den erforderliga konstruktions- och
produktkvaliteten uppnas och av att kvalitetssystemet fungerar effektivt.

3.3. Det anmalda organet ska bedéma kvalitetssystemet for att avgéra om det uppfyller
kraven i punkt 3.2.

Det ska forutsatta att kraven ar uppfyllda i fraga om de delar av kvalitetssakringssystemet som
uppfyller motsvarande specifikationer i den nationella standard genom vilken den relevanta
harmoniserade standarden och/eller de tekniska specifikationerna genomfors.

Utover erfarenhet av kvalitetsledningssystem ska minst en av revisionsgruppens deltagare ha
erfarenhet av beddmning av det aktuella produktomradet och den berérda produkttekniken,
och kanna till de tillampliga kraven i denna foérordning. Revisionen ska dven omfatta en
inspektion hos tillverkaren. Revisionsgruppen ska granska den tekniska dokumentation som
avses i punkt 3.1.b ii for att kontrollera att tillverkaren ké&nner till de tillampliga kraven i
denna foérordning och kan utféra de unders6kningar som krévs for att sékerstdlla att
maskinprodukten dverensstammer med kraven.

Tillverkaren eller dennes befullmaktigade representant ska meddelas beslutet.
Meddelandet ska innehalla slutsatserna fran revisionen samt det motiverade beslutet.
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3.4.

3.5.

Tillverkaren ska ata sig att uppfylla de skyldigheter som &r forenade med det
godkanda kvalitetssystemet och att uppratthalla det sa att det forblir andamalsenligt
och effektivt.

Tillverkaren ska informera det anmalda organ som har godként kvalitetssystemet om
alla &ndringar som planeras i systemet.

Det anmdlda organet ska beddma de foreslagna andringarna och avgdra om ett &ndrat
kvalitetssystem fortfarande uppfyller de krav som avses i punkt 3.2 eller om en ny bedémning
ar nodvandig.

Det ska meddela tillverkaren sitt beslut. Meddelandet ska innehdlla slutsatserna av
granskningen och det motiverade beddmningsbeslutet.

4.

4.1.

4.2.

(@)
(b)

(©)

4.3.

44.

5.2.

Overvakning under det anmalda organets ansvar

Syftet med Gvervakningen ar att forsakra sig om att tillverkaren pa ett riktigt satt
uppfyller de skyldigheter som foljer av det godkanda kvalitetssystemet.

For att mojliggora en bedomning ska tillverkaren ge det anmalda organet tilltrade till
lokaler for konstruktion, tillverkning, kontroll, provning och lagring och
tillhandahalla all nodvandig information, sarskilt i friga om

dokumentationen av kvalitetssystemet,

de dokument som anges i kvalitetssystemets konstruktionsdel, till exempel
resultat fran analyser, berakningar och provningar och

de dokument som anges i kvalitetssystemets tillverkningsdel, t.ex.
granskningsrapporter och provningsdata, kalibreringsdata och rapporter om den
bertrda personalens kvalifikationer.

Det anmaélda organet ska regelbundet genomfora revisioner for att forsakra sig om att
tillverkaren uppratthaller och tillampar kvalitetssystemet och ska lamna en
revisionsberattelse till tillverkaren.

Det anmalda organet far dessutom gora oanmalda besok hos tillverkaren. | samband
med sadana besok far det anmélda organet vid behov utfora eller lata utfora
produktprovningar for att kontrollera att kvalitetssystemet fungerar tillfredsstéallande.
Det anmalda organet ska lamna en besoksrapport till tillverkaren och, om provningar
har utforts, en provningsrapport.

Markning om 6verensstimmelse och férsakran om dverensstammelse

Tillverkaren ska anbringa den erforderliga méarkning om &verensstammelse som
faststélls i denna forordning och, under ansvar av det anmélda organ som avses i
punkt 3.1, organets identifikationsnummer pa varje enskild produkt som uppfyller de
tilldmpliga kraven i denna forordning.

Tillverkaren ska uppratta en skriftlig forsdkran om 6verensstimmelse for varje
maskinprodukt och kunna uppvisa den for de nationella myndigheterna under en
period pa tio ar efter det att maskinprodukten har slappts ut pa marknaden. |
forsakran om Overensstammelse ska det anges for vilken produktmodell den har
upprattats.

En kopia av forsakran om 6verensstammelse ska pa begaran goras tillganglig for de relevanta
myndigheterna.
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6. Tillverkaren ska under en period pa minst tio ar efter det att maskinprodukten slappts
ut pa marknaden kunna uppvisa foljande for de nationella myndigheterna:

(@) Den tekniska dokumentation som avses i punkt 3.1.
(b) Sadan dokumentation av kvalitetssystemet som avses i punkt 3.1.
(c) Godkéanda andringar enligt punkt 3.5.

(d) Sadana beslut och rapporter fran det anmélda organet som avses i punkterna
3.5,4.3 0och 4.4.

7. Varje anmalt organ ska underréatta sina anmalande myndigheter om de godkannanden
av kvalitetssystem som det har utfardat eller aterkallat och ska regelbundet eller pa
begiaran ge de anmalande myndigheterna tillgang till forteckningen Gver de
godkannanden av kvalitetssystem som det har véagrat utfarda, tillfalligt aterkallat eller
pa annat satt belagt med restriktioner.

Varje anmalt organ ska underratta de 6vriga anmélda organen om de godkannanden av
kvalitetssystem som det har avslagit eller tillfalligt eller slutgiltigt aterkallat och, pa begaran,
om de godk&nnanden av kvalitetssystem som det har utfardat.

8. Befullméktigad representant

Tillverkarens befullméktigade representant far fullgéra tillverkarens skyldigheter enligt
punkterna 3.1, 3.5, 5 och 6 for dennes rdakning och pa dennes ansvar, forutsatt att de
specificeras i fullmakten.
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BILAGA X
MONTERINGSANVISNINGAR FOR DELVIS FULLBORDADE MASKINER

Monteringsanvisningarna for delvis fullbordade maskiner ska innehalla en beskrivning av de
villkor som ska uppfyllas for att sékerstélla att den delvis fullbordade maskinen &r korrekt
inforlivad i den fullstdandiga maskinprodukten och att den fullstandiga maskinprodukten inte
aventyrar méanniskors hélsa och sakerhet och, i férekommande fall, husdjur och egendom
samt, i tillampliga fall, miljon.

Monteringsanvisningarna ska upprattas pa ett officiellt unionssprak som kan forstas av
tillverkaren av den maskinprodukt i vilken den delvis fullbordade maskinen ska byggas in
eller av dennes befullmaktigade representant.
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BILAGA XI

JAMFORELSETABELL

Direktiv 2006/42/EG

Denna forordning

Artikel 1 Artikel 2

Artikel 2 Artikel 3

Artikel 3 Artikel 8 och artikel 9
Artikel 4 -

Artikel 5 Artikel 7

Artikel 6 Artikel 4

Artikel 7 Artikel 17.1
Artikel 8.1 Artikel 45
Artikel 8.2 -

Artikel 9 -

Artikel 10 Artikel 42.3
Artikel 11 Artiklarna 41-44
Artikel 12 Artikel 21
Artikel 13 Artikel 22
Artikel 14 Artiklarna 24-40
Artikel 15 Artikel 23
Artikel 16 Artikel 19
Artikel 17 Artikel 20
Artikel 18 Artikel 47
Artikel 19 -
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Direktiv 2006/42/EG

Denna forordning

Artikel 20 -

Artikel 21 Artikel 51
Artikel 21 a Artikel 45
Artikel 22 Artikel 46
Artikel 23 Artikel 48
Artikel 24 -

Artikel 25 Artikel 49
Artikel 26 -

Artikel 27 -

Artikel 28 Artikel 52
Artikel 29 Artikel 52
Bilaga | — Allmanna principer Bilaga 111 — Allmanna principer

Bilaga I, punkt 1

Bilaga 11, punkt 1

Bilaga I, punkt 2

Bilaga Ill, punkt 2

Bilaga I, punkt 3

Bilaga Il1, punkt 3

Bilaga I, punkt 4

Bilaga Ill, punkt 4

Bilaga I, punkt 5

Bilaga Il1, punkt 5

Bilaga I, punkt 6

Bilaga Ill, punkt 6

Bilaga Il, avsnitt A och B Bilaga V
Bilaga I11 -

Bilaga IV Bilaga |
Bilaga V Bilaga Il
Bilaga VI Bilaga X

Bilaga VII, avsnitt A och B

Bilaga IV, avsnitt A och B
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Direktiv 2006/42/EG Denna forordning
Bilaga VIII Bilaga VI
Bilaga IX Bilaga VI
Bilaga X Bilaga VIII
Bilaga XI Artikel 28
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	Ett fel i energiförsörjningen till servostyrningen, där sådan finns, får inte medföra att maskinen inte kan styras under den tid som krävs för att stoppa den.
	När det gäller autonoma mobila maskiner får ett fel i styrsystemet inte påverka maskinens säkerhet.

